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INTENDED USE

Your STANLEY Mitre Saw SM18 has been designed for
cutting wood and aluminum, wood products, aluminum
products and plastics. It performs the sawing operations of
cross-cutting, bevelling and mitring easily, accurately and
safely. This tool is intended for professional use.

SAFETY INSTRUCTIONS

The definitions below describe the level of severity for each
signal word. Please read the manual and pay attention to
these symbols.

DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in
death or serious injury.

WARNING: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, could result in
death or serious injury.

CAUTION: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, may result in
minor or moderate injury.

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury
which, if not avoided, may result in property damage.

Denotes risk of electric shock.

Denotes risk of fire.

Warning: To reduce the risk of injury, read the
instruction manual.

A>>

General Power Tool Safety Warnings

WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications pro-
vided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery operated
(cordless) power tool.

>

1. Work area safety

a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark

areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive

atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools

create sparks which may ignite the dust or fumes.

c. Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

Electrical Safety

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools.

=3

o N

Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

. Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

. Do not expose power tools to rain or wet

conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.

. Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

. When operating a power tool outdoors, use an

extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

. Personal Safety
. Stay alert, watch what you are doing and use

common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

. Use personal protective equipment. Always wear

eye protection. Protective equipment such as a dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

. Prevent unintentional starting. Ensure the switch

is in the off position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying
the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the switch
on invites accidents.

. Remove any adjusting key or wrench before

turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

. Do not overreach. Keep proper footing and

balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair
can be caught in moving parts.

. If devices are provided for the connection of dust

extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

. Do not let familiarity gained from frequent use of

tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

(14
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. Power Tool Use And Care

. Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

. Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

. Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

. Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

. Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation. If damaged,
have the power tool repaired before use. Many
acclidents are caused by poorly maintained power
tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

. Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a
hazardous situation.

. Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

. Service

. Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

¢ Mitre saws are intended to cut wood or wood-like

products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes moving
parts such as the lower guard to jam. Sparks from
abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf
insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece
wheneverpossible. If supporting the workpiece
by hand, you must always keep your hand at least
100 mm from either side of the saw blade. Do not
use this saw to cut pieces that are too small to be
securely clamped or held by hand. If your hand is

placed too close to the saw blade,there is an increased
risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the blade or cut “freehand”
in any way. Unrestrained or moving workpieces could
be thrown at high speeds,causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make a
cut, raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting, start the motor, press
the saw head down and push the saw through
the workpiece. Cutting on the pull stroke is likely to
cause the saw blade to climb on top of the workpiece
and violently throw the blade assembly towards the
operator.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your
left hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proximity
of the spinning saw blade to your hand may not be
obvious and you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always
make certain that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line of the
cut. Bent or warped workpieces can twist or shift and
may cause binding on the spinning saw blade while
cutting. There should be no nails or foreign objects in
the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with
high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use.A level and
firm work surface reduces the risk of the mitre saw
becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the bevel
or mitre angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece
and will not interfere with the blade or the
guarding system. Without turning the tool “ON” and
with no workpiece on the table, move the saw blade
through a complete simulated cut to assure there will
be no interference or danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that
is wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip if not
securely supported. If the cut-off piece or workpiece

15
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tips, it can lift the lower guard or be thrown by the
spinning blade.

Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support. Unstable
support for the workpiece can cause the blade to bind
or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.

Thecut-offpiecemustnotbejammedorpressed
byanymeansagainstthe spinning saw blade. If
confined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violentiy.

Always use aclamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing. Rods have a tendency to roll while being cut,
causing the blade to “bite” and pull the work with your
hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contacting
the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed, turn
the mitre saw off.Wait for all moving parts to stop
and disconnect the plug from the power source
and/ or remove the battery pack. Then work to
free the jammed material. Continued sawing with
a jammed workpiece could cause loss of control or
damage to the mitre saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece. Reaching with
your hand near the coasting blade is dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw head to
be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR MITRE
SAWS

L4
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The machine is provided with a special configured
power supply cord which can only be replaced by the
manufacturer or its authorised service agent.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

Cutting plastics, sap coated wood, and other materials
may cause melted material to accumulate on the blade
tips and the body of the saw blade, increasing the risk
of blade overheating and binding while cutting.

Do not operate the machine without guards in posi-
tion, or if guards do not function or are not maintained
properly.

Ensure that the arm is securely fixed when performing
bevel cuts.

Keep the floor area around the machine level,
well-maintained and free of loose materials, e.g., chips
and cut-offs.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed mark on the saw blade.

Make sure all locking knobs and clamp handles are
tight before starting any operation.

* & & o o

Never place either hand in the blade area when the
saw is connected to the electrical power source.

Never attempt to stop a machine in motion rapidly by
jamming a tool or other means against the blade; seri-
ous accidents can occur.

Before using any accessory consult the instruction
manual. The improper use of an accessory can cause
damage.

Use a holder or wear gloves when handling a saw
blade.

Ensure that the saw blade is mounted correctly before
use.

Make sure that the blade rotates in the correct
direction.

Take care when slotting.

Do not use blades of larger or smaller diameter than
recommended. For the proper blade rating refer to the
technical data. Use only the blades specified in this
manual, complying with EN 847-1.

Consider applying specially designed noise-reduction
blades.

Do not use HSS blades.

Do not use cracked or damaged saw blades.
Do not use any abrasive or diamond discs.
Never use your saw without the kerf plate.

Raise the blade from the kerf in the workpiece prior to
releasing the switch.

Do not wedge anything against the fan to hold the
motor shaft.

The blade guard on your saw will automatically raise
when the arm is brought down; it will lower over the
blade when head lock up release lever (cc) is pushed.

Never raise the blade guard manually unless the saw
is switched off. The guard can be raised by hand when
installing or removing saw blades or for inspection of
the saw.

Check periodically that the motor air slots are clean
and free of chips.

Replace the kerf plate when worn. Refer to service
parts list included.

Disconnect the machine from the mains before
carrying out any maintenance work or when changing
the blade.

Never perform any cleaning or maintenance work
when the machine is still running and the head is not
in the rest position.

When possible, always mount the machine to a bench.

The front section of the guard is louvered for visibility
while cutting. Although the louvers dramatically
reduce flying debris, they are openings in the guard
and safety glasses should be worn at all times when
viewing through the louvers.

Connect the saw to a dust collection device when
sawing wood. Always consider factors which influence
exposure of dust such as:

- type of material to be machined (chip board
produces more dust than wood);
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- sharpness of the saw blade;
- correct adjustment of the saw blade,
- dust extractor with air velocity not less than 20 m/s.

Ensure that the local extraction as well as hoods, baffles
and chutes are properly adjusted.

¢ Please be aware of the following factors influencing
exposure to noise:

- use saw blades designed to reduce the emitted
noise;

- use only well sharpened saw blades;
¢ Machine maintenance shall be conducted periodically;

¢ Machine faults, including guards or saw blade, shall be
reported as soon as they are discovered;

¢ Provide adequate general or localized lighting;

¢ Ensure the operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine;

¢ Ensure that any spacers and spindle rings are suitable
for the purpose as stated in this manual.

¢ Refrain from removing any cut-offs or other parts of

the workpiece from the cutting area while the machine
is running and the saw head is not in the rest position

+ Never cut workpieces shorter than 30 mm(Figure 34).
+ Without additional support the machine is designed to
accept the maximum workpiece size of:
- Height 75 mm by width 140 mm by length 460 mm
- Longer workpieces need to be supported by suit-

able additional table(work support). Always clamp
the workpiece safely.

¢ In case of an accident or machine failure, immediately
turn the machine off and disconnect machine from the
power source.

¢ Report the failure and mark the machine in suitable
form to prevent other people from using the defective
machine.

¢ When the saw blade is blocked due to abnormal feed
force during cutting, turn the machine off and discon-
nect it from power supply. Remove the workpiece and
ensure that the saw blade runs free. Turn the machine
on and start new cutting operation with reduced feed
force.

¢ Never cut light alloy, especially magnesium.

¢ Whenever the situation allows, mount the machine to
a bench using bolts.

RESIDUAL RISKS

The following risks are inherent to the use of saws:
— injuries caused by touching the rotating parts

In spite of the application of the relevant safety reg-
ulations and the implementation of safety devices,
certain residual risks cannot be avoided. These are:

- Impairment of hearing.

Risk of accidents caused by the uncovered parts of the
rotating saw blade.

Risk of injury when changing the blade.
- Risk of squeezing fingers when opening the guards.

— Health hazards caused by breathing dust developed
when sawing wood, especially oak, beech and MDF.

The following factors increase the risk of breathing
problems:

— No dust extractor connected when sawing wood.

- Insufficient dust extraction caused by uncleaned exhaust
filters.

ELECTRICAL SAFETY

Only one voltage is applicable to this tool. Be sure to check
that the power supply corresponds to the voltage on the
rating plate.

D Your Stanley tool is equipped with double insula-

tion, hence, it does not require to be earthed

When the power cord is damaged, have it sent
to a STANLEY service center for replacement to specially
prepared cables.

USING AN EXTENSION CABLE

If an extension cable is required, use an approved 3—core
extension cable suitable for the power input of this tool
(see Technical Data).The minimum conductor size is 1.5
mm2; the maximum length is 30 m. When using a cable
reel, always unwind the cable completely.

Cable cross-sectional Cable rated current

area (mm?) (Ampere)
0.75 6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25
Cable length (m)
75 |15 |25 |30 |45 |60
Voltage Amperes Cable rated current (Ampere)
10~127 0-20 6 6 6 |6]|6/]10
21-34 | 6|6 |6 |6 [15]15
35-50 | 6 | 6 10| 15]20 |20
51-70 |10 | 10 | 15|20 | 20 | 25
71-120 |15 | 15120 | 25| 25| -
121-200 |20 |20 | 25| - | - | -
230 0-2.0 6 1 6 6|6 |6 |6

21-34 | 6 |6 | 6|6 |6 |6

35-50 | 6 | 6 |6 | 6 |10 15

51-70 |10 |10 | 10 |10 | 15 | 15

71-120 | 1515 |15 | 15| 20 | 20

121-200 20 |20 | 20 | 20 | 26 | -
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LABELS ON TOOL

In addition to the pictographs used in this manual, the

labels on the tool show the following pictographs:

WARNING! To reduce the risk of injury, the user
must read the instruction manual before use.

Wear safety glasses or goggles.

Wear ear protection.

Wear a dust mask.

Keep your hands away from this area

<7< ®@@O0O®

Volts == | Direct Current
Amperes no | No-Load Speed
Hertz [O] | Class Il Construction
Watts @ Earthing Terminal

min | minutes /\ | Safety Alert Symbol
Alternati Revolutions or

Y emaing Imin. | Reciprocation per
Current minute

Date Code Position (Fig. 1)

The Date Code, which also includes the year of

manufacture, is printed into the housing.

Example:

THE PACKAGE CONTAINS

1 Mitre Saw

2019 XX XX
Year of Manufacture

1 Blade wrench stored in wrench pocket

1 Saw blade

1 Dust bag

1 Vertical clamp

1 Rear support

1 Instruction manual

¢ Check for damage to the tool, parts or accessories

which may have occurred during transport.

¢ Take the time to thoroughly read and understand this

manual prior to operation.
Description (Fig. 1, 2, 3, 5, 6, 12, 23, 27, 28)

WARNING: Never modify the power tool or any
part of it. Damage or personal injury could result.

Operating handle
Lower guard
Right side, fence
Table
Mitre lock knob
Mitre scale
Base
Extension knob
Wrench
Bench mounting holes
Fence clamping knob
Trigger switch
Carrying handle
Dust spout
Lock down pin
Bevel clamp knob
Bevel scale
Hand indentation
Kerf plate
Mitre detent
Date code
Left side, fence
End cap
Spindle lock
Hole for padlock
Angle position stop
Bevel position adjustment stop
LED switch
Vertical position adjustment stop
Lock-off lever
Length stop
Dust bag
. Vertical clamp

Work support

Fence stop screw
. Rear support
aaa. Rear handle
bbb. Mitre arm support
cce. Work support clamping knob
ddd. Rail lock knob

. Bevel lock knob
ggg. Slide stop control

ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

2 WARNING: To reduce the risk of injury, turn unit

—Te ~e a0 oo

Y NS X =< E™®T 0D OS5 3 T F—

= = «Q O QO O T
378 388688

off and disconnect machine from power source

before installing and removing accessories,

before adjusting or changing set-ups or when
making repairs. Be sure the trigger switch is in the OFF
position. An accidental start-up can cause injury.

o



ENGLISH (Original Instructions)

Unpacking (Fig. 2, 4, 5, 6)

¢ Remove the saw from the packing material carefully
using the carrying handle (m) and rear handle(aaa).

¢ Use the supplied blade wrench(i) to mount the rear
support (mm) to the back of base(g).

¢ Press down the operating handle (a) and pull out the
lock down pin (o), as shown.

¢ Gently release the downward pressure and allow the
arm to rise to its full height.

Bench Mounting (Fig. 7)

¢ Holes (j) are provided in all four feet to facilitate bench
mounting. Always mount your saw firmly to prevent
movement. To enhance the portability, the tool can be
mounted to a piece of 15 mm or thinner plywood which
can then be clamped to your work support or moved to
other job sites and reclamped.

¢ When mounting your saw to a piece of ply-
wood, make sure that the mounting screws
do not protrude from the bottom of the wood.
The plywood must sit flush on the work support. When
clamping the saw to any work surface, clamp only on
the clamping bosses where the mounting screw holes
are located. Clamping at any other point will interfere
with the proper operation of the saw.

¢ To prevent binding and inaccuracy, be sure the moun-
ting surface is not warped or otherwise uneven. If the
saw rocks on the surface, place a thin piece of material
under one saw foot until the saw is firm on the moun-
ting surface.

Mounting the Saw Blade (Fig. 8, 9, 10)

WARNING: To reduce the risk of injury, turn unit
A off and disconnect machine from power source
before installing and removing accessories,
before adjusting or changing set-ups or when

making repairs. Be sure the trigger switch is in the OFF
position. An accidental start-up can cause injury.

¢ Never depress the spindle lock button while the blade
is under power or coasting.

¢ Do not cutlight alloy and ferrous metal (containing iron
or steel) or masonry or fibre cement product with this mitre
saw.

¢ Should use the corresponding blade cutting different
materials.

1. With the lower guard held in the raised position loosen
the guard bracket screw (kk) until the guard bracket (Il)
raises far enough to access the blade locking screw
(nn).

2. Depress the spindle lock button (x) with one hand and
with the other hand use the wrench (i) provided to
loosen the left-hand threaded blade locking screw (nn)
by turning clockwise.

WARNING: To use the spindle lock, press the
button as shown and rotate the spindle by hand
until you feel the lock engage.

Continue to hold the lock button in to keep the spindle from
turning.

3. Remove the blade locking screw (nn) and the outside
arbor collar (pp).

4. Install the saw blade (0o) onto the blade adaptor (uu)
seated directly against the inside arbor collar (rr), mak-
ing sure that the teeth at the bottom edge of the blade
are pointing toward the back of the saw (away from the
operator).

5. Replace the outer arbor collar (pp).

6. Tighten the blade locking screw (nn) carefully by turn-
ing counter-clockwise while holding the spindle lock
engaged with your other hand.

7. Return the guard bracket (ll) to its original position and
firmly tighten the guard bracket screw (kk) to hold brack-
etin place.

WARNING! Be aware the saw blade shall be
replaced in the described way only. Only use
saw blades as specified under Technical Data.

WARNING! The guard bracket(ll) must be
returned to its original position and the guard
bracket screw(kk) tightened before activating the
saw.

WARNING! Failure to do so may allow the guard
to contact the spinning saw blade resulting in
damage to the saw and severe personal injury.

Your mitre saw was accurately adjusted at the factory. If
readjustment due to shipping and handling or any other
reason is required, follow the steps below to adjust your
saw. Once made, these adjustments should remain
accurate.

Checking and Adjusting the Mitre Scale
(Fig. 11,12, 13)

1. Loosen the mitre lock knob (e), depress the mitre detent
(t) to release the mitre arm. Swing the mitre arm until the
latch locates it at the 0° mitre position. Do not lock mitre
lock knob (e).

2. Pull down the head until the blade just enters the saw
kerf (s).

3. Place a square (tt) against the left side fence (v) and
blade (0o) (Fig. 11).

A WARNING: Do not touch the tips of the blade
teeth with the square.

If adjustment is required, proceed as follows:

4. Tighten the mitre lock knob (e). Loose the fence clamp-
ing knob (k), remove the left side fence (v) and right side
fence (c).

5. Loose 4 hex bolts behind the fence, adjust the base
fence as the necessary to against the square (tt).

6. Tighten the hex bolts, and install the side fence.the
wrench (i) to tighten the hex bolts on the fence in the
order from the right side.
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Checking and Adjusting the Blade to the Table
(Fig. 14, 15, 16)
1. Loosen the bevel clamp knob (p).

2. Press the mitre arm to the right to ensure it is fully
vertical with the angle position stop located against the
vertical position adjustment stop (cc) and tighten the
bevel clamp knob.

3. Pull down the head until the blade just enters the saw
kerf (s).

4. Place a set square (tt) on the table and up against
the blade (0o) (Fig. 15).

WARNING: Do not touch the tips of the blade
teeth with the square.

If adjustment is required, proceed as follows:

5. Loosen the lock nut (ww) a few turns and turn the bevel
position adjustment stop screw (cc) in or out until the
pointer (xx) indicates 45°-0° with the angle position stop
resting on the bevel position adjustment stop.

6. Firmly tighten the lock nut (ww) while holding the stop
screw(cc) stationary.

7. If the bevel pointer (xx) does not indicate zero on the
bevel scale (q), loosen the screw (yy) that secures the
pointer and move the pointer as necessary

Adjusting the Fence (Fig. 17)
The upper part of the fence can be adjusted to provide
clearance, allowing the saw to bevel to 45° left and 0° right.
To adjust the left fence (v) and right side fence(c):

1. Loosen the plastic knob (k) and slide the fence to the left.

2. Make a no load running with the saw switched off and
check for clearance. Adjust the fence to be as close to
the blade as practical to provide maximum workpiece
support, without interfering with the up and down move-
ment of the arm.

3. Tighten the knob securely.
WARNING: The guide grooves (zz) can become
clogged with sawdust. Use a stick or some low
pressure air to clear the guide grooves.

Checking and Adjusting the Bevel Angle
(Fig. 17,18, 19)
1. Loosen the left side fence clamping knob (k) and slide

the upper part of the left side fence to the left as far as it
will go.

2. Loosen the bevel clamp knob (p) and move the saw arm
to the left 45° bevel position
If adjustment is required, proceed as follows:

3. Loosen the locknut (ww) a few tums and turn the bevel
position adjustment stop screw (aa) in or out until the
pointer (xx) indicates 45° with the angle position stop ()
resting on the bevel position adjustment stop.

4. Firmly tighten the lock nut (ww) while holding the stop

5. Toachieve a 0° or a 45° right/left bevel, the three adjust-
ment stop screws must be adjusted to allow the saw arm
to move as necessary.

(Fig.
This operation is necessary if you want to saw a groove.

—Move the depth stop plate (hhh) to the place as shown
Fig 20.

- Tilt the tool head by the handle to the position at which the
requested groove depth is reached.

- Turn the adjusting screw(ss) clockwise until the end of the
screw touches the housing stop.

— Guide the tool arm slowly upward.

Return the depth stop plate (hhh) to its original position
once sawing grooves done.

Ensure that saw blades do not touch any part of the base
or kerf plate.

Adjuzs(tji)ng the Depth Stop (Sawing Grooves)

Guard Actuation and Visibility

The blade guard on your saw has been designed to automat-
ically raise when the arm is brought down and to lower over
the blade when the arm is raised.

The guard can be raised by hand when installing or removing
saw blades or for inspection of the saw. NEVER RAISE
THE BLADE GUARD MANUALLY UNLESS THE SAW IS
TURNED OFF.

NOTE: Certain special cuts will require that you manually
raise the guard. The front section of the guard is louvered
for visibility while cutting. Although the louvers dramatically
reduce flying debris, they are openings in the guard and
safety glasses should be worn at all times when viewing
through the louvers.

Automatic Electric Brake

Your saw is equipped with an automatic electric blade brake
which stops the saw blade within 10 seconds of trigger
release. This is not adjustable.

On occasion, there may be a delay after trigger release to
brake engagement. On rare occasions, the brake may not
engage at all and the blade will coast to a stop.

If a delay or “skipping” occurs, turn the saw on and off 4 or 5

times. If the condition persists, have the tool serviced by an
authorized STANLEY service center.

Always be sure the blade has stopped before removing it from
the kerf. The brake is not a substitute for guards or for ensur-
ing your own safety by giving the saw your complete attention.

Kerf Plate Adjustment

To adjust the kerf plates, loosen the screws holding the
kerf plates in place. Adjust the kerf plates are as close
as possible without interfering with the blade’s movement.

Brushes (Fig. 1)

WARNING: To reduce the risk of serious person-
al injury, turn off the tool and disconnect it from
the power source before attempting to move it,
change accessories or make any adjustments.

Inspect carbon brushes regularly by unplugging the
tool, removing the Brush holder cap (W) that holds the

screw (aa) stationary.
D
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spring-loaded brush assembly. Keep brushes clean and
sliding freely in their guides. Always replace a used brush
in the same orientation in the holder as it was prior to its
removal.

Use only identical STANLEY brushes. Use of the correct
grade of brush is essential for proper operation of electric
brake. The tool must run at no load for 10 minutes before
use. The electric brake may be erratic in operation until
the brushes are properly seated. While running at no load
do not tie, tape, or otherwise lock the trigger switch on.

Rail Lock Knob (Fig. 2)

The rail lock knob (ddd) allows you to lock the saw head
firmly no sliding on the rails. This is necessary when
making certain cuts or when transporting the saw.

Sliding Stop (Fig. 21)

The sliding stop control (ggg) positions your saws rails
so that the largest possible verticle moldings can be
cut. ALWAYS TIGHTEN THE RAIL LOCK KNOB WHEN
USING THE SLIDE STOP TO PREVENT THE SLIDE
SYSTEM FROM MOVING UNINTENTIONALLY

Head Lock Down Pin (Fig. 6)

To lock the saw head in the down position, push the head
down, push the pin (o) in and release the saw head. This
will hold the saw head safely down for moving the saw
from place to place. To release, press the saw head down
and pull the pin out.

WARNING: Always observe the safety instructions
and applicable regulations.

WARNING: To reduce the risk of serious personal
injury, turn tool off and disconnect tool from power
source before making any adjustments or removing/
installing attachments or accessories.

Ensure the machine is placed to satisfy your ergonomic
conditions in terms of table height and stability. The
machine site shall be chosen so that the operator has a
good overview and enough free surrounding space around
the machine that allows handling of the workpiece without
any restrictions.

To reduce effects of vibration make sure the environment
temperature is not too cold, machine and accessory is
well maintained and the workpiece size is suitable for this
machine.

Prior to Operation

¢ |Install the appropriate saw blade. Do not use
excessively worn blades. The maximum rotation speed
of the tool must not exceed that of the saw blade.

Do not attempt to cut excessively small pieces.
Allow the blade to cut freely. Do not force.
Allow the motor to reach full speed before cutting.

Make sure all locking knobs and clamp handles are
tight.

Secure the workpiece.

* & o o

*

¢ Although this saw will cut wood and many nonferrous
materials, we will limit our discussion to the cutting of
wood only. The same guidelines apply to the other
materials. DO NOT CUT FERROUS (IRON AND
STEEL) MATERIALS OR MASONRY WITH THIS
SAW. Do not use any abrasive blades.

¢ Make sure to use the kerf plate. Do not operate the
machine if the kerf slot is wider than 12 mm.

¢ Never cut workpieces shorter than 30 mm(Fig.22).

Switching On and Off (Fig.23)

To turn the saw on, push the lock-off lever (dd) to the left,
then depress the trigger switch (1) . The saw will run while
the switch is depressed. Allow the blade to spin up to full
operating speed before making the cut. To turn the saw off,
release the trigger switch (I). Allow the blade to stop before
raising the saw head. There is no provision for locking the
switch on. A hole (y) is provided in the trigger for insertion
of a padlock to lock the switch off.

LED Worklight System (Fig. 1, 23)

The LED Worklight System is equipped with an on/off
switch (bb) independent of the mitre saw’s trigger switch.

The light does not need to be on in order to operate the
Saw..

To cut through an existing pencil line on a piece of wood:

1. Turn on the switch (bb), then pull down on the operating
handle (a) to bring the saw blade close to the wood.
The shadow of the blade will appear on the wood.

2. Align the pencil line with the edge of the blade’s

shadow.You may have to adjust the mitre or bevel
angles in order to match the pencil line exactly.

Body and Hand Position

Proper positioning of your body and hands when operating
the mitre saw will make cutting easier, more accurate and
safer.

¢ Never place your hands near the cutting area.

¢ Place your hands no closer than 150 mm from the
blade.

¢ Hold the workpiece tightly to the table and the fence
when cutting. Keep your hands in position until
the switch has been released and the blade has
completely stopped.

¢ Always make no load running before finish cuts so that
you can check the path of the blade.

¢ Do not cross your hands.

+ Keep both feet firmly on the floor and maintain proper
balance.
As you move the saw arm left and right, follow it and
stand slightly to the side of the saw blade.

¢ View through the guard louvres when following a
pencil line.

Cutting With Your Saw

When cutting anything larger than a 82 x 110mm
(82 x 74 mm at 450 miter) workpiece, use an out-
downback motion with the rail lock knob (ddd) loosened.

21



ENGLISH (Original Instructions)

Pull the saw out toward you, lower the saw head down
toward the workpiece, and slowly push the saw back to
complete the cut. Do not allow the saw to contact the
top of the workpiece while pulling out. The saw may run
toward you, possibly causing personal injury or damage
to the workpiece. If the sliding feature is not used, ensure
the saw head is pushed back as far as possible and the
rail lock knob is tightened. This will prevent the saw from
sliding along its rails as the workpiece is engaged.

Note: Although this saw will cut wood and many
nonferrous materials, we will limit our discussion to the
cutting of wood only. The same guidelines apply to the
other mat erials. DO NOT CUT FERROUS (IRON AND
STEEL) MAT ERIALS OR MASONRY WITH THIS SAW.
Do not use any abrasive blades.

Basic Saw Cuts

Vertical Straight Cross Cut (Fig. 1, 2, 24)

NOTE: Always use 254 mm saw blades with 25.4mm

arbor holes to obtain the desired cutting capacities.

1. Loosen the mitre lock knob (e) and depress the mitre
detent (t) to release the mitre arm.

2. Engage the mitre latch at the 0° position and tighten
the mitre lock knob (e).

3. Place the wood to be cut against the fence (c, v).

4. Take hold of the operating handle (a) and push the
lock-off lever (dd) to the left..

5. Press the trigger switch (1) to start the motor.

6.  Depress the head to allow the blade to cut through the
timber and enter the plastic kerf plate (s).

7. After completing the cut, release the switch and wait for
the saw blade to come to a complete standstill before
returning the head to its upper rest position.

Vertical Mitre Cross-cuts (Fig. 1, 2, 25)

1. Loosen the mitre lock knob (e) and depress the mitre
detent (t). Move the head left or right to the required
angle.

2. The mitre detent will automatically locate at 0°, 15°,
22.5°, 31.6°nd 45°. if any intermediate angle or 52°
is required hold the head firmly and lock by tightening
the mitre lock knob (e).

3. Always ensure that the mitre lock lever is locked
tightly before cutting.

4. Proceed as for a vertical straight cross-cut.
WARNING: When mitring the end of a piece of
wood with a small off-cut, position the wood to
ensure that the off-cut is to the side of the blade
with the greater angle to the fence; i.e. left mitre,

off-cut to the right - right mitre, off-cut to the left.

Bevel Cuts (Fig. 1, 2, 26)

Bevel angles can be set from 0°right to 45° left and can be
cut with the mitre arm set between zero and a maximum of
45° mitre position right or left.

1. Loosen the left side fence clamping knob (k) and slide
the upper part of the left side fence (v) to the left as far

[

as it will go. Loosen the bevel clamp knob (p) and set
the bevel as desired.

2. Tighten the bevel clamp knob (p) firmly.
3 Proceed as for a vertical straight cross-cut.

0° Bevel Override (Fig.27)

The bevel stop override allows you to bevel the saw to
the right past the 0° position. When engaged, the saw will
automatically stop at 0° when brought up from the left.

To temporarily move past 0° to the right, pull the bevel
lock knob (fff). Once the knob is released, the override
will be reengaged. The bevel lock knob can be locked out
by twisting the knob 90°. When at 0°, the override locks
in place. To operate the override, bevel the saw slightly
to the left.

Quality of Cuts

The smoothness of any cut depends on a number of
variables, e.g. the material being cut. When smoothest
cuts are desired for moulding and other precision work,
a sharp (60 tooth carbide) blade and a slower for wood,
a sharp (80-120 tooth carbide) blade and a slower for
aluminum, even cutting rate will produce the desired
results.

WARNING: Ensure that the material does not
A creep while cutting; clamp it securely in place.

Always let the blade come to a full stop before

raising the arm. If small fibres of wood still split
out at the rear of the workpiece, stick a piece of masking
tape on the wood where the cut will be made. Saw through
the tape and carefully remove tape when finished.

Sawing Workpieces of the Same Length (Fig. 28)
The length stop (ee) can be used for easily sawing
workpieces to the same length.

The length stop is mounted on the saw work support(ii).

- Unfold the length stop(ee)

— Set the saw work support(ii) to the required length

Extending the Saw Table (Fig.28)
1. Always support long pieces.

2. For best results, use the extension work support (ii)
to extend the table width of your saw. Support long
workpieces using any convenient means such as
saw-horses or similar devices to keep the ends from
dropping.

3. Loosen the knob(h), extend the work support(ii) as
needed. Then tighten the knob(h).

Clamping the Workpiece (Fig. 3, 29, 30)

1. Whenever possible, clamp the wood/ aluminum to the
saw.

2. For best results use the clamp (gg) made for use with
your saw. Clamp the workpiece to the fence whenever
possible. You can clamp to either side of the saw blade;
remember to position your clamp against a solid, flat
surface of fence.

<&
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3. Mounting the clamp: Inserting the vertical clamp to the
holes(mm) as shown in Figure 7, then rotate to the
right position. If horizontal clamp is needed, please
mounting the horizontal clamp to the holes(qq) as
shown in Figure 30.

WARNING: Always use a material clamp when
cutting non-ferrous metals.

Q WARNING: Always use both of vertical clamp and

horizontal clamp when cutting small pieces.

Cutting Aluminum Extrusion
WARNING: Never attempt to cut thick or round
aluminum extrusions. Thick aluminum extrusions
may come loose during operation and round
aluminum extrusions cannot be secured firmly
with this tool.
When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the Fig.28 to prevent
deformation of the aluminum.Use a cutting lubricant when
cutting the aluminum extrusion to prevent build-up of the
aluminum material on the blade.

Cutting Picture Frames, Shadow Boxes and
Other Four-sided Projects (Fig. 32, 33)
Trim Moulding And Other Frames

Try a few simple projects using scrap wood until you
develop a “feel” for your saw. Your saw is the perfect tool
for mitring corners like the one shown in figure 32. The
joint shown has been made using either bevel adjustment.
Using Bevel Adjustment

The bevel for the two boards is adjusted to 45° each,
producing a 90° corner. The mitre arm is locked in the zero
position. The wood is positioned with the broad flat side
against the table and the narrow edge against the fence.
Using Mitre Adjustment

The same cut can be made by mitring right and left with the
broad surface against the fence.

The two sketches (Fig. 29, 30) are for four side objects
only. As the number of sides changes, so do the mitre and
bevel angles. The chart below gives the proper angles for
a variety of shapes, assuming that all sides are of equal
length. For a shape that is not shown in the chart, divide
180° by the number of sides to determine the mitre or
bevel angle.

No. of sides Angle mitre or bevel
4 45°
36°
30°
25.7°
22.5°
20°
18°

OO |N | |Oo

—_
o

Compound Mitre (Fig. 32, 33, 34, 35)

A compound mitre is a cut made using a mitre an-
gle (Fig. 30) and a bevel angle (Fig. 29) at the same
time. This is the type of cut used to make frames
or boxes with slanting sides like the one shown in
figure 34.

WARNING: If the cutting angle varies from cut to
cut, check that the bevel clamp knob and the
mitre lock knob are securely tightened. These

knobs must be tightened after making any
changes in bevel or mitre.

4 The chart shown below will assist you in selecting the
proper bevel and mitre settings for common compound
mitre cuts. To use the chart, select the desired angle
“A” (Fig. 32) of your project and locate that angle on the
appropriate arc in the chart. From that point follow the
chart straight down to find the correct bevel angle and

straight across to find the correct mitre angle.

452,
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; SQUARE BOX TH

SET THIS MITER ANGLE ON SAW
(.¥.3TONV) XO8 40 3dIS 40 F1ONVY
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SET THIS BEVEL ANGLE ON SAW
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¢ Set your saw to the prescribed angles and make a few
trial cuts.

¢ Practice fitting the cut pieces together.

¢ Example: To make a 4 sided box with 25° exterior
angles (angle “A") (Fig. 35), use the upper right arc.
Find 25° on the arc scale. Follow the horizontal
intersecting line to either side to get the mitre angle
setting on the saw (23°). Likewise follow the vertical
intersecting line to the top or bottom to get the bevel
angle setting on the saw (40°). Always try cuts on a few
scrap pieces of wood to verify the settings on the saw.

Cutting Base Mouldings

Always tighten the rail lock knob (ddd) and sliding stop
(999) during base moulding cut.

The cutting of base moulding is performed at a 45° bevel
angle.

¢ Always make no load running without power before
making any cuts.

¢ All cuts are made with the back of the moulding laying
flat on the saw.

Inside Corner
Left Side
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1. Position the moulding with top of the moulding

against the fence.
2. Save the left side of the cut.
Right Side

1. Position the moulding with the bottom of the
moulding against the fence.

2. Save the left side of the cut.
Outside Corner

Left Side

1. Position the moulding with the bottom of the
moulding against the fence.

2. Save the right side of the cut.
Right Side

1. Position the moulding with top of the moulding
against the fence.

2. Save the right side of the cut.

Cutting Crown Mouldings

The cutting of crown moulding is performed in a compound
mitre.

In order to achieve extreme accuracy, your saw has
pre-set angle positions at 31.6° mitre and there is also a
mark on the Bevel scale at 33.9° . These settings are for
standard crown mouldings with 52° angles at the top and
38° angles at the bottom.

¢ Make test cuts using scrap material before doing the
final cuts.

¢ All cuts are made in a left bevel and with the back of
the moulding against the base.

Inside Corner

Left Side

1. Top of the moulding against the fence.

2. Mitre right.

3. Save the left side of the cut.

Right Side

1. Bottom of the moulding against the fence.
2. Mitre left.

3. Save the left side of the cut.

Outside Corner

Left side

1. Bottom of the moulding against the fence.
2. Mitre left.

3. Save the left side of the cut.

Right Side
1. Top of the moulding against the fence.
2. Mitre right.

3. Save the right side of the cut.

Special Cuts
¢ All cuts are made with the material secured to the

table and against the fence. Be sure to properly secure
workpiece.
Bowed Material (Fig. 36, 37)
When cutting bowed material always position it as shown
in Figure 35 and never like that shown in Figure 36.
Positioning the material incorrectly will cause it to pinch
the blade near the completion of the cut.
Cutting Plastic Pipe or Other Round Material
Plastic pipe can be easily cut with your saw. It should be
cut just like wood/ aluminum and clamped or held firmly
to the fence to keep it from rolling. This is extremely
important when making angle cuts.

Cutting Large Material

Occasionally a piece of wood will be too large to fit beneath
the blade guard. A little extra height can be gained by
rolling the guard up out of the way, as shown in Figure 37.
Avoid doing this as much as possible, but if need be, the
saw will operate properly and make the bigger cut. NEVER
TIE, TAPE, OR OTHERWISE HOLD THE GUARD OPEN
WHEN OPERATING THIS SAW.

Dust Extraction (Fig. 2, 3)
Fit the dustbag (ff) onto the dust spout (n).

WARNING: Whenever possible, connect a dust
extraction device designed in accordance with
the relevant regulations regarding dust emission.

Connect a dust collection device designed in
accordance with the relevant regulations. The air velocity
of externally connected systems shall be 20 m/s +2 m/s.
Velocity to be measured in the connection tube at the point
of connection, with the tool connected but not running.

Transporting (Fig. 2, 6)

In order to conveniently carry the mitre saw, a carrying
handle (m) has been included on the top of the saw arm.

¢ To transport the saw, lower the head and depress the
lock down pin (o).

¢ Always use the carrying handle (m) or the hand
indentations (r) to transport the saw.

MAINTENANCE

Your STANLEY power tool has been designed to operate
over a long period of time with a minimum of maintenance.
Continuous satisfactory operation depends upon proper
tool care and regular cleaning.

¢ Regularly clean the ventilation slots in your tool using
a soft brush or dry cloth.

¢ Regularly clean the motor housing using a damp cloth.
Do not use any abrasive or solvent-based cleaner.This
machine is not user-serviceable. If problems occur
contact an authorised repair agent.

@ Lubrication

[ "] Closed-type, grease-sealed ball bearings are used
throughout. These bearings have sufficient lubrication
packed in them at the factory to last the life of the mitre
saw.
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@ Cleaning

Before use, carefully check the upper blade guard,
movable lower blade guard as well as the dust extraction
tube to determine that it will operate properly. Ensure that
chips, dust or workpiece particle cannot lead to blockage
of one of the functions.

In case of workpiece fragments jammed between saw
blade and guards disconnect the machine from the
power supply and follow the instructions given in section
Mounting the Saw Blade. Remove the jammed parts and
reassembling the saw blade.

approved eye protection and approved dust
mask when performing this procedure.

WARNING: Never use solvents or other harsh

chemicals for cleaning the non-metallic parts of

the tool. These chemicals may weaken the

materials used in these parts. Use a cloth

dampened only with water and mild soap. Never

let any liquid get inside the tool; never immerse
ny part of the fool into a liquid.

WARNING: To reduce the risk of injury,
regularly clean the table top.

WARNING: Blow dirt and dust out of the main
housing with dry air as often as dirt is seen
collecting in and around the air vents. Wear

Qo

regularly clean the dust collection system.

To maintain  products SAFETY  and

RELIABILITY, repair, carbon brush inspection
and replacement, any other maintenance or adjustment
should be performed by STANLEY Service Centers,
always using Stanley replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

WARNING: Since accessories, other than those
offered by STANLEY, have not been tested with
this product, use of such accessories with this
tool could be hazardous. To reduce the risk of
injury, only STANLEY, recommended accessories should
be used with this product.
Consult your dealer for further information on the appro-
priate accessories.

PROTECTING THE ENVIRONMENT

Separate collection. This product must not be dis-
posed of with normal household waste.

=== Should you find one day that your STANLEY prod-
uct needs replacement, or if it is of no further use to you,
do not dispose of it with household waste. Please sort it
out for separate recycling.

£, Separate collection of used products and packaging
¢/ allows materials to be recycled and used again. Re-
" use of recycled materials helps prevent environmen-

tal pollution and reduces the demand for raw materials.

NOTES

STANLEY’s policy is one of continuous improvement to
our products and as such, we reserve the right to change
product specifications without prior notice.

2 WARNING: To reduce the risk of injury,

Standard equipment and accessories may vary by country.
Product specifications may differ by country.

Complete product range maxlnot be available in all coun-
trgglst. Contact your local STANLEY dealers for range avail-
ability.

SERVICE INFORMATION

STANLEY offers a full network of company-owned and/
or authorized service agents throughout your country. All
STANLEY Service Centers are staffed with trained per-
sonnel to provide customers with efficient and reliable
power tool service. Whether you need technical advice,
re_Fair, or genuine factory replacement parts, contact the
STANLEY location nearest to you.

TECHNICAL DATA

MITRE SAW SM18
Voltage Vie 220~240
Frequency Hz 50-60
Power input W 1800
Blade diameter mm 254
Blade kerf thickness mm 2.8
Bore diameter mm 30
Max.blade speed min! 4800
Mitre (max. positions) left 47°

right 52°
Bevel (max. positions) left 45°

right 45°
0°mitre,0°bevel 92mm x 285mm/ 80mm x 310mm
45°mitre,0°bevel 92mm x 190mm / 80mm x 210mm

0°mitre,45°bevel left 47mm x 285mm / 45mm x 310mm

45°mitre,45°bevel left

/
/
/
47mm x 190mm / 45mm x 210mm
35mm x 285mm / 25mm x 310mm
35mm x 190mm / 25mm x 210mm

<10.0
18.6

0°mitre,45°bevel right

45°mitre,45°bevel right
Automatic blade brake time S
Weight kg

Level of sound pressure according to EN 62841:

Sound pressure (LpA) dB(A) 94,5
Sound pressure uncertainty (K ) dB(A) 3
Sound power (L) dB(A) 105,0
Sound power uncertainty (K,,,) dB(A) 3

)
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The declared noise emission values stated in the technical
data and the declaration of conformity have been
measured in accordance with a standard test method

provided by EN 62841 and may be used for comparing one
tool with another. The declared noise emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.
WARNING! The noise emission value during
actual use of the power tool can differ from the
declared value depending on the ways in which
the tool is used. The noise level may increase
above the level stated.
When assessing noise exposure to determine safety
measures required by 2002/44/EC to protect persons
regularly using power tools in employment, an estimation
of noise exposure should consider, the actual conditions of
use and the way the tool is used, including taking account
of all parts of the operating cycle such as the times when
the tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time.

EC declaration of conformity
MACHINERY DIRECTIVE

q

SM18 - Mitre Saw

STANLEY declares that these products described under
“technical data” are in compliance with: 2006/42/EC, EN
62841-1: 2015, EN 62841-3-9: 2015+A11:2017.

These products alsoV comply with Directive 2014/30/EU
and 2011/65/EU. For more information, please contact
STANLEY at the following address or refer to the back of
the manual.

The undersigned is responsible for compilation of the
technical file and makes this declaration on behalf of
STANLEY.

Becky Cotsworth

Director — Outdoor Products Group

STANLEY FATMAX Europe,

Egide Walschaertsstraat14-18, 2800 Mechelen,
Belgium

04.2019

TWO YEAR WARRANTY

If your STANLEY product becomes defective due to faulty
materials or workmanship within 24 months from the date
of purchase, STANLEY guarantees to replace all defective
parts

free of charge or — at our discretion — replace the unit free
of

charge provided that:

+ The product has not been misused and has been used
in accordance with the instruction manual

+ The product has been subject to fair wear and tear;

+ Repairs have not been attempted by unauthorized
persons;

+  Proof of purchase is produced;

+  The STANLEY product is returned complete with all
original components;

+  The product hasn’'t been used for hire purposes.

If you wish to make a claim, contact your seller or check
the location of your nearest authorised STANLEY repair
agent in the STANLEY catalogue or contact your local
STANLEY office at the address indicated in this manual.
Alist of authorised STANLEY repair agents and full details
of our after sales service is available on the internet at:
www.2helpU.com




(Traduction des instructions initiales) FRANCAIS

UTILISATION PREVUE

Votre scie a onglet SM18 de STANLEY a été congue pour
couper le bois et ses produits dérivés, I'aluminium et ses
produits dérivés et les plastiques. Elle permet d’effectuer
des opérations de sciage transversal, de biseautage et
d'onglet facilement, avec précision et en toute sécurité.
Cet outil est destiné a une utilisation professionnelle.

CONSIGNES DE SECURITE

Les définitions ci-dessous définissent le niveau de gravité

de chaque mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel

et préter attention & ces symboles.
DANGER:Indique une situation
dangereuse qui, si elle n’est pas évitée,
entrainera des blessures graves ou la mort.

AVERTISSEMENT : Indique une situation
potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas

imminente

évitée, entrainera des blessures graves ou la
mort.

ATTENTION: Indigue  une situation
potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas
évitée, entrainera des blessures légéres ou
mineures.
AVIS : Indique une pratique ne concernant pas les
blessures corporelles qui, si elle n’est pas évitée, peut
entrainer des dommages matériels.

& Indique un risque d’électrocution.

Avertissements de sécurité générale de l'outil
électrique
AVERTISSEMENT ! Lisez tous les
avertissements de sécurité, les instructions et
les illustrations accompagnant cet outil
électrique. Le non-respect des instructions
énumérées ci-dessous peut entrainer une

décharge électrique, un incendie ou des
blessures graves.

Conservez ces avertissements et ces
instructions a titre de référence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements fait
référence a votre outil électrique alimenté par le courant
(avec cordon d’alimentation) ou fonctionnant sur batterie
(sans cordon).

Indique un risque d’incendie.

Avertissement : Afin de réduire le risque de
blessure, lisez le manuel d'instruction.

1. Sécurité de I'aire de travail

a. Travaillez dans un endroit propre et bien éclairé.
Les zones encombrées et sombres peuvent entrainer
des accidents.

b. Ne mettez pas en marche votre outil électrique
dans un environnement explosif, ou en présence
de liquides inflammables, de gaz, ou de
poussiéres. La mise en marche de l'outil crée des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres ou
vapeurs.

c. Eloignez les enfants et les personnes présentes
de la zone lorsque Poutil est en fonctionnement.
Toute distraction peut vous faire perdre le contréle de
l'outil.

2. Sécurité électrique

. Les fiches de [loutil électrique doivent
correspondre a la prise secteur. Ne modifiez
jamais la fiche, de quelque maniére que ce
soit. N'utilisez pas d'adaptateurs avec des outils
ayant une prise de terre (mis a la terre). Des fiches
non modifiées et raccordées aux prises murales
correspondantes réduiront les risques de décharge
électrique.

b. Evitez le contact direct avec les surfaces mises
a la terre ou mises a la masse comme les
canalisations, les radiateurs, les cuisiniéres et
les réfrigérateurs. Le risque de décharge électrique
augmente si votre corps est mis a la terre ou a la
masse.

c. N'utilisez pas d’outils électriques dans des
environnements pluvieux ou humides. Si de
I'eau s'introduit dans un outil électrique, le risque de
décharge électrique augmentera.

d. Ne malmenez pas le cordon d’alimentation.
N'utilisez jamais le cordon pour transporter,
tirer ou débrancher l'outil électrique. Veillez a
garder le cordon éloigné des sources de chaleur,
des huiles, des rebords coupants ou des piéces
mobiles. Les cables endommagés ou entremélés
augmentent le risque de décharge électrique.

e. Lorsqu'un outil électrique est utilisé a I'extérieur,
utilisez uniqguement une rallonge spécialement
prévue a cet effet. Lusage d’une rallonge adaptée a
I'utilisation en extérieur réduit le risque de décharge
électrique.

f. Si vous devez utiliser un outil électrique dans
un endroit humide, utilisez une alimentation
protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque
de décharge électrique.

3. Sécurité personnelle

a. Soyez vigilant, regardez bien ce que vous faites
et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez
Poutil électrique. N'utilisez pas d’outil électrique
si vous étes sous l'influence de drogues, d’alcool
ou de médicaments. Un instant d'inattention
pendant I'utilisation d'outils électriques peut entrainer
des blessures graves.

b. Utilisez un équipement de protection individuel.
Utilisez toujours une protection oculaire.
Lutilisation d’équipements de protection, tels que
les masques anti-poussiéere, les chaussures de
sécurité antidérapantes, les casques de sécurité
ou les protections auditives dans des conditions
appropriées, réduira les risques de blessures
corporelles.

c. Evitez les démarrages intempestifs. Veillez a ce
que linterrupteur soit en position d’arrét avant
de brancher l'outil a une source d’alimentation
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et/ou une batterie, de ramasser loutil ou de
le transporter. Transporter les outils électriques
avec le doigt sur l'interrupteur ou brancher les outils
électriques avec l'interrupteur en position de marche
peut entrainer des accidents.

Retirez toute clé de sécurité ou autre clé de
réglage avant de mettre l'outil électrique en
marche. Laisser une clé a molette ou une clé Allen
sur une partie rotative de loutil électrique peut
engendrer des blessures.

Ne vous penchez pas trop. Gardez en permanence
une position stable et un bon équilibre. Cela
permet un meilleur contréle de l'outil électrique dans
des situations imprévues.

Portez des vétements appropriés. Ne portez
pas de vétements amples ou de bijoux. Tenez
vos cheveux et vétements éloignés des piéces
mobiles. Les vétements amples, les bijoux ou les
cheveux longs peuvent étre happés par les piéces
mobiles.

Si des accessoires destinés au raccordement
d’installations d’extraction et de recueil de la
poussiére sont fournis, assurez-vous qu’ils sont
correctement raccordés et utilisés. Lutilisation
d'un collecteur de poussiére peut réduire les dangers
associés a la présence de poussiéres.

Ne pensez pas que la familiarité que vous avez
acquise en utilisant fréquemment des outils
vous permet d’étre complaisant et d’ignorer les
principes de sécurité concernant l'utilisation des
outils. Une action imprudente peut causer de graves
blessures en une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de 'outil électrique

Ne forcez pas sur I'outil électrique. Utilisez I'outil
électrique adapteé a votre travail. Un outil électrique
approprié est plus efficace et moins dangereux
lorsqu'il est utilisé a la vitesse pour laquelle il a été
congu.

N’utilisez pas I'outil électrique si I'interrupteur
ne le met pas en position de marche et d’arrét.
Tout outil électrique qui ne peut étre controlé par
I'interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

Débranchez la fiche de la source d’alimentation
etlou retirez la batterie de I'outil avant de
procéder a tout réglage, de remplacer des
accessoires ou de ranger les outils électriques.
Ces mesures de sécurité préventives réduisent le
risque de démarrage accidentel de l'outil électrique.

Conservez les outils électriques inutilisés hors
de la portée des enfants et ne laissez pas de
personnes non familiarisées avec I'outil ou ces
instructions utiliser P'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour les utilisateurs
inexpérimentés.

Faites la maintenance des outils électriques
et des accessoires. Vérifiez l'absence de
mauvais alignement ou d'arrét des piéces mobiles,
d’endommagement ou de toute autre condition
susceptible d’affecter I'utilisation de I'outil. Sil'outil est

endommagg, faites-le réparer avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils électriques
mal entretenus.

Maintenez les outils de coupe aiguisés et
propres. Les outils de coupe bien entretenus aux
bords aiguisés sont moins susceptibles de se coincer
et plus faciles a controler.

Utilisez Poutil électrique, les accessoires et
les lames de loutil, etc., conformément a ces
instructions en prenant en compte les conditions
de travail et la tache a réaliser. Lutilisation de I'outil
électrique pour des opérations différentes de celles
pour lesquelles il a été congu peut entrainer une
situation dangereuse.

Maintenez les poignées et les surfaces de
préhension séches, propres et exemptes d’huile
et de graisse. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes ne permettent pas de
manipuler l'outil en toute sécurité et de le contréler
dans des situations inattendues.

Réparation

Faites réparer votre outil électrique par un
réparateur agréé utilisant uniquement les piéces
de rechange identiques. Cela permettra de garantir
la sécurité de l'outil électrique.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES
A ONGLET

¢ Les scies a onglet sont congues pour couper du

bois ou des produits similaires au bois. Elles
ne peuvent pas étre utilisées avec des meules
abrasives pour couper des matériaux ferreux tels
que des barres, des tiges, des goujons, etc. La
poussiére abrasive provoque le coincement de pieces
en mouvement telles que le protége-lame inférieur.
Des étincelles provenant de la coupe abrasive vont
braler le protége-lame inférieur, le passe-lame et
d'autres piéces en plastique.

Utilisez des serre-joints pour immobiliser la
piéce de bois chaque fois que possible. Si vous
maintenez la piéce a la main, vous devez toujours
garder votre main a au moins 100 mm de chaque
coté de lalame. N'utilisez pas cette scie pour couper
des piéces trop petites pour étre immobilisées avec
des serre-joints ou tenues a la main en toute sécurité.
Si vous placez votre main trop prés de la lame, le
risque de blessure par contact avec lalame est accru.

La piece doit étre immobilisée et serrée ou
maintenue contre le guide et la table. N’insérez
pas la piéce dans la lame et ne coupez d’aucune
maniére en la tenant « uniquement avec les mains
» sans utiliser le guide. Des pieces mal serrées ou
en mouvement pourraient étre projetées a grande
vitesse, provoquant des blessures.

Poussez la scie a travers la piéce a découper. Ne
forcez pas la lame de scie a traverser la piéce.
Pour effectuer une coupe, soulevez la téte de
la scie et tirez-la au-dessus de la piéce sans la
couper, démarrez le moteur, appuyez sur la téte
de la scie et poussez la scie a travers la piéce.
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Couper la piéce alors que vous tirez sur la scie va
faire monter la lame de scie au-dessus de la piece
et va projeter violemment I'ensemble a lame vers
l'opérateur.

Ne mettez jamais votre main sur la ligne de coupe
prévue, ni devant ni derriére la lame de scie. Il est
trés dangereux de maintenir la piéce « en croix »,
c'est-a-dire de la maintenir du c6té droit de la lame de
scie avec votre main gauche ou inversement, ce qui
est trés dangereux.

N’approchez pas votre main a moins de 100
mm des deux cdtés de la lame afin d’éliminer
les débris de bois ou pour toute autre raison
pendant que la lame tourne. Vous ne pouvez pas
étre conscient de la faible distance entre la lame de
scie en rotation et votre main et vous pourriez étre
sérieusement blesseé.

Inspectez votre piéce avant de la couper. Si la
piece est bombée ou gauchie, immobilisez-la
avec des serre-joints avec la face bombée dirigée
vers le guide. Assurez-vous toujours qu'il 'y a pas
d'espace entre la piece, le guide et la table le long de
la ligne de coupe. Les pieces tordues ou déformées
peuvent pivoter ou se déplacer et peuvent provoquer
un grippage de la lame de scie lors de la coupe. Il ne
devrait y avoir aucun clou ni corps étranger dans la
piece en bois.

N'utilisez pas la scie tant tous les outils, débris
de bois, etc., sont retirés de la table, a I'exception
de la piéce a couper. Les petits débris ou morceaux
de bois ou autres objets en contact avec la lame
rotative peuvent étre projetés a grande vitesse.

Ne coupez qu’une piéce a la fois. Plusieurs piéces
empilées ne peuvent pas étre correctement serrées
ou maintenues et peuvent gripper la lame ou se
déplacer pendant la coupe.

Assurez-vous que la scie a onglet est montée ou
placée sur une surface de travail plane et ferme
avant toute utilisation. Une surface de travail plane
et ferme réduit le risque d'instabilité de la scie a
onglet.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous
modifiez le réglage de I'angle de biseau ou
d’onglet, assurez-vous que le guide réglable
est correctement réglé pour supporter la piece
a couper et n’interférera pas avec la lame ou le
systéme du protége-lame. Sans mettre l'outil en
marche et sans piece sur la table, déplacez la lame
de la scie en simulant une coupe compléte pour vous
assurer qu'il n'y aura aucune interférence ou danger
de couper le guide.

Fournissez un support adéquat tel que des
rallonges de table, des chevalets de sciage, etc.
lorsque la piéce est plus large ou plus longue que
le dessus de la table. Les piéces plus longues ou
plus larges que la table de la scie a onglet peuvent
basculer si elles ne sont pas correctement soutenues.
Si la piéce coupée ou un morceau de la piéce
bascule, la piéce ou le morceau de bois peut soulever
le protége-lame inférieur ou étre projeté par la lame
en rotation.
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N’utilisez pas une autre personne pour remplacer
une rallonge de table ou servir de support
supplémentaire. Un support instable pour la piéce
a couper peut entrainer un grippage de la lame ou
un déplacement de la piece durant la coupe, vous
tirant vous et la personne vous aidant vers la lame en
rotation.

Le morceau de piéce découpé ne doit en aucun
cas étre coincé ou pressé contre la lame de
scie en rotation. S'il est immobilisé, c'est-a-dire en
utilisant des butées de longueur, le morceau découpé
pourrait se coincer contre la lame et étre projeté
violemment.

Utilisez toujours un serre-joint ou un accessoire
congu pour maintenir correctement les pieces
cylindriques telles que les tiges ou les tubes. Les
tiges ont tendance a rouler lors de la coupe, lalame a
donc tendance a « mordre » la tige et a tirer la piéce
et votre main vers elle.

Laissez la lame atteindre sa vitesse maximale
avant de la mettre en contact avec la piéce. Cela
réduira le risque de projection de la piece.

Si la piéce ou la lame est coincée, éteignez la scie
a onglet. Attendez que toutes les piéces mobiles
s’arrétent, débranchez la fiche de la prise de
courant et/ou retirez la batterie. Puis libérez les
pieces coincées. Continuer a scier alors que la piece
est coincée peut entrainer une perte de contrdle ou
endommager la scie a onglet.

Une fois la coupe terminée, relachez la gachette,
maintenez la téte de la scie vers le bas et attendez
que la lame s’arréte avant de retirer le morceau
découpé. Approcher votre main prés de la lame
lorsqu’elle tourne en roue libre est dangereux.

Tenez fermement la poignée lors d’une coupe
incompléte ou lorsque vous relachez la gachette
avant que la téte de scie ne soit complétement
abaissée. Le freinage de la scie peut tirer
brusquement la téte de scie vers le bas, entrainant un
risque de blessure.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE .
SUPPLEMENTAIRES POUR LES SCIES A

ONGLET

La machine est fournie avec un cordon d’alimentation
spécial qui ne peut étre remplacé que par le fabricant
ou son agent de service agréé.

N'utilisez pas la scie pour couper des matériaux
autres que ceux recommandés par le fabricant.

N'utilisez pas la machine si les protege-lame ne sont
pas en place ou si les protége-lame ne fonctionnent
pas ou ne sont pas entretenus correctement.

Assurez-vous que le bras est correctement fixé
lorsque vous effectuez des coupes en biseau.

Maintenez la surface de plancher autour de la
machine de niveau, bien entretenue et exempte
de matériaux dispersés, tels que copeaux et des
morceaux de bois découpés.
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Utilisez des lames de scie correctement affltées.
Respectez le repére de vitesse maximale sur la lame
de scie.

Assurez-vous que tous les boutons de verrouillage et
les poignées des serre-joints sont bien serrés avant
de commencer toute opération.

N'approchez jamais la main de la lame lorsque la scie
est connectée a la source d’alimentation électrique.

N'essayez jamais d’arréter rapidement une machine
en mouvement en bloquant un outil ou quelque chose
d’autre contre la lame, car des accidents graves
peuvent en résulter.

Avant d'utiliser un accessoire, consultez le manuel
d'instructions.  Lutilisation  inappropriée  d'un
accessoire peut causer des dommages.

Utilisez un support ou des gants lorsque vous
manipulez une lame de scie.

Assurez-vous que la lame de scie est montée
correctement avant toute utilisation.

Assurez-vous que la lame tourne dans le bon sens.
Faites attention lorsque vous découpez des rainures.

N'utilisez pas de lames de diamétre plus petit ou plus
grand que celui qui est recommandé. Pour savoir le type
de lame a utiliser, consultez les données techniques.
Utilisez uniquement les lames spécifiées dans ce
manuel, en conformité avec la norme EN 847-1.

Pensez a utiliser des lames spécialement congues
pour réduire le niveau sonore.

N'utilisez pas des lames HSS.

N'utilisez pas des lames fissurées ou endommagées.
N'utilisez pas des meules abrasives ou & diamants.
N'utilisez jamais votre scie sans le passe-lame.
Sortez la lame du trait de scie dans la piece & couper
avant de relacher la gachette.

Ne calez rien contre le ventilateur pour soutenir
I'arbre du moteur.

Le protége-lame de votre scie se souléve
automatiquement lorsque le bras est abaissé
; il s'abaissera sur la lame lorsque le levier de
déverrouillage de la téte (dd) est poussé.

Ne soulevez jamais le protege-lame a moins que la
scie ne soit éteinte. Le protege-lame peut étre levé a

la main lors de I'installation ou du retrait des lames de
scie ou de I'inspection de la scie.

Vérifiez réguliérement que les fentes d’air du moteur
sont propres et exemptes de copeaux.

Remplacez le passe-lame lorsqu'il est usé. Reportez-
vous a la liste des pieces de rechange incluse.
Débranchez la machine du secteur avant tout travail
d’entretien ou tout changement de lame.

N'effectuez jamais de travaux de nettoyage ou
d'entretien lorsque la machine est encore en marche
et que la téte n'est pas en position de repos.

Lorsque cela est possible, montez toujours la
machine sur un banc de travail.

L4

La partie avant du protége-lame est dotée de
persiennes pour la visibilité lors de la coupe. Bien que
les persiennes réduisent considérablement les débris
volants, ce sont des ouvertures dans le protége-
lame et des lunettes de sécurité doivent étre portées
en permanence lors de I'observation a travers les
persiennes.

Connectez la scie a un dispositif de collecte de
poussiéres lors du sciage du bois. Tenez toujours
compte des facteurs qui influencent I'exposition a la
poussiere, tels que :

- le type de matériau coupé (les panneaux de
particules produisent plus de poussiére que le
bois) ;

- lafflitage de lalame ;

- leréglage correct de la lame de scie ;

- un extracteur de poussiere avec une vitesse d'air
d’au moins 20 m/s.

Assurez-vous que les systémes dextraction de la piece
ainsi que les hottes, les déflecteurs et les goulottes sont
correctement réglés.

¢

Veuillez prendre en compte les facteurs suivants qui
influencent I'exposition au bruit :

utilisez des lames de scie congues pour réduire le
bruit émis ;
utilisez uniquement des lames de scie bien afflitées.

Lentretien de la machine doit étre effectué
périodiquement.

Tout défaut de la machine, y compris des protége-
lame ou de la lame, doit étre signalé dés qu'il est
découvert.

Veillez a disposer d’un éclairage général ou localisé
adéquat.

Assurez-vous que l'opérateur est correctement
formé a I'utilisation, au réglage et a I'utilisation de la
machine.

Assurez-vous que les entretoises et bagues de broche
conviennent a l'usage indiqué dans ce manuel.

Abstenez-vous de retirer les découpes ou les
morceaux de la piece de la zone de coupe tant que la
machine est en marche et que la téte de scie n'est pas
en position de repos.

Ne coupez jamais de pieces de moins de 30 mm
(figure 34).
Sans support supplémentaire, la machine est congue
pour une piéce n'excédant pas les dimensions
suivantes :

- 75 mm d'épaisseur, 140 mm de large et 460 mm
de long.

- Les pieces plus longues doivent étre soutenues
par une table supplémentaire appropriée (support
de piéce). Serrez toujours la piece de travail en
toute sécurité a l'aide de serre-joints.

En cas d’accident ou de panne de la machine, mettez-
laimmédiatement hors tension et débranchez-la de la
source d'alimentation.
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¢ Signalez la panne et marquez la machine de fagon
appropriée pour empécher toute autre personne
d'utiliser la machine défectueuse.

¢ Lorsque la lame de scie se grippe aprées avoir forcé
la lame trop énergétiquement dans la piéce, éteignez
la machine et débranchez-la de [Ialimentation
électrique. Retirez la piéce et assurez-vous que la
lame de scie tourne librement. Allumez la machine
et démarrez une nouvelle opération de coupe en
réduisant la force de pénétration exercée sur la lame.

+ Ne coupez jamais d’alliage 1éger, en particulier du
magnésium.

¢ Lorsque la situation le permet, attachez la machine
sur un banc de travail a I'aide de boulons.

RISQUES RESIDUELS

Les risques suivants sont inhérents a 'usage de
scies :
- blessures provoquées par le contact avec des piéces
rotatives.

Malgré I'application des instructions de sécurité en
vigueur et la munition des dispositifs de sécurité,
certains risques résiduels ne peuvent étre évités. Ces
risques sont les suivants :

- Des troubles de l'audition.

- Risque d'accidents causés par les parties non
couvertes de la lame de scie en rotation.

- Risque de blessure lors du changement de la lame.
- Risque de pincement des doigts lors de I'ouverture du
protége-lame.

- Risques pour la santé causés par l'inhalation des
poussiéres qui se développent lors du sciage du bois,
en particulier du chéne, du hétre, ou du MDF.

Les facteurs suivants augmentent le risque de
problémes respiratoires :

- Aucun extracteur de poussiére n'est branché lors du
sciage du bois.

- Lextraction de poussiére est insuffisante en raison de
filtres d’échappement non nettoyés.

SECURITE ELECTRIQUE

Une seule tension est applicable a cet outil. Assurez-vous
que I'alimentation correspond a la tension indiquée sur la
plaque signalétique.

Votre outil Stanley est équipé d’une double
D isolation, de ce fait, il n'a pas besoin d'étre mis a

la terre.

Lorsque le cordon dalimentation est endommagé,
envoyez-le au centre de services apres-vente de

STANLEY pour le faire remplacer par un cordon
spécialement préparé.

UTILISATION D’UNE RALLONGE

Si une rallonge est nécessaire, utilisez une rallonge
agréée a 3 fils, adaptée a la puissance absorbée par cet
outil (voir les Caractéristiques techniques). La section
minimale des conducteurs est de 1,5 mm2 ; la longueur
maximale est de 30 m. Lorsque vous utilisez un rouleau a
cable, déroulez-le toujours complétement.

Section transversale du Intensité nominale du

cable (mm?) cable (Ampere)
0.75 6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25
Longueur du cable (m)
75|15 |25 |30 |45 | 60
Tension Ampéres  Intensité nominale du cable (Ampére)
110-127 | 0-2.0 6 |6 |6 (6 [6 |10

21-34 6 |6 |6 |6 [156]15
35-5.0 6 (6 [10 15 (20 |20
51-70 10 |10 | 15120 |20 | 25
71-120 |15 |15 (20 |25 |25 |-

12.1-20.0 [ 20 | 20
0-20 6 [6 |6

230

6
21-34 6 |6 |6 |6 [6 |6
35-5.0 6 |6 |6 (6 [10 |15

51-70 10 {10 |10 [ 10 |15 | 15

71-120 |15 (15 [ 15 (15 {20 | 20

121-20.0 {20 |20 | 20 [ 20 |25 | -

)
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ETIQUETTES DE LOUTIL Description (fig. 1, 2, 3, 5, 6, 12, 23, 27, 28)
L'étiquette apposée sur votre outil peut afficher les c AVERTISSEMENT: Ne modifiez jamais l'outil

symboles suivants : électrique ou toute partie de celui-ci. Des
dommages ou des blessures pourraient en
AVERTISSEMENT ! Pour réduire tout risque résulter.
de blessure, I'utilisateur doit lire le manuel Poignée de manceuvre
d'instructions avant toute utilisation. A o

Protége-lame inférieur

Guide latéral droit

Table

Molette verrouillage de I'onglet
Echelle d'onglet

Socle

Molette de rallonge

Clé de serrage

Trou de montage sur plan de travail

Portez des lunettes de sécurité ou des
lunettes-masque.

Portez des protége-oreilles.

Portez un masque anti-poussiére.

<@ 0 O®

Volts — Courant continu Bouton de serrage de guide
Ampéres N, Vitesse & vide Géchette
. Poignée de transport
Hertz @ Construction de 9 , ! P -
classe Il Bec d'extraction de poussiére
Goupille de verrouillage en position basse
Watts @ Bome de terre Molette de serrage de biseau
Echelle de biseau
min minutes A Symbole )
Jalerte de Espace pour la main
sécurité Passe-lame
Courant /min. | Tours ou Positionneur d'onglet
Y alternatif mouvements Code de date
alternatifs par Guide latéral gauche
minute e
. Couvercle d'extrémité

Verrouillage de broche
Trou pour cadenas
Butée angulaire

Position du code de la date

Le code de date qui comporte également I'année de
fabrication est imprimé sur le logement.

NS X sg<gc™®>>0DT O35 3 - x7T 7 5@Q@™0a0TQ®

Exemple : aa. Butée de réglage de I'angle du biseau
2017 XX IN bb. Géachette a DEL
Année de fabrication cc. Butée de réglage de la position verticale
. Levi ill
LENSEMBLE CONTIENT dd. - Levier de verroulage
. ee. Butées de longueur
1 scie aonglet N -
. . , ff.  Sac a poussiere
1 cléfine rangée dans la poche de la clé " )
A gg. Serre-joint vertical
! Iame‘ de SCI?‘ hh. Boulon d’expédition temporaire pour le verrouillage
1 sac apoussiere de l'onglet
1 serre-joint vertical ii.  Rallonge de support de piéce
1 support arriére jj. Vis darrét du guide
1 manuel d'instruction kk. Support arriere
¢ \érifiez que l'outil, les piéces détachées et les aaa. Poignée arriére

accessoires n'ont pas été endommagés durant le Support de bras & onglet
transport. '

¢ Prenezle temps de bien lire et comprendre ce manuel
avant d'utiliser 'outil.

ccc. Bouton de serrage du support de travail
ddd. Molette de verrouillage sur rails

fff.  Bouton de verrouillage de biseau

ggg. Dispositif de butée coulissante
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MONTAGE ET REGLAGE

AVERTISSEMENT: Pour réduire les risques
de blessures, mettez I'outil hors tension et

débranchez-le de toute source d’alimentation
avant le montage ou le démontage des
accessoires et avant de régler ou de changer
des réglages ou de faire des réparations.
Assurez-vous de mettre la gachette dans la
position d’arrét. Un démarrage accidentel peut
provoquer des blessures.

Déballage (Fig. 2, 4, 5, 6)

¢

Retirez soigneusement la scie de I'emballage en
utilisant la poignée de transport (m).

Utilisez la clé fine fournie (i) pour monter le support
arriére (mm) a l'arriére du socle (g).

Utilisez la clé fine fournie (i) pour retirer le boulon
d’expédition temporaire utilisé pour verrouiller I'onglet
(hh)

Montez la molette de verrouillage de 'onglet (e) sur le
bras de la scie a onglet.

Appuyez sur la poignée de manceuvre (a) et retirez la
goupille de verrouillage en position basse (0), comme
indiqué.

Relachez doucement la pression vers le bas et
laissez le bras monter jusqu’a sa position maximale.

Montage sur banc de travail (fig. 7)

¢

Des trous (j) sont prévus dans les quatre pieds pour
faciliter le montage sur un banc de travail. Montez
toujours votre scie fermement pour éviter tout
mouvement. Pour améliorer la portabilité, I'outil peut
étre monté sur un morceau de contreplaqué de 15
mm ou moins qui peut ensuite étre attaché avec des
serre-joints sur votre plan de travail ou déplacé vers
d’autres sites de travail ou il est aussi attaché avec
des serre-joints.

Lorsque vous montez votre scie sur un morceau
de contreplaqué, assurez-vous que les vis de
montage ne dépassent pas du dessous du bois. Le
contreplaqué doit reposer a plat directement sur le
plan de travail. Lors du serrage de la scie sur un plan
de travail a I'aide de serre-joints, serrez uniquement
sur les bossages de serrage ou se trouvent les trous
pour les vis de fixation. Serrer l'outil & tout autre point
génera son bon fonctionnement.

Pour éviter le grippage et les imprécisions, assurez-
vous que la surface de montage n’est ni déformée ni
inégale. Sila scie ne repose pas a plat sur la surface,
placez un mince morceau de matériau sous un pied
de scie jusqu’a ce que la scie soit bien stable sur la
surface de montage.

Montage de la lame de scie (fig. 8, 9, 10)

AVERTISSEMENT: Pour réduire les risques
de blessures, mettez I'outil hors tension et

débranchez-le de toute source d’alimentation
avant le montage ou le démontage des
accessoires et avant de régler ou de changer
des réglages ou de faire des réparations.
Assurez-vous de mettre la gachette dans la

¢
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position d’arrét. Un démarrage accidentel peut
provoquer des blessures.

N'appuyez jamais sur le bouton de verrouillage de
la broche lorsque l'outil est utilisé ou tourne en roue
libre.

Ne coupez pas des produits en alliage 1éger et en
métaux ferreux (contenant du fer ou de l'acier), de
magonnerie ou de fibrociment avec cette scie a
onglet.

Utilisez la lame correspondante aux matériaux
coupés.
Placez le protege-lame inférieur dans la position
relevée, desserrez la vis du support du protege-lame
(kk) jusqu'a ce que le support du protege-lame (Il) se
souléve suffisamment pour permettre I'accés a la vis
de verrouillage de la lame (nn).

Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche
(x) d'une main et utilisez la clé (i) fournie pour
desserrer la vis de serrage filetée a gauche (nn) de la
lame en la tournant dans le sens des aiguilles d’une
montre.

AVERTISSEMENT : Pour utiliser le bouton de
verrouillage de la broche, appuyez sur le bouton

comme indiqué et faites pivoter la broche a la
main jusqua ce que vous sentiez le verrou
s'enclencher.

Continuez de tenir le bouton de verrouillage pour
empécher la broche de tourner.

3.

4.

Retirez la vis de serrage de lame (nn) et le flasque de
serrage (pp).

Installez la lame de scie (00) sur I'adaptateur de lame
directement contre le flasque de serrage intérieur
(rr), en veillant & ce que les dents du bord inférieur
de la lame soient dirigées vers l'arriére de la scie
(s'¢loignant de I'opérateur).

Replacez le flasque de serrage extérieur (pp).

Serrez délicatement la vis de blocage de la lame
(nn) en tournant dans le sens contraire des aiguilles
d’'une montre tout en maintenant le verrou de broche
engagé de l'autre main.

Remettez le support du protege-lame (Il) dans sa
position initiale et serrez fermement la vis du support
du protége-lame (kk) pour maintenir le support en
place.

AVERTISSEMENT ! Il est important que la lame
de scie soit uniquement replacée de la maniére

décrite. Utilisez uniquement les lames de scie
spécifiées dans la section Données techniques.

AVERTISSEMENT ! Le support du protége-
lame (Il) doit étre remis dans sa position initiale

et la vis du support du protege-lame (kk) serrée
avant de réutiliser la scie.

AVERTISSEMENT ! Dans le cas contraire, le
protége-lame peut toucher la lame de scie en

rotation, ce qui pourrait 'endommager et causer
des blessures graves.
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Votre scie a onglet a été ajustée avec précision al'usine. Si
un réajustement est nécessaire en raison de I'expédition
et de la manutention ou pour toute autre raison, suivez
les étapes ci-dessous pour ajuster votre scie. Une fois
effectués, ces ajustements doivent rester précis.

Vérification et réglage de I’échelle d’onglet
(Fig. 11,12, 13)

1. Desserrez la molette de verrouillage d'onglet (e),
appuyez sur le positionneur d'onglet (t) pour libérer le
bras d'onglet. Faites pivoter le bras & onglet jusqu'a ce
que le loquet s'enclenche a la position d'onglet de 0°.
Ne serrez pas la molette de verrouillage d'onglet (e).

2. Abaissez la téte jusqu'a ce que la lame entre dans le
passe-lame (s).

3. Placez une équerre (tt) contre le guide latéral gauche
(00) (Fig. 11).

AVERTISSEMENT : Ne touchez pas les pointes
des dents de la lame avec I'équerre.

Si un réglage est nécessaire, procédez comme
suit :

4. Serrez la molette de verrouillage donglet (e).
Desserrez le bouton de serrage du guide (k), retirez
le guide latéral gauche (v) et le guide latéral droit (c).

5. Desserrez les 4 boulons hexagonaux derriére le
guide, ajustez le guide de base selon le besoin
contre I'équerre (tt).

6. Serrez les boulons hexagonaux et installez le guide
latéral.

Vérification et réglage de la lame par rapport a la
table (fig. 14, 15, 16)

1. Desserrez la molette de serrage de biseau (p).

2. Appuyez sur le bras d'onglet vers la droite pour vous
assurer qu'il est complétement vertical avec la butée
de position d’'angle située contre la butée de réglage
de position verticale (cc) et serrez la molette de
serrage de biseau.

3. Abaissez la téte jusqu’a ce que la lame entre dans le
passe-lame (s).

4. Placez une équerre (tt) sur la table et contre la lame
(00) (fig. 15).

AVERTISSEMENT : Ne touchez pas les pointes
des dents de la lame avec I'équerre.

Si un réglage est nécessaire, procédez comme
suit :

5. Desserrez le contre-écrou (ww) de quelques tours
et tournez la vis de butée de réglage de la position
de biseau (cc) jusqu'a ce que le pointeur (xx) indique
45° - 0° lorsque la butée de position angulaire (z) est
contre la butée de réglage de I'angle de biseau.

6. Serrez fermement le contre-écrou (ww) tout en
maintenant la vis d’arrét (cc) a l'arrét.

7. Sile pointeur de biseau (xx) n'indique pas zéro sur
I'échelle de biseau (q), desserrez la vis (yy) qui

permet d'immobiliser le pointeur et déplacez-le si
nécessaire.

Réglage des guides (fig. 17)

La partie supérieure des guides peut étre réglée pour
fournir un dégagement permettant a la scie de biseauter
a45° a gauche et a 0° a droite.

Pour régler le guide de gauche (v) Et guide
latéral droit (c):

1. Desserrez le bouton en plastique (k) et faites glisser
le guide vers la gauche.

2. Faites un essai a vide avec la scie éteinte et vérifiez
le dégagement. Réglez le guide pour qu'il soit aussi
proche que possible de la lame afin de fournir
un soutien maximal a la piéce, sans géner les
mouvements descendant et ascendant du bras.

3. Serrez bien le bouton.

AVERTISSEMENT : Les rainures des guides
(zz) peuvent étre obstruées par de la sciure de
bois. Utilisez un béton ou de l'air & basse
pression pour dégager les rainures des guides.

Vérification et reglage de I'angle de biseau
(flg 17,18 et 19)

Desserrez le bouton de serrage du guide gauche (k)
et faites glisser la partie supérieure du guide gauche
vers la gauche aussi loin que possible.

2. Desserrez le bouton de serrage de biseau (p) et
déplacez le bras de scie vers la position de biseau a
gauche de 45°.

Si un réglage est nécessaire, procédez comme
suit :

3. Desserrez le contre-écrou (ww) de quelques tours
et tournez la vis de butée de réglage de la position
de biseau (aa) jusqu’a ce que le pointeur (xx) indique
45° lorsque la butée de position angulaire (z) est
contre la butée de réglage de I'angle de biseau.

4. Serrez fermement le contre-écrou (ww) tout en
maintenant la vis d’arrét (aa) a I'arrét.

5. Pour obtenir un biseau droit de 0° ou gauche de
45° les deux vis de butée de réglage doivent étre
ajustées pour permettre au bras de la scie de se
déplacer si nécessaire.

Réglage de la butée de profondeur (rainures du
trait de scie) (fig. 20)

Cette opération est nécessaire si vous souhaitez scier
une rainure.

- Déplacez la plaque de butée de profondeur (hhh)
jusqu’a la position indiquée a la figure 20

- Inclinez la téte d'outil a l'aide de la poignée jusqu'a
atteindre la profondeur de rainure souhaitée.

- Tournez la vis de réglage (ss) dans le sens des

aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que I'extrémité de la
vis touche la butée du boitier.

- Guidez le bras d'outil lentement vers le haut.
Remettez la butée de profondeur Plaque (hhh) dans sa

position initiale une fois les rainures effectuées avec
la scie.
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Assurez-vous que la lame de scie ne touche aucune
partie du socle ou du passe-lame.

Fonctionnement du protége-lame et visibilité

Le protége-lame de votre scie a été congu pour se relever
automatiquement lorsque le bras est abaissé et pour s'abaiss-
er sur la lame lorsque le bras est levé.

Le protege-lame peut étre levé a la main lors de [linstalla-
tion ou du retrait des lames de scie ou de [linspection de
la scie. NE SOULEVEZ JAMAIS LE PROTEGE-LAME
MANUELLEMENT SI LA SCIE NEST PAS ETEINTE.

REMARQUE : Certaines coupes spéciales nécessiteront
que vous releviez manuellement le protége-lame. La
partie avant du protége-lame est dotée de persiennes
pour la visibilité lors de la coupe. Bien que les persiennes
réduisent considérablement les débris volants, ce sont
des ouvertures dans le protége-lame et des lunettes de
sécurité doivent étre portées en permanence lors de
l'observation a travers les persiennes.

Frein électrique automatique

Votre scie est équipée d'un frein électrique automatique
qui arréte la lame dans les 10 secondes suivant le
relachement de la gachette. Ce délai n'est pas réglable.

Parfois, le freinage ne peut s'enclencher quaprés un
délai aprés le relachement de la géchette. En de rares
occasions, le frein peut ne pas s'enclencher du tout et la
lame s'arrétera en roue libre.

En cas de délai, ou de non-enclenchement du frein,
allumez et éteignez la scie 4 ou 5 fois. Si le probleme
persiste, faites réparer 'outil par un centre de service
autorisé STANLEY.

Assurez-vous toujours que la lame est arrétée avant
de la retirer du trait de scie. Le frein ne remplace pas
les protége-lame ni ne garantit votre propre sécurité en
accordant toute votre attention a la scie.

Réglage du passe-lame

Pour régler les passe-lame, desserrez les vis qui
maintiennent les passe-lame en place. Ajustez les passe-
lame le pres possible sans géner le mouvement de la
lame.

Balais (fig. 1)

AVERTISSEMENT : Pour réduire les risques de
blessures graves, éteignez I'outil et débranchez-
le de la source d’alimentation avant de tenter de
le déplacer, de changer des accessoires ou de

procéder a des réglages.

Inspectez réguliérement les balais de charbon en
débranchant l'outil et en retirant le capuchon du support
de balais (W) qui maintient I'ensemble du balai a ressort.
Gardez les balais propres et glissant librement dans leurs
guides. Replacez toujours un balai usagé en plagant le
nouveau balai dans le support dans la méme orientation
qu'avait le balai usagé.

Utilisez uniquement des balais STANLEY identiques.
Lutilisation d’'un balai de la méme qualité est essentielle
au bon fonctionnement du frein électrique. De nouveaux
balais sont essentiels au bon fonctionnement du frein

électrique. De nouveaux ensembles de balais sont
disponibles dans les centres de service STANLEY.
Loutil doit pouvoir fonctionner pendant 10 minutes (sans
charge et a vide) avant toute utilisation pour permettre aux
nouveaux balais de se mettre en place. Le frein électrique
peut fonctionner de maniére irréguliere jusqu'a ce que les
balais reposent correctement (en étant légérement usés).
Replacez toujours le capuchon d'inspection des balais
aprés l'inspection ou le remplacement des balais.

Molette de verrouillage sur rails (fig. 2)

La molette de verrouillage sur rails (ddd) vous permet de
verrouiller fermement la téte de la scie afin d'éviter tout
glissement sur les rails. Cela est nécessaire lors de certaines
coupes ou lors du transport de la scie.

Butée coulissante (fig. 21)

Le dispositif de butée coulissante (ggg) positionne les rails
de votre scie de fagon a pouvoir couper les moulures les plus
grandes possibles. SERREZ TOUJOURS LA MOLETTE DE
VERROUILLAGE SUR RAILS LORS DE L'UTILISATION
DE LA BUTEE DE GLISSEMENT POUR EMPECHER
LE SYSTEME COULISSANT DE SE DEPLACER PAR
INADVERTANCE

Goupille de verrouillage de la téte (fig. 6)

Pour verrouiller la téte de scie en position abaissée, poussez
la téte vers le bas, poussez la goupille (0) et relachez la téte
de scie. Cela maintiendra la téte de scie en position abaissée
en toute sécurité lorsque vous déplacez la scie d’un endroit
a l'autre. Pour libérer la téte, abaissez la téte de la scie et
tirez la goupille.

UTILISATION
AVERTISSEMENT:  Suivez  toujours les
instructions de sécurité et le réglement
applicable.

AVERTISSEMENT: Pour réduire le risque de
blessures physiques graves, arrétez l'outil et
débranchez-le du secteur avant de réaliser des
démonter/installer

réglages ou de des

accessoires.

Assurez-vous que la machine est placée de maniére a
satisfaire vos conditions ergonomiques en matiére de
hauteur et de stabilité¢ de la table. Lemplacement de la
machine doit étre choisi de maniére a donner a I'opérateur
une bonne vue d’ensemble et suffisamment d’espace libre
autour de la machine pour permettre de manipuler la piéce
a couper sans la moindre restriction.

Pour réduire les effets des vibrations, assurez-vous que
la température ambiante n'est pas trop froide, que la
machine et les accessoires sont bien entretenus et que la
taille des piéces a couper est appropriée a cette machine.

Avant l'utilisation

¢ Installez la lame de scie appropriée. N'utilisez pas de
lames de scie excessivement usées. La vitesse de
rotation maximale de l'outil ne doit pas dépasser celle
de la lame de scie.

¢ Nessayez pas de couper des piéces excessivement

petites.
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¢ Laissez la lame découper librement. N'exercez pas
de force.

¢ Laissez le moteur atteindre sa vitesse maximale
avant de couper.

4 Assurez-vous que tous les boutons et molettes de
verrouillage et serre-joints sont bien serrés.

+ Sécurisez la piéce a couper.

+ Bien que cette scie coupe le bois et de nombreux
matériaux non ferreux, ces instructions d'utilisation
référent a la coupe du bois uniquement. Les mémes
instructions s’appliquent aux autres matériaux. Ne
coupez pas des matériaux ferreux (fer et acier) ou
de magonnerie avec cette scie | N'utilisez pas des
meules abrasives !

¢ Assurez-vous d'utiliser le passe-lame. N'utilisez pas
la machine si la fente du passe-lame dépasse 10 mm
de largeur.

¢ Ne coupez jamais de pieces de moins de 30 mm
(figure 22).

Allumer et éteindre l'outil (fig. 23)

Pour allumer la scie, poussez le levier de verrouillage
(dd) vers la gauche, puis appuyez sur la gachette (I). La
scie fonctionnera tant que l'interrupteur restera enfoncé.
Laissez la lame atteindre sa pleine vitesse avant de
procéder a la coupe. Pour arréter la scie, relachez la
géchette. Laissez la lame s'arréter avant de relever la téte
de scie. Il n'est pas possible de verrouiller la gachette.
Un trou (y) est prévu dans la gachette pour permettre
I'insertion d'un cadenas afin de la verrouiller.

Utilisation du systéme de travail a LED
(fig. 1 et 23)

Le systeme de travail a DEL est équipé d’un interrupteur
marche/arrét (bb). Le systéme de travail & DEL fonctionne
indépendamment de la gachette de la scie & onglet. Il nest
pas nécessaire que la lumiére soit allumée pour utiliser
la scie.

Pour couper en suivant une ligne de crayon tracée sur une
piéce de bois :
1. YBIMKHiTb cucTeMy, NOTiM NOTATHITb BHU3 PYKOSTKY
ynpaeniHHg (a), WwWob onycTuTi auck nunu 6nuxye
1o AepeBa. Ha noBepxHi AepeBa 3'ABUTLCS TiHb Bif
aucka.

2. Alignezlaligne tracée au bord de 'ombre de la lame.
Vous devrez peut-étre ajuster les angles d’onglet ou
de biseau afin pouvoir aligner 'ombre exactement
avec la ligne au crayon.

Position du corps et des mains

Un positionnement correct de votre corps et de vos mains
lors de I'utilisation de la scie a onglet rendra la coupe plus
facile, plus précise et plus sdre.

¢ Ne placez jamais vos mains a proximité de la zone de
coupe.

¢ Ne placez pas vos mains a moins de 150 mm de la
lame.

+ Tenez fermement la piéce a couper contre la table
et le guide lors de la coupe. Gardez les mains en

position jusqu'a ce que vous relachiez la gachette et
que la lame s'arréte complétement.

¢ Faites toujours des essais a vide avant de faire des
coupes de finition afin de pouvoir vérifier le chemin
de lalame.

Ne croisez pas vos mains sur la machine.

Gardez les deux pieds fermement sur le sol et
maintenez un bon équilibre.

¢ Lorsque vous déplacez le bras de scie de gauche a
droite, suivez-le et tenez-vous légérement du coté de
la lame de scie.

¢ Regardez a travers les persiennes du protége-lame
lorsque vous suivez une ligne au crayon.

Couper avec votre scie

Lorsque vous coupez un objet de plus de 82 x 110 mm
(82 x 74 mm avec l'onglet de 450), faites un mouvement
aller-retour avec la molette de verrouillage sur rails (ddd)
desserrée. Tirez la scie vers vous, abaissez la téte de scie
vers la piece et poussez lentement la scie vers l'arriére
pour terminer la coupe. Ne laissez pas la scie entrer
en contact avec le dessus de la piece lors du retrait. La
scie pourrait subitement sauter dans votre direction et
éventuellement causer des blessures ou endommager la
piéce.

Si la fonction coulissante n'est pas utilisée, assurez-vous
de pousser la téte de scie le plus loin possible et de bien
serrer la molette de verrouillage sur rails. Cela empéchera
la scie de glisser sur les rails lorsque la piece est en prise.

Remarque : Bien que cette scie coupe le bois et de
nombreux matériaux non ferreux, nous limiterons cette
présentation a la coupe du bois uniquement. Les mémes
instructions s'appliquent aux autres matériaux. NE
COUPEZ PAS DES MATERIAUX FERREUX (FER ET ACIER)
OU DE MAGONNERIE AVEC CETTE SCIE. N'utilisez pas des
lames abrasives.

Coupes de scie de base

Coupes transversales verticales directes
(fig- 1,2 et 24

REMARQUE : Utilisez toujours des lames de scie de

254 mm avec un alésage de 25,4 mm pour obtenir les
capacités de coupe souhaitées.

1. Desserrez la molette de verrouillage d'onglet (e) et
appuyez sur le positionneur d'onglet () pour libérer
le bras d'onglet.

2. Engagez le loquet d'onglet sur la position 0° et
serrez la molette de verrouillage d'onglet (e).

3. Placez le morceau de bois & couper contre le guide
(c, V).

4. Saisissez la poignée de manceuvre (a) et poussez le
levier de verrouillage (dd) vers la gauche.

5. Appuyez sur la gachette (I) pour démarrer le moteur.

6. Appuyez sur la téte pour permettre a la lame de

couper le bois et de pénétrer dans le passe-lame (s)
en plastique.

D
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7. Une fois la coupe terminée, relachez la gachette et
attendez que la lame de la scie s'immobilise avant de
relever la téte a sa position de repos supérieure.

Coupes transversales verticales a onglet
(fig. 1,2 et 25
1. Desserrez la molette de verrouillage d'onglet (e) et
appuyez sur le positionneur d'onglet (t). Déplacez la
téte a gauche ou a droite de I'angle souhaité.

2. Le positionneur donglet permet de régler
automatiquement les angles de 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
et 45°. Si un angle intermédiaire ou 52° est requis,
tenez fermement la téte et verrouillez-la en serrant la
molette de verrouillage d'onglet (e).

3. Assurez-vous toujours que le levier de verrouillage
d'onglet est bien verrouillé avant de couper.

4. Procédez comme pour une coupe transversale
verticale directe.

AVERTISSEMENT : Lorsque vous coupez
I'extrémité d’une piéce de bois en ne produisant
qu'une petite découpe, placez la piéce de bois
de sorte que la découpe soit du coté de la lame
avec le plus grand angle par rapport au guide ;
c.-a-d. onglet a gauche, découpe a droite et
onglet a droite, découpe a gauche.

Coupes en biseau (fig. 1, 2 et 26)

Votre scie a deux réglages de biseau de 45°, un pour la
droite et un pour la gauche. La procédure est la méme
pour chaque réglage.

1. Desserrez le bouton de serrage du guide latéral
gauche (k) et faites glisser la partie supérieure
du guide gauche (v) vers la gauche aussi loin que
possible. Desserrez la molette de serrage de biseau
(p) et réglez le biseau a I'angle souhaité.

2. Serrez fermement la molette de serrage de biseau
(p).

3. Procédez comme pour une coupe transversale
verticale directe.

0° Neutralisation de la butée de biseau (fig. 27)

La commande de neutralisation de la butée de biseau vous
permet d'incliner la scie vers la droite au-dela de la position
0°. Lorsqu'elle est engagée, la scie s'arréte automatiquement
a 0°, lorsqu'elle est remontée de la gauche. Pour la déplacer
temporairement au-dela de 0° vers la droite, tirez le bouton de
verrouillage de biseau (fff). Lorsque le bouton est relaché, la
butée est a nouveau neutralisée. Le bouton de verrouillage de
biseau peut étre verrouillé en le tournant de 90°. Lorsqu'il est
a 0°, la neutralisation est verrouillée en place. Pour actionner
la commande de neutralisation, inclinez la scie légérement
vers la gauche.

Qualité des coupes

La qualité de toute coupe dépend de plusieurs variables,
comme le matériau coupé. Lorsque des coupes trés lisses
sont souhaitées pour des moulures et autres travaux de
précision, une lame tranchante (carbure a 60 dents) et une
vitesse de coupe uniforme plus lente pour le bois et une
lame tranchante (carbure de 80 & 120 dents) et une vitesse

de coupe uniforme plus lente pour I'aluminium donneront
les résultats souhaités.

AVERTISSEMENT : Assurez-vous que la piéce
a couper ne glisse pas pendant la coupe ;
serrez-la bien en place. Laissez toujours la lame
s'arréter complétement avant de lever le bras. Si
de petites fibres de bois se séparent toujours au
dos de la piéce, collez un morceau de ruban
adhésif sur le bois a I'endroit de la coupe. Sciez
a travers le ruban et retirez-le soigneusement
lorsque vous avez terminé.

Scier des piéces de la méme longueur (fig. 28)

La butée de longueur (ee) peut étre utilisée pour scier facile-
ment des pieces a la méme longueur.

La butée de longueur est montée sur le support de travail
de la scie (ii).
- Dépliez la butée de longueur (ee)

- Réglez le support de travail de la scie (i) a la
longueur requise

Extension de la table de sciage (Fig.28)
1. Soutenez toujours les piéces longues.

2. Pour de meilleurs résultats, utilisez les rallonges de
support de piéce (i) pour augmenter la largeur de la
table de votre scie. Soutenez les piéces longues a
I'aide de tout moyen approprié, tel que des chevalets
de sciage ou des dispositifs similaires, pour
empécher les extrémités de tomber.

3. Desserrez la molette (h), et sortez le support de
travail (i) si nécessaire. Serrez ensuite la molette
().

Serrage de la piéce (fig. 3, 29 et 30)

1. Dans la mesure du possible, fixez la piéce de bois ou
d’aluminium a l'aide du serre-joint de la machine.

2. Pour de meilleurs résultats, utilisez le serre-joint (gg)
dont votre scie est équipée. Fixez la piéce contre le
guide dans la mesure du possible. Vous pouvez la
fixer d’'un coté ou de l'autre de la lame de scie, mais
n'oubliez pas de placer votre serre-joint contre une
surface solide et plate du guide.

3. Montage du serre-joint : Insérez le serre-joint vertical
dans les trous (mm) comme indiqué a la figure 7, puis
tournez-le dans la bonne position. Si un serre-joint
horizontal est nécessaire, attachez-le aux trous (qq),
comme indiqué a la figure 30.

AVERTISSEMENT : Utilisez toujours un serre-
joint lors de la coupe de métaux non ferreux.

AVERTISSEMENT : Utilisez toujours a la fois un

serre-joint vertical et un serre-joint horizontal
pour couper de petites piéces.

Support pour les piéces longues (fig. 3 et 8)

1. Soutenez toujours les piéces longues.

2. Pour de meilleurs résultats, utilisez les rallonges de
support de piéce (i) pour augmenter la largeur de la
table de votre scie. Soutenez les piéces longues a
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I'aide de tout moyen approprié, tel que des chevalets
de sciage ou des dispositifs similaires, pour
empécher les extrémités de tomber.

3. Montage des rallonges (fig. 8) :

Utilisez la clé lame fournie (i) pour desserrer les vis. In-
sérez les rallonges dans les trous (h).
Serrez les vis.

Coupe de profilé d’aluminium extrudé

AVERTISSEMENT : N'essayez jamais de
couper des profilés d'aluminium épais ou
arrondis. Les profilés d’aluminium extrudés
épais peuvent se détacher durant la découpe et

les profilés d’aluminium rond ne peuvent pas étre
suffisamment bien attachés avec cet outil.

Lorsque vous attachez des profilés en aluminium, utilisez
des cales d’espacement ou des chutes de bois comme
indiqué a la figure 28 pour éviter toute déformation de
I'aluminium. Utilisez un lubrifiant de coupe lors de la coupe
de profilés d'aluminium pour éviter une accumulation de
copeaux d’aluminium sur la lame.

Découpe de cadres de plat, de cadres a ombre et
d’autres objets a quatre faces (fig. 29 et 30)

Moulures décoratives et autres cadres

Essayez quelques projets simples en utilisant des chutes
de bois jusqu'a ce que vous vous sentiez a l'aise avec
votre scie. Votre scie est l'outil idéal pour découper les
coins de moulure comme celui illustré a la figure 32. Le
coin illustré a été réalisé en faisant une coupe en biseau.

Utilisation du réglage de biseau

Le biseau des deux baguettes est réglé a 45° afin
d'obtenir un angle de 90°. Le bras d'onglet est verrouillé
dans la position a 0°. La piéce de bois est positionnée
avec le grand coté plat contre la table et le bord étroit
contre le guide.

Utilisation du réglage d’onglet

La méme coupe peut étre faite en faisant un onglet a droite
et a gauche avec la grande surface plate contre le guide.

Les deux llustrations (fig. 29 et 30) ne concernent que des
objets & quatre cotés. Lorsque le nombre de cotés change,
les angles d'onglet et de biseau changent également. Le
tableau ci-dessous donne les angles appropriés pour
diverses formes, en supposant que tous les cotés ont la
méme longueur. Pour une forme qui ne figure pas dans
le tableau, divisez 180° par le nombre de cotés pour
déterminer I'angle d'onglet ou de biseau.

Nbre de cotés Angle d’onglet ou de biseau
4 45°
36°
30°
25.7°
22.5°
20°
18°

O | [N |Oo

—
o

Onglet composé (fig. 32, 33, 34, 35)

Un onglet composé est une coupe réalisée a l'aide d’'un
angle d'onglet (fig. 30) et d'un angle de biseau (fig. 29) en
méme temps. C'est le type de coupe utilisé pour fabriquer
des cadres ou des boites a cotés inclinés comme celui
illustré a la figure 31.

AVERTISSEMENT : Si I'angle de coupe varie
d'une coupe a lautre, vérifiez que la molette
verrouillage de l'onglet et la molette de serrage
de biseau sont bien serrées. Ces molettes

doivent étre resserrées aprés toute modification
des angles de biseau ou d'onglet.

¢ Le tableau ci-dessous vous aidera a choisir les
réglages de biseau et d'onglet appropriés pour les
coupes d'onglet composé courantes. Pour utiliser le
graphique, sélectionnez I'angle souhaité « A » (fig.
35) de votre projet et localisez cet angle sur I'arc
approprié du graphique. A partir de ce point, utilisez
la projection verticale comme angle de biseau et la
projection horizontale comme angle d’onglet.
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¢ Réglez votre scie aux angles déterminés et effectuez
quelques coupes d’essai.

¢ Entrainez-vous a assembler les pieces coupées.

¢ Exemple : Pour créer une boite a 4 cotés avec un
angle extérieur de 25° (angle « A ») (fig. 35), utilisez
I'arc supérieur droit. Trouvez 25° sur I'échelle de
I'arc. Suivez la ligne d'intersection horizontale d’'un
c6té ou de l'autre pour obtenir le réglage de I'angle
d'onglet sur la scie (23°). De méme, suivez la ligne
d’intersection verticale vers le haut ou vers le bas
pour obtenir le réglage de I'angle de biseau sur la scie
(40°). Essayez toujours de couper quelques chutes
de bois pour vérifier les réglages de la scie.

Coupes de plinthes

Serrez toujours la molette de verrouillage sur rails (ddd)
et la butée coulissante (ggg) lors de la coupe de plinthes.

La coupe de plinthes est réalisée avec un angle de biseau
de 45°.
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¢ Faites toujours un essai & vide avant de faire la
moindre coupe.

¢ Toutes les coupes sont effectuées avec le dos de la
plinthe a plat sur la scie.

Coin intérieur

Coté gauche

1. Positionnez la plinthe avec le haut de la plinthe
contre le guide.

2. Gardez le coté gauche de la coupe.

Coté droit
1. Positionnez la plinthe avec le bas de la plinthe contre
le guide.

2. Gardez le c6té gauche de la coupe.

Coin extérieur
Coté gauche

1. Positionnez la plinthe avec le bas de la plinthe contre
le guide.
2. Gardez le coté droit de la coupe.
Coté droit
1. Positionnez la plinthe avec le haut de la plinthe
contre le guide.
2. Gardez le coté droit de la coupe.

Coupes de moulures couronnées

La coupe de moulures couronnées est une couple d'onglet
COmpose.

Afin d'obtenir une précision extréme, votre scie a des
positions d’angle prédéfinies a 31,6° et une marque sur
I'échelle de biseau a 33,9°. Ces réglages concernent les
moulures couronnées standards avec des angles de 52°
en haut et de 38° en bas.

¢ Faites des coupes d'essai en utilisant des chutes de
bois avant de faire les coupes finales.

¢ Toutes les coupes sont faites avec un biseau a
gauche et le dos de la moulure contre la table.
Coin intérieur
Coté gauche
1. Haut de la moulure contre le guide.
2. Onglet a droite.
3. Gardez le coté gauche de la coupe.
Caté droit
1. Bas de la moulure contre le guide.
2. Onglet a gauche.
3. Gardez le c6té gauche de la coupe.

Coin extérieur

Coté gauche
1. Bas de la moulure contre le guide.
2. Onglet a gauche.
3. Gardez le c6té gauche de la coupe.

Coteé droit
1. Haut de la moulure contre le guide.
2. Onglet a droite.
3. Gardez le coté droit de la coupe.
Coupes spéciales

+ Toutes les coupes sont faites en fixant les pieces de
bois sur la table et contre le guide. Assurez-vous de
bien fixer les pieces a couper.

Matériel bombé (fig. 36 et 37)

Lorsque vous coupez une piéce bombée, placez-la toujo-
urs comme indiqué sur la figure 35 et jamais comme sur
la figure 36. Si la piece est mal positionnée, elle risque de
gripper la lame vers la fin de la coupe.

Com:re d’un tuyau en plastique ou autre matériau
ron

Un tuyau en plastique peut étre facilement coupé avec
votre scie. Il doit étre coupé comme du bois ou de l'alu-
minium et serré avec le serre-joint ou maintenu fermement
contre le guide pour 'empécher de rouler. C’est extréme-
ment important lorsque vous réalisez des coupes avec un
angle.

Coupe d’une grande piéce de bois (fig. 37)

Parfois, une piéce de bois sera trop grande pour tenir
sous le protege-lame. Vous pouvez gagner un peu de hau-
teur supplémentaire en ouvrant le porte-lame, comme le
montre la figure 37. Evitez de le faire autant que possible,
mais si nécessaire, la scie fonctionnera correctement et
cela permettra de réaliser une plus grande coupe. N'AT-
TACHEZ JAMAIS LE PROTEGE-LAME OUVERT AVEC
UN CORDON, DU RUBAN ADHESIF OU DE TOUTE AU-
TRE FACON LORSQUE VOUS UTILISEZ CETTE SCIE.

Extraction de la poussiére (fig. 2 et 3)

Placez le sac a poussiere (ff) sur le bec a
poussiére (n).

AVERTISSEMENT : Dans la mesure du
possible, branchez un dispositif d’aspiration de
poussiéres  congu  conformément  aux
réglementations en vigueur concernant les
émissions de poussiéres. Branchez un dispositif
de collecte de poussiére congu conformément
aux réglementations en vigueur. La vitesse de
I'air de tout systeme externe branché doit étre de
20 m/s + 2 m/s. La vitesse doit étre mesurée
dans le tube de branchement au point de
connexion, loutil étant connecté, mais ne
fonctionnant pas.

Transport (fig. 2 et 6)

Afin de transporter la scie a onglet facilement, une poign-
ée de transport (m) a été incluse sur le dessus du bras
de scie.

+ Pour transporter la scie, abaissez la téte et appuyez
sur la goupille de verrouillage en position basse (0).
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¢ Utilisez toujours la poignée de transport (m) ou les
espaces pour la main (r) pour transporter la scie.

ENTRETIEN

Votre outil de STANLEY a été congu pour fonctionner pen-
dant une longue période avec un minimum d’entretien. Un
fonctionnement continu satisfaisant de I'outil dépend d’un
entretien soigneux et régulier.

¢ Nettoyez régulierement les fentes d’aération de votre
outil a 'aide d’une brosse douce et d'un chiffon sec.

*

Nettoyez régulierement le boitier du moteur a
l'aide d'un chiffon humide. N'utilisez pas d'agent
nettoyant abrasif ou a base de solvant. Cet outil
n'est pas réparable par I'utilisateur. Si des problémes
surviennent, consultez un agent de réparation agréé.

0 Lubrification
]

L'outil n'utilise que des roulements a billes et a
graisse hermétiques. Ces roulements ont une
lubrification d’'usine suffisante pour durer toute
la durée de vie de la scie a onglet.

Nettoyage

D

Avant utilisation, vérifiez soigneusement le
protége-lame  supérieur, le protége-lame
inférieur mobile ainsi que le tube d'extraction de
poussiére pour vous assurer qu'ils fonctionneront
correctement. Assurez-vous que les copeaux,
la poussiere ou les particules de la piéce ne
peuvent blogquer aucune fonction.

Si des fragments de piece se coincent entre la lame de
scie et le protége-lame, débranchez la machine de I'ali-
mentation électrique et suivez les instructions données
dans la section Montage de la lame de scie. Retirez les
fragments coincés et remontez la lame.

AVERTISSEMENT : Soufflez les saletés et la
poussiére qui pénétrent dans le boitier de I'outil
avec de l'air sec dés que vous observez que de
la saleté s'accumule a lintérieur et autour des
prises d'air. Portez des lunettes de protection et
un masque anti-poussiére approuvé lors de
cette procédure.

AVERTISSEMENT N'utilisez  jamais de
solvants ou autres produits chimiques corrosifs
pour nettoyer les parties non métalliques de
I'outil. Ces matériaux chimiques peuvent affaiblir
les matériaux de ces parties. Utilisez uniquement
un chiffon imbibé d’eau mélangée a un savon
doux. Ne laissez jamais couler un liquide a
I'intérieur et ne plongez jamais une partie
quelconque de l'outil dans I'eau.

blessure, nettoyez régulierement le dessus de la
table de la machine.

AVERTISSEMENT : Pour réduire le risque de
blessure, nettoyez régulierement le dispositif de
collecte de poussiére.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE des produits,
toute réparation, toute inspection et tout remplacement
des balais de charbon, et tout autre entretien ou réglage
doivent étre effectués par un centre de réparations de
STANLEY, en utilisant toujours des piéces de rechange
d'origine de Stanley.

ACCESSOIRES EN OPTION

AVERTISSEMENT : Puisque les accessoires
autres que ceux qui sont offerts par STANLEY
n'ont pas été testés avec ce produit, I'utilisation
de tels accessoires avec cet outil pourrait étre
dangereuse. Pour réduire le risque de blessures,
seuls les accessoires recommandés par
STANLEY devraient étre utilisés avec ce produit.

Consultez votre revendeur pour obtenir de plus amples
informations sur les accessoires appropriés.

PROTECTION DE UENVIRONNEMENT

Collecte séparée. Ce produit ne doit pas étre jeté
avec les ordures ménageres.
]
Si vous décidez de remplacer ce produit STANLEY, ou
si vous n'en avez plus ['utilité, ne le jetez pas avec vos
déchets domestiques. Veuillez trier les éléments pour un
recyclage approprié.

Le ramassage sélectif des produits et
emballages usagés permet de recycler les
matériaux et de les utiliser de nouveau. La
réutilisation des matériaux recyclés aide a
prévenir la pollution de I'environnement et a
réduire la demande de matiéres premiéres.

REMARQUES

STANLEY méne une politique d'amélioration continue de
ses produits et se réserve, de ce fait, le droit d'en modifier
les caractéristiques sans préavis.

Les accessoires ou équipements peuvent varier selon le
pays. Les spécifications du produit peuvent varier selon
le pays.

La gamme compléte du produit peut ne pas étre
disponible dans tous les pays. Contactez votre revendeur
STANLEY local concernant la disponibilité de la gamme.

INFORMATION CONCERNANT LES CENTRES
DE SERVICE

STANLEY offre un réseau complet de centres de services
agréés ou détenus par STANLEY dans votre pays.
Tous les centres de services STANLEY disposent d’un
personnel formé afin de fournir un service efficace et de
confiance aux clients concernant les outils électriques.
Que vous ayez besoin de conseils techniques, de
réparation ou de piéces de rechange d’usine dorigine,
contactez le centre de services STANLEY le plus proche
de vous.

c AVERTISSEMENT : Afin de réduire le risque de
40,
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Si un produit STANLEY s’avere défectueux en raison de

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GARANTIE DE DEUX ANS

SCIE A ONGLET SM18

Tension Ve, De 2204240 environ
Fréquence Hz 50-60
Alimentation électrique W 1800
Diamétre de lame mm 254
Epaisseur du traie de scie mm 2.8
Diamétre d'alésage mm 30
Vitesse de lame max. min” 4800
Onglet (positions max.) agauche 47°
a droite 52°
Biseau (positions max.) agauche 45°
a droite 45°

Onglet de 0°, biseau de 0°

92mm x 285mm / 80mm x 310mm

Onglet de 45°, biseau de 0°

92mm x 190mm / 80mm x 210mm

Onglet de 0°, biseau de 45° gauche

47Tmm x 285mm / 45mm x 310mm

Onglet de 45°, biseau de 45° gauche

47mm x 190mm / 45mm x 210mm

Onglet de 0°, biseau de 45° droite

35mm x 285mm / 25mm x 310mm

Onglet de 45°, biseau de 45° droite

35mm x 190mm / 25mm x 210mm

Temps de freinage automatique s <10.0
de lalame
Poids kg 18.6

matériaux en mauvais état ou d’une erreur humaine dans
les 24 mois suivant la date d’achat, STANLEY garantit le
remplacement

gratuit de toutes les piéces défectueuses ou, a votre
discrétion, le remplacement gratuit de ['unité si :

+ Le produit a été correctement utilisé et a été utilisé en
respectant les instructions du manuel ;

L'usure du produit est normale ;

Aucune réparation n'a été tentée par des personnes
non autorisées ;

+  Une preuve d'achat est donnée ;

Le produit STANLEY est réexpédié avec tous les
composants d'origine ;

+ Le produit n'a pas été loué.

Si vous souhaitez déposer une réclamation, contactez
votre vendeur ou vérifiez 'emplacement de I'agent de
réparation agréé STANLEY le plus proche dans votre
catalogue STANLEY, ou contactez votre bureau local
STANLEY a l'adresse indiquée dans ce manuel. Une
liste d'agents de réparation agréés STANLEY et des
informations complétes concernant notre service aprés-
vente sont disponibles en ligne a I'adresse suivante :
www.2helpU.com.
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PYCCKUW

epeBof C OpUrMHana MHCTPYKLUH)

Bawa TopuoBoyHaa nuna STANLEY SM18
npegHasHayeHa Ans npodeccmoHanbHbix paboTt
Nno MUAEHNIO APEBECUHDI, aIlOMUHWA, U3AENNIA 13
fepeBa 1 anoMUHUA U NnacTuka. [JaHHoW nunow
MOXHO JNerko, TOYHO 1 6e30MacHO NPOU3BOAUTH
nonepeyHoe NUIeHne, a TakXKe NUIeHNE CO CKOCOM
1 C HAaKJIOHOM. [laHHbI MIHCTPYMEHT nNpefHa3HaueH
1A NpodeccroHanbHOro NCMoNb30BaHNA.

MO TEXHK

1T DVKLI
b DI1A C
Cne,qylou.me onpeaeneHnA ykasblBaloT Ha CTeMNeHb
BaXXHOCTU KaXOoro CUrHasibHoro cnoe.a. npOHTVITe
pyKoBOACTBO MO 3KcnayaTauunm wn o6paT|/|Te
BHVMaHWe Ha JaHHble€ CMMBOIJIbI.

OMNACHO: O3HauaeTt ype3BblyaHO
OMacHylo CMTyauuio, KoTopas MNprBOAUT
K CMepTeSIbHOMY UCXOAY WK MOJTyUYeHUIo
TAXKENOM TPaBMbl.

BHMMAHMUE: O3HauaeT noTeHUManbHO
onacHylo CUTyauuto, KoTopaa MOoXeT
NPUBECTN K CMepTeSibHOMY WUCXOAy Wan
NOJSTyYeHWIO TAXKENON TPaBMbl.

NPEAYNPEXAEHUE: O3Hauaet
NnoTeHUManbHO  OMacHyl  CcUTyauuio,
KOTOpas MOXET NPUBECTU K MOJTyUYeHuIo
TpaBMbl NErKOW NN CpefHen TAXKeCTU.
NMPEAOCTEPEXXEHUE: O3HavaeT  cuTyaumio,
He  CBA3AHHYlO C  MOJlyyeHnem  TenecHom
TpaBMbl, KOTOpas, OAHAKO, MOXeT MNpuBecTn K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

> P B

Puck
TOKOM!

nopaeHuna NIeKTPpNYeCcKum

OrHeonacHocCTb!

BHumaHume: BHumaTenbHo npoutuTe
PYKOBOACTBO MO  3KCrlyaTaumu And
CHVXKEHWSA pUCKa MoslyYeHns TpaBMbl.

S>>

O6wume npaBuna 6esonacHocTn npm pabote ¢
3NeKTPOMHCTPYMEHTamMm

BHUMAHUE! BHumaTtenbHO npoutute
BCe MHCTPYKUMM MO NCMNONb30BaHUIO,
npasuna 6e3onacHocTH,
cneyndurKaumm, a TaKKe paccMoTpuTe
BCe WUIlOCTpauuyn, BXojaAwme B
PYKOBOACTBO no aKcnayataynm
AaHHOro 3/IeKTPOMHCTPYMEHTA.
HecobniogeHne Bcex nepeuncrieHHbIx
HUXe VHCTPYKLMA MOXeT MpuBecTU K
MOPaX)eHWIo  SNEKTPUYECKMM  TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO noxapa n/vnn
NoNTyYeHWIo CePbE3HON TPaBMbl.

>

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUK no 6esonacHocTn
N PpYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTauuum AAA X
AanbHellEero ncnonb3oBaHus

TepMrH  «DNeKTPOMHCTPYMEHT»  BO  BCeEX
NPUBEAEHHBIXHMKE YKa3aHNAXOTHOCUTCAKBALLIEMY
ceTeBOMy (C Kabenem) wnm akKymynsaTOpHOMY
(6ecnpoBOAHOMY) 2NEKTPOVHCTPYMEHTY.

1. besonacHocTb pabouero mecra

a. Copepxute pabouyee mMecTo B u4uCcTOoTE U
o6ecneuybTe xopolee ocBeweHue. [1oxoe
ocBelleHne nnu becnopagok Ha paboyem
MecTe MOXKEeT MPUBECTY K HECYAaCTHOMY CITyyalo.

b. He wucnonb3yinte 3MeKTPOUHCTPYMEHTbI,
ecin ecTb OMacHOCTb BO3ropaHusa WIN

B3pbiBa, Hanpumep, B6AM3M  nerko
BOCM/IaMeHAILMXCA xKugkocren,
rasoB wnum nbiuM. B npouecce pabotbl
3NEeKTPONHCTPYMEHTbl  CO3AalOT  UCKPOBblE

pa3pAfbl, KOTOPble MOryT BOCMIaMEHUTb Mbifb
WAV ropioyne napbl.

c. BoBpemsa paboTbl C 31eKTPONHCTPYMEHTOM
He nopnyckaiiTe 6nu3Ko peTeil wnu
NOCTOpPOHHMX nuy. OTBReYeHVe BHUMaHUA
MOeT BbI3BaTb Yy BacC MOTEPI0 KOHTPONA Hajg
pabourm npoueccom.

2. dneKkTpo6e3onacHOCTb

a. Bunka Kabens 3N1IeKTPOMHCTPYMEHTa
AOJ/KHA COOTBETCTBOBATb LITencenbHom
posetke. Hum B Koem chnyyae He
BUAOU3MEHANTE BWIKY 3/eKTPNYecKoro
Kabena. He wcnonb3yite coefuHUTENbHblE
LITENCEeNN-NEPEXOJHUKN, €CiM B CUJIOBOM
Kabene 3nNeKTPOMHCTPYMEHTa €CTb MPOBOA
3a3emneHuna. Micnonb3oBaHue OpuUrnHanbHON
BUNK/M Kabens 1 COOTBETCTBYWOLEN el
WUITENCENbHOWM  PO3eTKM  YMeHbLUaeT  pPUCK
NopaeHsA 3NeKTPNYECKUM TOKOM.

b. Bo BpemA paboTbl 3N€KTPOUHCTPYMEHTOM
nsberaiite GpU3NYECKOrO KOHTaKTa C
3a3eM/IEHHBIMU 06beKTamMM, TaKuMM Kak
Tpy6onpoBoAbl, pajnaTopbl OTOMMEHWA,
3NeKTPONAUTbI n XONoANAbHUKMN.
Puck nopaxeHus 3NeKTPUYECKUM  TOKOM
YBENINUMBAETCA, €C/V BaLle TENO 3a3eMeHO.

c. He ncnonb3yiite 3neKTPOUHCTPYMEHT nop
AOXKAEM UNn Bo BNaXkHoii cpepe. MNonagaHve
BOAbI B 9N1eKTPOUHCTPYMEHT YBENNUMBAET PUCK
nopakeHUs 3NeKTPUYECKM TOKOM.

d. BepexHo o6pawjaiiTecb C 3NEKTPUUECKUM

Kabenem. Hu B Koem cnyyae He
ncnonb3yiite Kabenb ANA  nepeHoOCKU
SJ/IeKTPONHCTPYMEHTa mnnn ana

BbITArMBaHUA €ro BUAKWN U3 LUTEMNCeNbHOl
po3eTKu. He nopgepraiite 3MeKTPUYECKUIA
Kabenb BO3AENCTBMIO BbICOKUX TeMmnepaTyp u
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CMa30YHbIX BeL|eCTB; AepXunTe ero B CTOPOHe
OT OCTPbIX KPOMOK W ABWXKYLIMXCA 4YacTeln.
MoBpeXXAEHHBIN  MAX  3anyTaHHbI  Kabenb
yBennuMBaeT PUCK MOPaKeHNA INeKTPUYECKNM
TOKOM.

Mpu pa6ote ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
Ha OTKPbITOM BO3AyXe MCNonb3yiiTe
YAAVHUTENbHbIN Kabenb,

npepHa3HavyeHHbll ANA HapyXHbIX pa6or.
Mcnonb3oBaHne Kabens, MNpuUrogHoro Ans
paboTbl Ha OTKPLITOM BO3AYXE, CHUXKAET PUCK
MOPAXKEHUA SIEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpwn HeobxogMMoCTHU pa6oTtbl C
3NEeKTPONHCTPYMEHTOM BO BRa)KHOM
cpefie  UCNONb3YTe WCTOYHWK NUTaHUA,
060pyfi0BaHHbINl YCTPONCTBOM 3aWNTHOIO
otknoyeHua (Y¥Y30). WcnonbsosaHue Y30
CHUXKAeT PUCK MOPAKEHUA DEKTPUYECKM
TOKOM.

JinuHas 6e3onacHOCTb

Mpu paboTte ¢ 3MEKTPOMHCTPYMEHTamMm
6yAbTe BHUMaTenbHbl, cneauTe 3a Tem,

4YTo Bbl pfenaeTte, N PYKOBOACTBYMNTECb
34paBbiM  cMbiciom. He  ucnonbsyinte
3NMIEKTPOUHCTPYMEHT, €ecnn Bbl  ycTanu, a

TakKe HaxofACb Noj [AefCcTBMEM anKkorons
VN MOHMXKAKLWMX PeakLuio JleKapCTBEHHbIX
npenapatos u Apyrux cpeacts. Maneiwas
HEOCTOPOXKHOCTb npuv pabote C
3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMI MOXeT NpuBecTn K
cepbé3Hoi TpaBme.

Mpu pa6ote wucnonb3lyiiTe cpeacTBa
MHAUBNAYaNbHOM 3almTbl. Bcerpa
HapeBaliTe 3alWUTHbIE OuKM.
CBoeBpeMeHHoe ncnonb3oBaHue
3alUTHOTO CHapPAXeHWA, a WMEeHHO:
nblne3awmnTHon MacKu, 60TMHOK Ha
HeCKosb3ALein nogolse, 3alMTHOrO

wnema wman NPOTUBOLWYMOBbIX HayWHWKOB,
3HAYNTEJSIbHO CHU3SUT PUCK Mony4YeHUA TpaBMbl.

He ponyckaiitTe HenpegHamepeHHOro
3anycka. lepea Tem, Kak noAKANYATb
VNHCTPYMEHT K CeTn U/unm akKkymynatopy,
NoAHATb UNN nepeHecTn ero, y6epautecs,
uTo BbiKJllOYaTeNb HaxoauTca B
NonoXeHumn «BblIKNYEHO». He nepeHocute
JNEKTPOVHCTPYMEHT,  fiepxa  naney  Ha
MYCKOBOM BbIK/IlOUaTeNe, 1 He MofKIovalnTe
K CeTeBOWM pO3eTKe 3NeKTPOUHCTPYMEHT,
BblK/lOYaTeNlb  KOTOPOrO  YCTaHOBNEH B
NOJSIOXKEeHNEe «BKIIIOYEHO», 3TO MOXET MPKBECTU
K HECYaCcTHOMY Cilyyato.

MNepep BKAOYEHNEM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa
CHAMUTE C Hero BCe peryanpoBOYHble
WAN raevyHble KAK4YN. PerynmpoBOUHbIN 1an
raeyHbl KoY, OCTaBNEHHbIN 3aKpennéHHbIM

Ha BpaLLaoLEeNCA YacTn NEKTPONHCTPYMEHTA,
MOXET CTaTb MPUYMHON MONyYeHVA TAXKENON
TPaBMbl.

Pa6oTaiite B ycroilumBom nose. Bcerpa
TBEPAO CTONTE Ha Horax, CcoxpaHAsA
paBHoBecue. ITO MO3BOMWT BaM He MoTepsATb
KOHTPO/b Mpu paboTe 31eKTPOUHCTPYMEHTOM
B HEMpPeABUAEHHOW CUTYaL N,

OpeBaliTecb COOTBETCTBYWOLMM o6Gpasom.
Bo Bpemsa pa6oTbl He HaeBaliTe cBO60AHYIO
opexpay wnm ykpawenua. Cnegute 3a Tem,
yTOObI BalM BOMOCHI MU OfeXAa HAaxXoaunucb
B MOCTOAHHOM OTAANEHUN OT ABUKYLLUXCA
yactein uHcTpymeHTa. CBobopHaa ofexna,
YKpalWeHa WAN  ASIMHHbIE BOMIOCHI  MOTyT
NnonacTb B AAB/XYLUMECA YAaCTU UHCTPYMEHTA.

Ecnn 3NEeKTPONHCTPYMEHT CHa6XEH
ycTpoiicTBomMm c6opa u ypaneHus nbiau,
y6eantecb, 4TO pAaHHOe YCTPOMCTBO
NOAKIOYEHO U NCNOoNb3YyeTcA HagNexalum
o6pasom. Mcnonb3oBaHne  ycTpoicTa
nblneyaaneHus 3HAUNTENbHO CHUXKaeT
PUCK BO3HMKHOBEHMA HECYACTHOrO CJlyyas,
CBA3AHHOTO C  3anblNEHHOCTbIO  paboyero

NpOCTPaHCTBa.
[axe ecnn Bbl ABAfAETECb OMbITHbIM
nonbsoBaTesieM M 4acTo ucnonb3yere
nopo6Hble VIHCTPYMEHTbI, He
nosponAnTe cebe paccnabnAtbca u
urHopupoBatb npaBuna 6esonacHocTh
npm ncnonb3oBaHUN NHCTPYMEHTOB.

HeocTopoXHOCTb 1 HEBHUMATENIbHOCTb MpU
paboTe MOryT NPMBECTU K TAXKENbIM TPaBMam
3a 40NN CeKyHAbI.

Ucnonb3oBaHune
3/IeKTPONHCTPYMEHTOB U TEXHNYECKNI
yxon

He neperpyxaiiTe >1eKTPOMHCTPYMEHT.
Ucnonbsynte Baw WHCTPYMEHT  no
Ha3sHaYeHMI0. DNIEKTPOUHCTPYMEHT paboTaeT
HaféxHo 1 6e3onacHo TobKO Npw cobnioaeHnn
napameTpoB, YKa3aHHbIX B €ro TeXHUYeCKUX
XapaKTepucTrKax.

He ncnonbsyinte 3neKTPONHCTPYMEHT, eCnmn
ero BblK/loYaTeNlb He YyCTaHaBNMBaeTcA B
noJsioXxeHue BKAIOYEHUA WK BbIKNIOYEHNA.
ONeKTPOUHCTPYMEHT c HeuncrnpasHbIM
BblK/llOYaTeNnemM npejcTaBiAeT OMnacHOCTb U
NOANIEXNUT PEMOHTY.

OTKnoYaTe  3NEKTPOMHCTPYMEHT  OT
ceTeBOli poO3eTKM W/unn  M3BNeKante
akkymynatop (ecam umeetcs) nepep

perynnpoBKOI,3aMeHoNpuHagNexXHoCTen
WU MpN XpaHeHUUN 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa.
Takve Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTU CHUXKAIOT PUCK
CNy4YaliHOro BKNOYEHWA SNeKTPONHCTPYMEHTa.

®



d. XpaHure

e. PerynapHo

f. Cnegute 3a

g. Ucnonbsyiite

PYCCKWM (MepeBoga ¢ OpurMHana MHCTPYKLMK)

Heucnonb3syembie
3NEeKTPOMHCTPYMEHTbI B  HeAOoCTYNHOM
ANA peTeil MecTe M He NO3BONANTE NULaM,
He 3HAaKOMbIM C 3/IeKTPOMHCTPYMEHTOM

unn AaHHbIMU VHCTPYKUNAMM,
pa6ortatb 4 3N1eKTPONHCTPYMEHTOM.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI npeacTaBnswoT

OMacHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX nonb3oBaTtenen.

nposepANTe  NUCNPaBHOCTb
3NeKTPOMHCTPYMEHTa M [AONONHUTENbHbIX
npuHaanexHocrein. MpoBepaAiTe TOYHOCTb
COBMeELeHNA U NErkocTb nepemelleHns
NoABMKHbIX vacreii, LeNIOCTHOCTb
petanein u mo6GbIX APYrMx 3J1eMeHTOB
3NeKTPOMHCTPYMEHTa,  BO3[AENCTBYIOWNX
Ha ero pa6oTy. He ncnonb3yiite HemcnpasHblii
3NIEKTPOVHCTPYMEHT, MoKa OH He Oyaer
MOJIHOCTbIO OTPEMOHTMPOBaH. BonblUMHCTBO
HecYacTHbIX C/ly4yaeB ABAAIOTCA ClefCcTBMEM
He[JoCTaTOYHOrO  TeXHUYEeCKOro yxopa 3a
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OCTPOTO  3aTOUKM 1
YNCTOTON PpeXywux npuHapNexHoCTeNn.
MpUHAANEXHOCT C  OCTPbIMU  KPOMKaMU
No3BONAT U3beXaTb 3aKNVHUBAHUA U AenatoT
paboTy MeHee yTOMUTENbHON.

3NEeKTPOMHCTPYMEHT,
aKceccyapbl 1 HacagKkum B COOTBETCTBUU C
AaHHbIM PyKOBOACTBOM MO 3KcnayaTauuuv
1 ¢ yuétom pabounx ycnosmuin n xapakrepa
6yayuwein pa6oTbl. Wcnonb3oBaHue
SNEKTPOMHCTPYMEHTA He MO  Ha3HauyeHuio
MOXET CO3[aTb OMACHYI0 CUTYaUuio.

h. Cnegunte, 4TO6GbI PYKOATKN N MOBEPXHOCTMN

3axBaTa oCTaBa/iiCb CYXMU, YNCTbIMU U He
cofiepKanu cnefoB Macna n KOHCUCTEHTHO
cmasKu. CKonb3Kne pyKoATKM 1N NOBEPXHOCTU
3axBaTa He obecneuuBaloT 6e3onacHoe
obpalleHne 1 ynpasfieH/e WHCTPYMEHTOM B
HeOXMaHHbIX CUTYaLnAX.

5. TexHuuyeckoe o6cnyKnBaHue
a. PemoHT

Ballero 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa
AOJKEH npon3BoaUTbCA TONbKO
KBanuuuymMpoBaHHbIMU CneuuannucTamm c
NCNonb3oBaHNEM WAEHTUYHDbIX 3anacHbIX
yactel. D10 obGecneunt  6e30MacHOCTb
BalLero 3MEKTPOUHCTPYMEHTA B AasibHeliluei
3KCMyaTauumn.

lii [TACHOCTU NPU PABO
bIMU MUNAM

¢ TopuoBOYHble NUAbI He MNpeAHa3Hay4eHbl

AnAa nuneHna ApeBecnHbl n
ApeBecHOnOAOGHbIX npoAaykKToB n3
AepeBa N He MOryT ucnonbsoBatbCA C
aGpa3IIIBHbIMI/I pexywmmmn pauckamun ana
pe3Kn matepuanoB, copgepxawnx xeneso,

Hanpumep, CTep)KHelW, NpyTbes, rBo3gent n
np. A6pa3uBHas Mbib ABAAETCA MNPUUYMHOWA
CMeLleHNA vacTel WMHCTPYMEHTa, Hampumep,
3aefaHuA HUXKHEro 3alMTHOro KoXyxa. Mckpbl
B pe3sysbTate abpa3viBHON pPe3KM CMOCO6HbI
NoA»KeUb HVIXXKHUI 3aLUTHBIA KOXYX, NNacTUHY
ONA Nponuna u gpyrve fetanu us nnactmka.

Mpn manemnwen BO3MOXHOCTU
ncnonb3yinte cTpy6umHbl AnAa ¢ukcauunm
ob6pabaTbiBaemolii aeTtanu. Mpn

yAepXKMBaHNN 3aroTOBKWN PYKOI, cnepuTe,
4yTo6bI Balla pyKa Bcerga Haxopaunacb Ha
paccToAHuN He meHee 100 Mm oT nio6oi ns
CTOPOH NMUAbHOro AucKa. He wucnonb3yite
JaHHYIO NUy ANA  PacnuavBaHUA  MenKUX
[eTaneii, KOTopble HEBO3MOXHO 3aKpenuTb
CTPyOUMHAMU  UAW  yAepXuBaTb  PYKOMN.
Cnvwkom 61M3Koe pPacnonoXeHre pyk oT
MUABHOrO ANCKA MOBbLIWAET PUCK MONyYeHUs
TPaBMbl B pe3ynbTaTe Cy4aliHOro KOHTaKTa C
ANCKOM.

3aroToBKa [O/MKHa 6biTb HeENOABUKHONA
M HapéxHo 3adpuKCMpoOBaHHOW, UAN
YAEPXKNBaTbCA  PYKOW  BMAOTHYIO K
Hanpasnsowen ] pacnnnoBovYHOMY
crony. Hukorga He nopaBaiiTe Hu4em
He noaaepXnusaemyio 3aroToBKy
nog ABMXKYWMNnca NUWIbHbIN ANCK.
He3akpennéHHble nnm nNoaBMXHblE 3aroTOBKM
MOTYT 6bITb OTOPOLLEHbI B CTOPOHY Ha BbICOKOM
CKOPOCTW, CTaB NPUUYNHON NOTyYEHNA TPaBMbI.

MaArko BBOAMTe nUAy B 3aroToBKy C
He6onbwum Haxkumom. He npuknagbiBaiite
K Mnune 4pesmMepHOro p[aBneHUs npm
pacnune 3aroTtoBKu. YTO6bLI CAenatb
pacnun, NOAHMMMNTE MUAbLHYIO FONOBKY M
pacnonoxute eé Hap o6pa6aTbiBaemoii
petanblo. Bkniounte pBuratenb, onyctute
MUNbHYKO TOJIOBKY W MArkKO BBeaute eé B
3aroToBKy. lMuneHne co CAMWKOM 6OAbLIMM
HaXnMMOM 4acTo npumBoaUT K TOMY, HTO
MUIbHBIA ANCK MOAHMMAETCA Haf 3arOTOBKOW
n y3en Aucka pe3ko OTCKaKMBaeT B CTOPOHY
oneparopa.

Hukorga He Knagute PYKY Ha
npepnonaraemyio JVHUIO Mponuaa - HU
cnepeau, HUW MO3agu NUAbHOrO AucKa.
«[epekpécTHoe» pyuHoe yhaepxaHue
3aroToBKU, T.€. yAepaHue 3aroToBKMU Crpasa
OT NWIBbHOIO AMNCKa NeBON PYKON 1 HaoboporT,
OoyeHb onacHo.

He nbiTanTech fOTAHYTbCA PYKOI1 A0 3afHeN
CTOPOHbI HamnpasBnAwLE Ha PaccTOAHUM
meHee yem 100 MM OT nio6Oli CTOPOHDI
Bpaujaioleroca MNUIbHOro ANCKa, 4YTOGbI
y6patb o6pesku wam no nwo6on ppyron
npuumnHe. CreneHb 61130CTM BpaLaoLerocs

@
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[M1CKa K BalIMM pyKamM MOXeT ObiTb HeoueB1AHa,
1 Bbl noniyunte TAXENY0 TpaBmy.

Mepep Hayanom nuneHNA BHUMaTENbHO
ocMoTpuTe 3aroTtoBKy. Ecnu 3arotoBka
VNCKPUBJIEHa UNN N30rHyTa, 3adpuKcnpyiite
€€ BHelWHel N3OrHyTOl CTOPOHOI NNLOM
K Hanpasnsawouwen. Bcerga cnegute, utobbl
MeXAy  3aroTOBKOW,  HanpaBnfwowen u
pPacnmnIoBOYHbIM CTOJIOM He O6bINo  HUKaKUX
3a30POB Ha NPOTAXKEHNW BCEI NIMHUM Nponuna.
WcKpuBnéHHblE UNN  M30THYTble  3aroTOBKM
MOTyT MepeKpyTUTbCA WM CMeCTUTbCA BO
BPEeMA NUIEHUA, YTO NPUBEAET K 3aK/MHVBAHNIO
BpaLlaloLLeroca NIbHOrO AMCKa B 3aroTOBKe.
MposepbTe, u4TOObI B 3aroToBke He 6bINo
rBO3Ael 1 IPYrux NOCTOPOHHMX NMPeAMETOB.

He ncnonbsyinre nuny, noka
PacnunoBoYHbIN CTON He 6yAeT NONHOCTbIO
oyuleH OT WMHCTPYMEHTOB, O06pe3KoB mu
np., 1 Ha HEM He oCTaHeTCA ofHa Nulb
3aroTtoBKa. Menkum mycop unm aepessHHble
obpeskn 1 apyrue npegmeTbl NpyU KOHTaKTe C
LOBUXKYLWMMCA MWMBbHBIM ANCKOM MOTYT 6biTb
OTOpPOLLIEHbI B CTOPOHY Ha BbICOKOI CKOPOCTU.

He nwunute OAHOBpPEMEHHO HeCKOJIbKO
3aroToBOK. Cpaay HECKOJIbKO 3arotoBOK He
MoryT 6bITb Bad)I/IKCI/IpoBaHbI nnn cKkpenneHbl
[OCTaTOYHO HALEXKHO, YTO CTaHeT I'IpI/ILII/IHOIZ
3aKNMMHNBAHNA NMUIbHOIO ANCKa Ui cMeLleHnaA
3aroToBOK BO BpemMaA pacnuna.

Mepep ncnonb3oBaHnem y6enurech,
4YTO TOpPUOBOYHaAA Nua MOMeLleHa Wnu
ycTaHOBJIeHa Ha poBHoOlI U TBépAoii paboueit
noBepxHocTu. PoBHaa u TBéppasa pabouan
MOBEPXHOCTb CHUXaeT PUCK HeyCTOMYMBOCTU
nunbl.

Mnannpynre pa6ory. Kaxkgbin pas
npy CMeHe Yyrna cKoca WaM HaK/oHa
npoBepsAnTe, uTo Hanpasnsiowasn
npaBuIbHO oTperynupoBsaHa AnA

noAfep>KKN 3aroToBKW, UM He Mellaet
[eNCTBUAM NUIbHOTO AKCKa WK 3aLUTHbIX
KOXKYXOB. He BKlOuas WHCTPYMEHT U© He
MNCMONb3ys 3aroToBKY, MPOBeAMTE MUIbHBbIA
OUCK Yepe3 BoobGpakaemblii Mponus, 4Tobb

YAOCTOBEPUTbCA, UYTO emMy He MewaeTt
HanpaBnsAloWas ” HET pucka paspesatb
HanpasnsioLy!o.

OGecneumnBaliTe Hagnexaiyl onopy Ans
3aroToBOK, WMPMHA VAN J/IVIHA KOTOPbIX
npeBblllaeT pa3mepbl PacnUIOBOYHOro
cTona. [1i1A 3TOro UCMonb3yiTe pasfBuXKHbIe
CTOMbl, KO3/bl ¥ Mpouvie NPUCnocobieHns.
He noppepxvBaemble [O/MKHbIM  06pa3om
3aroToBKW, [AAMHA WM  WVPUHA  KOTOPbIX
60osblie PacnUIOBOYHOrO CTONA, BO BpeEMS
NUNEHUA MOTYT NMOAHATHCA WIIN HAKNOHUTLCA.

¢
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an]I’IOAHﬂBLIJaﬂCH 3aroToBka MOXeT NOAHATb
HUXXHUA 3aWUTHBIN KOXYX unmn OT6p0LIJeHa B
CTOPOHY Bpallarowmmca NabHbIM ANCKOM.

Hukorpa He ncnonb3yiiTe Apyroro yenoseka
B KayecTBe 3aMeHbl pa3fBMKHOro crona
Unn Aapyroni AONONHUTENbHOI onopbl ANA
3aroToBKu. HeycToiiunBaa onopa 3aroToBKu
MOXET MPVBECTV K 3aKJIMHMBAHMIO MUJIBHOrO
AUCKa WM Pe3KoMy CMELeHWI0 3aroTOBKM
BO BpemMA pacnuna, oTbpocuB Bac U Ballero
MOMOLLHMKa Ha BpaLLaloLWNNCA NUbHbIA ANCK.

OTpe3Has 4acTb 3aroTOBKM HUKOrAa
He [AO/MKHA MPUXKUMATbCA  BMJIOTHYIO
K Bpawamlwemycsa MWIbHOMY  AUCKY.
Ecnn 3axaTb OTpe3HOW KOHel, Hampumep,
OrpaHNYUTENSMM OSIVHBI, OH MOXeT MonacTb
NoA ANCK U GbiTb PE3KO OTGPOLLEH B CTOPOHY.

Bcerpa  uncnonb3yiite  3aXumbl UK
KpenneHus,cneymnanbHonpefHasHayeHHble
AnA  ¢uKcaumm Kpyrmbix  npodunei,
Hanpumep, cTep)kHeil unu Tpy6. CrepxHu
MMeloT TeHAEHUMIo BpallaTbCcA Mpu pacnune,
YTO CTaHeT MNPUYMHON  HepaBHOMEPHOTO
Bpe3aHMWA MWIbHOTO AWCKa W Balwu PyKWu, u
3arotoBKa 6yayT YTAHYTbI MOA AUCK.

Mpexpae yeM KacaTbCA AVUCKOM 3aroTOBKU
[OXAUTECb, MOKa ANCK He Ha6epEéT nosnHylo
CKOPOCTb. JTO CHU3UT PUCK OTCKaKMBaHUA
3aroToBKMW.

Ecnn nponsou’io 3aKJiMHNBaHNe 3arotoBKM
mwnn nunbHoOro AUNCKa, HemMmeAaneHHo
BbIKJ/IlOYNTE TOPLOBOYHYIO nnny. Hoxpauntecs
NOJSIHOWM OCTAaHOBKM BCEX ABMXKYLLNXCA netanen
n OoTCcoegnHuUTE WHCTPYMEHT OT WCTOYHUKa
NNTaHUA NN U3BNEKNTE aKKYMYNATOP. Tonbko
nocne 3TOro 3anMmuTecb OCBO60)K,EI,eHI/IeM
3aknmHumsLlero maTepuana. Munexne
3aK/IMHUBLLEN 3aroTOBKM MOXeT npueectn
K noTtepe KOHTPONA Had WHCTPYMEHTOM WU
CTaTb I'IpVILII/IHOPI noBpexageHusa TOleOBOLIHOVI
nunol.

Mo  oKoHuaHun
nycKoBoin

pacnuna  oTnycTuTe
BblK/IlOYaTenb, HaKNoHNTe
NUAbHYIO TFONOBKY BHM3 U AOXAUTECb
NOJIHOW OCTAHOBKM MWIbHOrO  AuCKa.
Tonbko nocne 3Toro ybupante oTpesaHHble
4yacTu 3aroToBKW. [lepxaTb pyku BO6AMU3N
BpaLlaloLLeroca nuabHOro Ancka onacHo.

Kpenko yaepxuBaiiTe nuny 3a pyKoOATKY,
AenaA  He3aKOHYEHHbINt  pacnua  uan
HaXXumafa Ha MNyYCKOBOI1 BbIK/lOYaTeNb,
MONIHOCTbIO HE OMYCTUB MUAbHYIO rONOBKY.
Topmo3Hoe [feicTBMe NUbl  MOXeT CTaTb
MPUYMHOI  PE3KOro  CamMoMpOK3BONbHOIO
OMyCKaHUA BHU3 MUIbHOW rOMIOBKM, NOBbILWAA

PUCK MOSTyYeHNA TPaBMbI.
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NOMNOJIHUTENIbHDBIE NMPABUJIA
BESOMACHOCTU I ‘I ABO
OPLIOBOYHbIMU MUIAM
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[aHHbI MHCTPYMEHT OCHaWEéH cneunanbHbIM
SNeKTPUYeCKUM Kabenem, KOTOPbI MOXeT
ObITb 3aMEHEH TONbKO M3roTOBUTENEM UKW B
aBTOPV30BAHHOM CEPBUCHOM LieHTpe

He wcnonb3yitTe nuay [RS8 pesku [pyrux

MaTepuanoB,  KpomMe  pekOMeHAOBaHHbIX
N3roToBUTENEM.
He ncnonb3ymnTe NHCTPYMEHT 6e3

YCTAaHOBNEHHbIX 3aliUTHbIX KOXYXOB, a TaKXe,
eCin 3alNTHbIe KOXYXN MOoBpexXAeHbl nnn He
YCTaHOBNEHbI O/IXKHbIM o6pa30M.

Mepen BbINOMHEHWEM pacnuia C HaKIOHOM
ybenutecb, UTO MWIbHAA TONIOBKA HaAEXHO
3admKCnpoBaHa.

Cnepgute, 4ToObl MON BOKPYr WMHCTPYyMEHTa
6bln POBHLIM 1 BCEraa OCTaBasiCA YMCTbIM, He
[ornycKanTe CKananBaHuA ONUIOK UK LEMOK.

Mcnonb3yiiTe NnpaBmbHO 3aTOUYEHHbIe NWIbHbIE
OVNCKW. YunTbiBaMTe MaKCMManbHYO CKOPOCTb,
0603HauYeHHYo Ha NIIbHOM AVCKe.

Mepen Hauanom paboTbl ybeauTecb, YTO BCe
brKcaTopbl 1 3aXUMHbIE PYKOATKN HAAEXHO
3aTAHYThI.

Huikoraa He pepxuTe pyku psAoM C NUAbHBIM
OUCKOM, KOTAa WHCTPYMEHT MOAKMOUEH K
VNCTOYHUKY MUTaHUA.

Hukorpa He nbiTaiiTecb GbICTPO OCTaHOBUTb
MeXaHU3M NyTéM npuxaTva Kakoro-nmbo
WHCTPYMEHTa WIn  pyroro mnpeameTa K
NWIBHOMY [MCKY; 3TO MOXeT MpuBecTn K
NOJTYYEHUIO TAXKENON TPaBMbl.

I'Iepe,q ncnonb3oBaHem no6bIX
I'IpVIHa,EI.ﬂe)KHOCTeﬁ BHMMaTENIbHO npouyTuTte
PYyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaynn. HenpaBVlanoe
ncnonb3oBaHne I'IpI/IHa,U,ﬂe)KHOCTeIZ MOXeT
CTaTb I'IpVIl-II/IHOVI noBpexpaeHnAa NHCTPyMeHTa.

Mpun 3axBaTe NUAbHbIX AWCKOB WCMONb3yWnTe
feprkaTeNib UM HafieBaTe NepyaTKu.

I'Iepen ncnosib3oBaHMem NHCTPYMEHTa,
y6€p,I/IT€Cb, YTO NUNbHBLIA OUCK yCcTaHoOBJ1EH
npaBuibHO.

Y6enuTech, uTo ANCK BPALLAETCA B NPaBUIbHOM
HanpaBneHuu.

Byane BHMMaTEJ IbHbI MPW BbINONTHEHNI NA30B.

He wucnonb3yiiTe [OWUCKM MEHbLUEro  Wan
6onblwero AMameTpa, YeM PEKOMEHOBAHO.
CM. CKOpOCTb BpalleHns AWCKOB B pa3gene
«TexHn4eckmne xapaktepucTuku». icnonbsynre
TONbKO  AWCKM, YKa3aHHble B  [JaHHOM
PYKOBOACTBE M COOTBETCTBYIOLWME CTaHAAPTY
EN 847-1.

CrapaiiTecb  Mcnonb3oBaTb  cCreuuasnbHble
NWbHbIE ANCKM C MOHUXEHHBIM YPOBHEM LYMa.
He wucnonb3ynte ancku n3 OGbicTpopexyLiei
NHCTPYMeHTanbHow ctanu (HSS).

He ncnonb3ymnTe TpecHyswue nnn
NoBpeXXAEHHbIE MUbHbIE ANCKN.

He ucnonb3yinte abpasmBHble UM asMasHble
AuncKu nioboro Tna.
3anpeujaetca  UCMONb30BaTb
nnacTuHbI A4na nponuna.

nuny  6e3

I'Ipe)K,qe yem oTnyCcTUTb BblK/Ko4YaTeNb
nogHUMNUTE ANCK U3 NponkJia B 3arotoBke.

He 3aknuHuBaiTe HUWKakumMu npeameTamu
KpbiibyaTKy BeHTWNATOpa ANA yAepKuBaHWA
Bafa ABuratens.

3aWKnTHbIN KOXYX MUIbHOro ancka
ABTOMATMYECKN MOAHUMAETCS NMPU OMyCKaHuK
BHU3 MUJIbHOWN rONOBKMN 1 ONYCKAaeTcA Ha JUCK
NPy HaXaTuy Ha pblyar GuKcaumn BepxXHero
MONOXKEHNA NUIbHOWN roIoBKMK (CC).

Hukorga He nogHMmanTe 3alWMNTHbIN
KOXYX [MCKa BPYYHYIO, €ClM  UHCTPYMEHT
He BbIK/IIOYEH. 3alWTHbIN  KOXYX MOXHO
NoAHMMaTb BPYYHYlO NPW  YCTaHOBKE WAn
[eMOHTaXke MWIbHbIX [WCKOB, a TakXe Ans
oCcMOTpa Nubl.

Mepuognueckn nposepsanTe 4ncToTy
BEHTUMIALMOHHBIX OTBEPCTMIA ABuratena u
OTCYTCTBME B HUX LLEMOK.

3ameHANTe  W3HOWEHHY  MNacTuHy  AnA
nponuna. CM. CNUCOK 3anacHbiX feTane.

MNepen 3ameHoW pAnWCKa WAWM  BbINONHEHNEM
TEXHUYECKOro 06CyXMBaHUA OTKOUNTE MUY
OT UCTOYHMKA MUTAHUA.

Hwukorpa He BbINONHANTE UYNCTKY mnnn
TexHun4yeckoe O6Cﬂy>KI/IBaHVI€‘, Korga
NHCTPYMEHT ewé pa60TaeT, a NunbHasA roJioBka
HaXoauTCA B pa60qu NONOXKeHnn.

Mo BO3MOXHOCTM BCerga ycTaHaBnuBanTe
VNHCTPYMEHT Ha BepCTakK.

MepefHsa cekyms 3alnTHOrO KOXYXa CHabXeHa
npopesamy TUNa >kano3u gna obecredyeHus
BMAVMOCTU BO Bpems pacnuia. Hecmotps
Ha TO, UTO >Kanlo3uiHble MPOpPe3n 3aMeTHO
COKPALAIOT  KOMIMYECTBO  PasfeTalowmxcs
06pe3KoB, OHW  ABAAITCA  OTKPbITbIMM
OTBEPCTUAMMN HA 3ALUUTHOM KOXYXe, MO3TOMY
npu NPOCMOTPE CKBO3b HUX BCEraa HafeBaliTe
3aLYNTHDBIE OUKN.

Mpy pacnunoBke ApeBecUHbl NOACOeAVHSANTE
K nune yCTPOWCTBO MbineypaneHus. Bcerga
cobniogaiite  ycnosus, BAusLWmne Ha
obpa3zoBaHue Nbinu:




(MepeBoa ¢ opuruHana uHcTpykunm) PYCCKUN

- Tun obpabaTbiBaemoro matepuana (npwu
pacnunoBke LPEBECHO-CTPYKEYHOW
nAnTbl obpasyeTca Gonblue Mbiav, YeM npu
pacnunoBKe LpeBecyHbl);

— OCTpas 3aToyKa NUIbHOIO ANCKa;

— MNpaBubHaA perynnpoBKa niibHOro gncka.

- CKOpOCTb BO3JYLUIHOTO noToka
nbineyfanAowero ycTponcTsa  JOMKHA
6bITb He HUXKe 20 M/ceK.

Y6eputeco, yto MeCTHas BbITAXHAA

BEHTUNALMA, TaK Xe KaK BbITAXKHble WKadbl,
oTpaxaTenu u xenoba, HaCTPOEHbl AOMKHbIM
ob6paszom.

YuutbiBaiiTe cnepywolime $pakTopbl, BIUALLWME
Ha obpa3oBaHMe Wwyma:

- I/ICI'IOJ1b3yVIT€ nunbHble ANCKN C
MOHVXEHHbIM WWYyMOBbIAeNEHNEM;

- I/ICI'IOJ1b3yl7ITe TONbKO XOPOLWO 3aTOYeHHble
NNbHbIE ANCKWY;

MHCprMeHT AONKEH NMpoXoAunTb perynapHoe
TexXHn4yeckoe 06C}1y)KI/IBaHI/Ie;

Coobwante 060 Bcex HeMcnpaBHOCTAX
WHCTPYMEHTa,  BK/OYas  MOBPEXAEHHble
3aLUMTHbIE KOXKYXW 1 MUIIbHbIE AVNCKHM, MO Mepe
X 06Hapy>KeHus;

ObecneybTe [JOCTAaTOUYHOE O6Lee UM MeCTHOe
ocBeLleHNe;

Y6epnutecs, 41O onepatop npowen
cneymnanbHoe obyuyeHre Mo MCMOsb30BaHUIo,
perynupoBKe 1 SKCryaTauum MHCTPYMEHTa;

Y6enutecb, UTO BCE MOHTaXKHbIE 3NEMEHTbI
N WNWHAENbHblE  Waibbl  NoaxodsT  Ans
NPVMEHEHUA C  [aHHbIM  VHCTPYMEHTOM,
KaK OMWCaHO B [aHHOM PYKOBOACTBE MO
3KCnIyaTaumm.

Hukorpa He ypansite o6pesku waum apyrve
YacTV 3aroTOBKM M3 30Hbl pacnuna, Koraa
VIHCTPYMEHT eLé paboTaeT, a NuiibHas rofoBKa
HaxoAnTCA B paboyem NonoxxeHun.

Hukorpa He pacnunuBaiiTe 3aroToBKM Kopoye
30 mm (PucyHok 34).

ana
6e3

MaKcuManbHbIi  pa3mMep  3aroTOBKMU
06paboTKM  JaHHbIM  MHCTPYMEHTOM
MCMoJb30BaHVA JOMONHUTENBHON OMNOPbI:

— BbicoTta 75 mm X wnprHa 140 mm x gnnHa 460
MM.

- bonee pnvHHbIE  3aroTOBKM  [OJIKHbI
noAAepXnBaTbCs AOMONHUTENbHBIM CTONIOM
(onopow ana 3arotoBku). Bcerga HapéxHo
3aKpennAnTe 3aroToBKy.

B cnyyae nonomkm unuv BbIxoga UHCTPyMeHTa 3

CTPOA HEMeANEHHO BbIKMIOUYNTE NHCTPYMEHT U
OTKJTIOYNTE €ro OT NCTOYHUKa NUTaAHWA.

¢ Coobwute O HEWCNPaBHOCTA W  AOSKHbBIM
06pa3om onuwunTe COCTOSHUE WHCTPYMEHTA,

4TObbI npeaoTeBpaTuTb ncrnosnb3oBaHne
noBpexAEHHOro VHCTPYMEHTA apyrumn
noJib3oBaTeNAMN.

¢ [Mpu 61OKNPOBKE NUIBbHOTO ANCKa B pe3ynbTaTe
aHOMaNbHOro ycunua mnofjaynm B npolecce
pacnuna, BbIKNoUNTE MHCTPYMEHT 1 OTKJIIoUNTE
€ro OT NCTOYHMKa NUTaHUA. YAanuTe 3aroToBky
1 ybeanTecb, YTO NMWIbHLIA AUCK BpaljaeTca
cBob6ogHo. CHoOBa BKJIIOUMTE  WHCTPYMEHT
1N HaYyHWTE HOBbIA PacnuUn C yMEHbLUEHHbIM
ycunvem nogaym.

¢ Hwvkorpa He ucnonb3ynTte AnA pe3aHna Nérknx
CNNaBoB, 0COGEHHO, MarHus.

¢ Mo BO3MOXHOCTM  BCErga  MOHTUPYMTE
MHCTPYMEHT Ha paboyem cTone, WUCNOMb3ys
60nTbl.

OCTATOYHbIE PUCKU

CneAyloume PUCKN ABNAKOTCA XapaKTepHbiMN
npu ncnoJsib3oBaHUn nun:

- Tpasmbl B pesynbTraTte KacaHusa
BpaLLaloLWMXCcA/aBuUralowmnxca yacten
VNHCTPYMeHTa.

HecmoTtpsa Ha co6nopeHne COOTBEeTCTBYHOLWNX
WHCprKHMﬁ no TeXHNKe 6e3onacHoCcTM
n ncnosibzoBaHne npeaoxpaHnNTeNbHbIX
yCTpOﬁCTB, HeKOoTOopbleé OCTaTOYHble PUCKun
HEBO3MOHO MOJIHOCTbIO McKAUYNTb. K Hum
OTHOCATCA:

- YxypaweHue cnyxa.

- Puck HecyacTHbIX cny4vyaeB, Bbl3BaHHbIX
HEe3aKpbITbiIMKA  YaCTAMW  Bpallatlolerocs
NMIbHOIO ANCKa.

- Puck nonyyeHuna TpaBmbl Npy CMeHe AnCKa.

—  Pwuck 3awemneHnsa nanbues npun OTKPbITUN
3aLUNTHbIX KOXYXOB.

- Yuwep6 380p0oBbi0 B pesynbTate BAbIXaHWs
NblIM B Mpouecce pacnuia APeBecyHbl, B
ocobeHHocTH, Ay6a, byka u [BI1.

Huxecnegywowme ¢akropbl
PUCK HapyLIeHVA AbIXaHUA:

yBennumnsawTt

- TpunobpaboTkepeBeCUHbIHENCMONb3YETCA
nbifeyaansiouee yCTponcTeo.

- 3acopuBwmecs  BbIXJIOMNHble  GUALTPbI
MOTyT CTaTb MPUYMHON HEeAOCTaTOYHOrO
nbineyaaneHns.

SJIEKTPOBE3OMNACHOCTb

dnekTpuyeckuin ABuraTeNb paccumtaH Ha paboty
TOMIbKO MNPV OAHOM HaNPAXeHUW >SneKTpoceTu.
Cnegnte 3a  HanpsXeHWem  3neKTpPUYECKOmn
ceTn, OHO [JO/MKHO COOTBETCTBOBaTb BeNMUMHE,
0603HaYeHHON Ha VHPOPMaLMOHHON Tabnuuke

NHCTPYMeEHTa.



PYCCKWM (MepeBoa c opuriHana MHCTpyKLmK)

Baw  wmHcTpymeHT  Stanley
OBOWHOW uM30nAUMen, 4YTO WCKIYaeT
noTpebHOCTb B 3a3eMifAloLLeM NpoBoJe.

3aWnWEH

L]

MAPKUPOBKA MHCTPYMEHTA

B pnononHeHune K NUKTOrpaMmmam, cogepatmmca
B [aHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCnjayaTauuu, Ha

MoBpeXXAEHHbIN  Kabenb AOMKeH 3aMeHATbcA WHCTPYMEHTE  UMeKTCA  CUMBOJbI,  KOTOpble
cneynanbHO  MOArOTOB/IEHHbIM — Kabenem B oTobpaxaloT cneayoulee:
aBTOPM30BaHHOM cepBUCHOM LieHTpe STANLEY. BHUMAHME! MonHOE 03HAKOMNGHME C
MCMNOJIb3OBAHUVE YAJIMHUTEJIbHOIO @ PYKOBOACTBOM MO KCMTyaTaumu nepes
KABEJIA UCMosb30BaHNEM UHCTPYMEHTa CHU3UT
Mpn Heobxo4MMoCTI MCMonb30BaHus PUCK NoTy4eHA TPaBMbl.
YASMHUTENBHOTO Kabens, ncnonb3yiiTe
TOMbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X XUNbHble Kabenu HajeBaiiTe 3alynTHble OUK MK MACKy.
MPOMbILUIEHHOTO M3rOTOBJIEHNS, PaCCUMTaHHbIE
Ha MOLYHOCTb He MeHblUylo, YeM noTpebnsemas -
MOLLHOCTb LaHHOro NHCTPYMEHTa (cm. Wcnonbayiite cpencTea 3aLKnThbl
pazgen  «TeXHUYeCKMe  XapaKTepucTUKu»). OpraHoB ciyxa.
MVHUManbHbI  pa3mep MNPOBOAHMKA  [LOJIXKEH
cocTaBnaTb 1,5 MM% MakcMManbHas anvnHa kabens HapesaiiTe 3awuTHylo Macky i
He gomxHa npesbiwatb 30 M. Mpy ncnonb3oBaHUN
pecnvparop.
KabenbHoro  6GapabaHa, Bcerga  MONHOCTbHIO
pa3martbiBaiiTe Kabenb.
\ Bonbt = MocToAHHbIN
nonepequoecquume Homunan kabens TOK
A
npoBoAHMKa (M) {Amneg) A Amnep Ny CkopocTb 6e3
0.75 6 Harpysku
1.00 10 Hz lepu @ KoHcTpykuums
Knacca ll
1.50 15
w BatT Knemma
2.50 20 @ 3asemseHus
4.00 25 min | MUHYT A Cumson
onacHoCTU
Tnuna Kabena (W) [lepemeHHbiIit | /min. Kon-Bo
N, | TOK o6opoToB
75115 |25 |30 |45 | 60 nnu waros B
MUHYTY
LEL GRSV RN BITEENREEEIGEIIE DN MecTo nonoxeHus Koga aatbl (Puc. 1)
110-127 0-20 6 |6 |6 |6 |6 |10 Kop matbl, KOTOPbI TakXe BK/OUaeT B ceba rog
M3roTOBJIEHNs, OTLITaMMOBaH Ha MOBEPXHOCTU
21-34 |6 |6 |6 |6 |15 |15 | KopnycauHCTpymeHTa.
35-50 |6 |6 |10[15]20 |20 | Mpvmep:
51-70 | 1010 [15]20 20 |25 2019 XX XX
[op n3rotoBneHua
71-120 (1515|120 | 25|25 | -
B YMNAKOBKY BXOAAT
121200 {20 |20 |25 | - |- - 1 TopuoBouHasa nuna
230 0-2.0 6 |6 |6 |6 [6 |6 1 Kntou AnsA ycTaHOBKM NIbHOTO ANCKa,
MOMELLEHHDIV B NaKeT AnA Knouen
21-34 |6 |6 |6 |6 |6 |6 .
1 MunbHbIA ANCK
35-50 |6 |6 |6 |6 |10 |15 | 1 Mbinec6opHuk
51-70 |10[10(110 (10|15 |15 1 BepTuKanbHbI 3a>KUM A1 3arOTOBKM
71-120 [ 15 [ 15 |15 | 15| 20 [20 | | 3aAnAnonopa
1 PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum
12.1-200 {20 | 20 {20 [ 20 | 25 | -




(MepeBoa ¢ opuruHana uHcTpykunm) PYCCKUN

¢ T[lpoBepbTe NHCTPYMEHT,
LONONTHUTENIbHbIE npucnocobnexHns Ha
HanMume MNOBPEXAEHWUN, KOTOpble  MOFn
NPOU30ITN BO BPEMSA TPaHCMOPTUPOBKM.

¢ T[lepes  Havanom
BHUMATENIbHO npounTatb
PYKOBOACTBO M MPUHATb K
cofepallyiocs B HEM HPopMauuio.

OnucaHne (Puc. 1, 2, 3, 5, 6, 12, 23, 27, 28)

BHUMAHME: Hu B Koem cnydyae He
MoandULMPYNTE  3NEKTPOUHCTPYMEHT
UK KaKylo-nnbo ero Aetanb. TO MOXeT
NpPUBECTV K MOJIyYeHUIO TpasBMbl WU
NOBPEXAEHNI0 MHCTPYMEHTA.

Pabouas pykosaTka

HWXHWUI 3aLWMUTHBIN KOXKYX

netanu n

paboTbl  HeobxoaMmo

HacTosulee
cBefleHNto

MNpaBas HanpaeBnsowas

PacnunoBouHbIN cToN

3aXMMHan pyKoATKa YCTaHOBKM yrna cKoca
[pagyvpoBaHHaA WKana yrna ckoca
OcHoBaHue

Pyuka BblBMXKHOrO CTONA

Knioy

Se o anos

MOHTaXxHble OTBEPCTVA LA KpenjeHus K
pabouemy cTony

3aXXMMHaA pyKoATKa HanpasnaoLei
KypKoBbIll NyCKOBOW BblK/tOYaTeNb
Pyuka ana nepeHockmn

BbinyckHoe oTBepCTUe MbleoTBOAA
QukcaTop NUAbHON rONI0BKM

3aXMMHasA pykoATKa ¢uKcaTopa Hak/oHa
NWBbHOW rONOBKM

[papyvipoBaHHas WKana yrna HaknoHa
BblemKka AnA 3axBaTa pyKkon

MnactuHa ana nponuna

QukcaTop yrna ckoca

Kop patbl

JleBasA HanpasnAoLwan

TopueBas KpbllKa

Bnokuposka wnuHaena

OTBepcTHe ANA BUCAYEro 3aMKa
DuiKcaTop yrna HaknoHa

CTONOPHBIN BUHT PEryMpoBKM yrna HaknoHa

KHonka CcBeTOANOaHOMN
NnoAcBeTKn

cc. CronopHbin BUHT
BEPTUKANbHOrO NOMOXKEHMs

Pbiuar 6110KMPOBKM MYCKOBOrO BbIK/lOUaTeNs

—

o

T o 5 3

N< Xs <couwv=og9

Q
g8

BKJTIOUEHNA
perynmpoBKu

dd.
ee. OrpaHMuYUTENAMM ASINHbI,

ff.  TNbinecbopHmK

gg. BepTuKanbHbIN 3aXKUM ANA 3aroToOBKU

hh. BpemeHHbIN yaepxmBatowmin 60T KOHCONM
ii.  Onopa pnA 3aroToBKM

jj. CTOnOpHbI BUHT HanpaenAoLen

mm. 3agHAa onopa

aaa. 3apHAA pyKoATKa

bbb. Onopa KoHconn

CcC. 3aKMMHaA PyKOATKa onopbl AR 3aroTOBKY
ddd. 3axumHasa pykosaTKa drKcaTopa WTaHr

fff.  3axmmHaa pyKoAaTKa yCTaHOBKM yria HaK/ioHa
ggg. PykosTKa orpaHMunTens CKonbXeHus

ChOPKA U PETYJINPOBKA
BHUMAHME: Bo nsbexaHve
TPaBMbl, BbIK/JIOUYNTE UHCTPYMEHT
N OTCOeAMHNTE €ero OT WNCTOYHMKA
3NeKTpoONnTaHus, npexae yem
ycTaHaBAMBaTb M [AEeMOHTUPOBaTb
NPUHaANEXHOCTH, BbINOJIHATD
UNAN N3MEHATb HACTPOMKM, a TaKxkKe
nepep npoBegeHnem pemoHTa.

Y6enuTtech, 4TO KYPKOBbI NYCKOBOW
BbIKNIOYaTeNlb HAaXOANTCA B MOJOXKEHUM
BbIKJ1.  HenpepHamepeHHbIn  3anyck
WHCTPYMEHTa  MOXeT  npuBecT K
NONyYeHUIO TPaBMbl.

PacnakoBka (Puc. 2, 4, 5, 6)

¢ Remove the saw from the packing material
carefully using the carrying handle (m) u
3afiHI0I0 PYKOATKY (aaa).

¢ Wcnonb3ya kniou (i), BXxoAAWMA B KOMMIEKT
NnocTaBKK, YCTaHOBUTE 3ajHio onopy (mm) B
3afHel YacTy ocHoBaHuA (g).

¢ HapasuTe Ha pabouyto pyKoATKY (a) 1 BbITAHWTE
duKcaTop NUIbHOW ronoBKM (0), Kak NOKa3aHO
Ha puCyHKe.

¢ Msarko ocnabbTe HaXWm U BO3bMUTECH 3a
pabouyio pyKoATKY, NO3BONAA el NOJHATLCA Ha
MaKCMMasbHYO BbICOTY.

3akpenneHune Nnwibl Ha paboyem cTone

(Puc.7)

¢ Bce 4 onopHble nanbl nmetoT otBepcTua (j),
npefHasHayeHHble ANA KpernsieHua nuibl Ha
pabouem ctone. Muna gomkHa GbITb HaAEXHO
3aKpensieHa Ha pabouyem cTone BO n3bexaHune
cMelleHna. [na  noBbllWeHUs MOOGUNBHOCTH
SNeKTPONuAbl, €& MOXHO YCTaHOBWUTb Ha
nucTe paHepbl TONWMHOW 15 MM UK TOHbLLUE,
KOTOPbI/i 3aTeM MOXeT OblTb 3aKpennéH Ha
paboyem cTone Ui nepeHecéH 1 yCTaHoBJIEH B
Opyrux mectax.

¢ [lpy ycTaHOBKe 3NeKTPOMuibl Ha JncTe
daHepbl ybenmTech, UTO MOHTaXHble BUHTbI He
BbICTYNAT CHU3Y.JINCT paHepbl AOSIKEH MNIOTHO
npuneratb K pabouemy crony. Mpu dukcayum
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PYCCKUW

epeBof C OpUrMHana MHCTPYKLUH)

nunbl K noboin paboyeln MNOBEPXHOCTU C
NMOMOLLbIO 3aXKMMHBbIX YCTPONCTB, pacrosnarante
MX TOJIbKO B MECTax PacroOXeHNA KPEMEXHbIX
oTBepcTuii. KpenneHne B Kakom-nn6o fpyrom
MeCTe MOXET HapylWTb HOPMasibHyt paboTy
nunbl.

¢ Bo u3bexaHue 3aKkNUHMBAHWA U HETOYHOW
paboTbl, MpocneamnTe 3a TeM, YTOObl MOHTaXKHas
NOBEPXHOCTb 6bina poBHON. Bo u3bexaHwue
KauyaHus 31eKTPONuIIbl Ha OMOPHOW MIOCKOCTH,
NOAJNOXKMTE MNMOA OAHY M3 OMOPHbIX Nlan TOHKMe
obpesky pacnuiavBaemoro marepuana, O
NosHOM  cTabunusaumm  3neKTponuibl  Ha
OMOPHOM MIIOCKOCTU.

YcTraHoBKa nunbHoro aucka (Puc. 8,9, 10)

BHMMAHUE: Bo nsb6exaHue
TPaBMbl, BbIK/JIIOYNTE UHCTPYMEHT
N OTCOeAMHWTE €ero OT WCTOYHMKA
3NeKTpoNuTaHus, npexpae yem
ycTaHaBnIMBaTb W [EeMOHTMPOBaTb
NpuHapneXxHocTu, BbINOJNIHATb
VNN N3MEHATb HacTPOMKW, a TaKxke
nepep nposefeHuem pemoHTa.
Y6enuTtecb, 4TO KYpPKOBbI NYCKOBOW
BbIKNlOYaTeNlb HAaXOANTCA B MOJOXKEHUN
BbIKJ1.  HenpepHamepeHHbIn  3anyck
WHCTPYMEHTa  MOXeT  npuBecTn K
NONyYeHUIO TPaBMbl.

¢ Hukorga He HaXKMMalTe Ha KHOMKY 6/I0KMPOBKU

WNWHAENA, eCNX NUIbHBIM ANCK HAaXOAUTCA B
ABVXKEHUU NN NoA4 HanpAMXeHnem

¢ He ucnonb3syiiTe faHHYl TOPLOBOYHYIO MMy
ONA pe3Kku NErkmx CnaaBoB 1 YEPHbIX METaNNoB
(c comepxaHuem YyryHa v cTanu), KamHA Uan
N3[eNnin N3 BONOKHMUCTOTO LieMeHTa.

¢ [pu nuneHun

ncnonb3ynrte
OUCKN.

Pa3NnNYHbIX
cooTBeTCTBYOWNE

MaTepunanos
nunbHble

1. YoepXunBaA HWKHUN 3alWUTHLIA KOXYX B
NMOAHATOM  TMOJIOXKEHUN, OcCNabbTe  BUHT
KpoHWTeMHa  3awmTHOoro  Koxyxa  (kk),
NOAHMMaA KPOHLUTENH 3alMTHOro KOoXKyxa
(Il) po Tex nop, Noka He NOABUTCA AOCTYN K
KpPenéxXHoMy BUHTY NUIbHOIO AMCKa (Nn).

2. OpHOM  pyKOW  HakKMUTE Ha  KHOMKY
6NOKMPOBKY WINMHAeNA (X), 3aTeM Apyron
pyKOl BXOAALMM B KOMMIEKT MOCTaBKM
Knoyom (i) ocnabbTe KPEMEXHbIA BUHT
NUIbHOTO AMCKa (nn), MoBopauynBas ero B
HanpaBneHNMN NO YaCOBOW CTPESIKe.

BHUMAHME: 1na 610K/POBKM LINUHAENSA
yAep)KUBalMTe KHOMKY, Kak Moka3aHo Ha
puUCyHKe, ¥ MeAsieHHO MoBOpaymBanTe
PYKOM WNuHAeNb, [O OLLyLlaemMoN ero
dukcaymn.

Bo wu3bexaHve BpaleHna WNUHAEns,
NpoAo/MKanTe  yaepXnBaTb  KHOMKY
6M1OKNPOBKMU.

3. YpanuTte KpenéxHblli BUHT NUIbHOIO AMCKa
(nn) 1 Hapy»Hoe pacnopHoe KonbLo (pp).

4. YcTaHOBMTE NWAbHbIN  AuUCK  (00) Ha
nepexogHUK AnA  [JUCKa, HajeTbll  Ha
BHYTPEHHee pacrnopHoe Konbuo (rr), cnega
3a TeM, 4Ttobbl oCTpuA 3yObeB HUXKHEN
YacTV MUIBHOTO AMCKa OblNN HanpaBieHbl
B CTOPOHY TbiIbHOM yYacTh nuabl (B
HanpaBneHny oT onepaTopa).

5. YcTaHOBMTE Ha MeCTO Hapy»KHoe pacropHoe
Konbuo (pp).

6. YpoepxuBaAa OAHOW PYKOWN Ha)KaTOW KHOMKY
6NOKMPOBKM  WINWHAENA, APYron  pyKon
3aTAHWUTE C YCUIMEM KPEMEXHbIA  BUHT
nUAbHOTrO AMcKa (nn), MoBopayvBas ero B
HanpaBneHNy NPOTUB YaCOBOW CTPESIKM.

7. BepHuTe KpOHLWTENH 3awmuTtHoro Koxyxa (I)
B HUXKHEE UCXOLHOE MONOXEHVE U HAAEXHO
3atAHuTe  BUMHT  (kk),  ypepxuBatowmn
KPOHLUTENH Ha MecTe.

BHUMAHME! YctaHaBnuBanTe MubHbIN
[UCK TONbKO B COOTBETCTBUUN C JaHHbIMMK
MHCTPYKUMAMK.  Micnonb3yinTe  TONbKO
OUCKKM, 0obO3HauyeHHble B pasgene
«TexHUYeCKmne XxapakTepucTuKm»,

BHUMAHME! TMepen Hauanom paboTbl
BEPHUTE KPOHLITENH 3alMUTHOTO KOXYXa
(Il) B HMXHee MCXOQHOE MONOXeHue u
3aTAHUTE BUHT KpoHwTelHa (kk).

BHUMAHME! B npotuBHom cnyvae
3alNTHBIA KOXYX BOMAET B KOHTAKT C
BpaLlaloWMMCA MUAbHBIM [AUCKOM, 4TO
NMOBJEYET 3a CO60I MOBPEXAEHUE NI U
noslyyeHune TAXENbIX TPaBM.

Bawa TOpUOBOYHAA nuia TOYHO HACTPOEHa
Ha 3aBofe-n3rotosuTese. Ecim nocne
TPAHCMOPTUPOBKA ~ UAW  BCIEACTBME  APYIUX

MPUYUH BO3HUKNA HEOOXOAMMOCTb B MOBTOPHOW
perynupoBke, criepyiiTe MNPUBEAEHHBIM  HUXe
YKasaHuAM. HacToatenbHo pekomeHayeTca
HacTPOWUTb 3NEKTPONWIY OAWH pas3, 3aTemM 3Tu
HaCTPOWKM He [OMKHbI U3MEHATHCA.

MpoBepka n perynupoBKa LKanbl yrna
ckoca (Fig. 11,12, 13)

1. OcnabbTe pPyKOATKY peryimpoBKU yrna
ckoca (e) M HaxmuTe Ha ¢uKkcaTop yrna
cKoca (t), uTobbl pPa3bnoKMpoBaTb KOHCOJb.
lMokaunBanTe KOHCOMb, MOKa 3aTBOP He
OCTaHOBUT €€ Ha no3muun 0° yrna ckoca. He
3aTArvMBanTe 3aXKMMHYI0 PYKOATKY YCTaHOBKM
yrna ckoca (e).

2. OI'IyCKaVITe NUNbHYIO TOJIOBKY BHU3, MOKa

3ybbA [OMCKa He AOCTUIHYT npopesu
NAacTUHbI AnA nponuna (s).
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3. TpwxmuTe yronbHuK (tt) K neBown cTopoHe
HanpasnawoLwen (V) U K NabHOMY AUCKY (00)
(Fig. 11).

BHUMAHME: He KkacaiiTeCb yronbHUKOM

pexywmx KpoMOK 3yObeB MUIbHOIO
auncka!
Mpn Heob6xoaumocTun perynnposKu

BbINOJIHUTE crieaylolne AenCcTBNA:
4. 3aTAHWTE 3aXUMHYI PYKOATKY YCTaHOBKU

yrna ckoca (e). OcnabbTe  3aXMMHYIO
pykoATKy Hanpasnawoweinn (k), cHuMuTe
neBylo Hampasnawowylo (v) u npasyio

HanpasnaioLwyio (c).

5. OcnabbTe 4 WeCTUrpaHHbIX BMHTA Mo3aguv
HanpaenslowWwen © nNpu  HeobXoAMMOCTM
OTperynupynTe oCHoBaHue HanpasnaoLwen
BIJIOTHYIO K YTONIbHUKY (tt).

6. 3aTAHWTE  WeCTWrpaHHble  BUHTBI  ”
yCTaHOBMTE HOKOBYO HaMpaBAoLLYHo.

NMpoBepka u perynupoBKa MOJIOXKeHUA
AUNCKa OTHOCUTENIbHO PacnuIOBOYHOro
crona (Puc. 14, 15, 16)

1. OcnabbTe 3aXMMHYI0 PYKOATKY dukcaTopa
yrna Hak/loHa NUIbHON ronoBKM (p).

2. lepeBeauTe KOHCONMb [AO Yynopa BMpaso,

ytobbl ybeauTbcA B TOM, YTO OHa
pacrofnioXeHa CTPOro BepTUKaNlbHO, a
duKkcaTop yrma  HaknoHa  PacronoXeH

BM/IOTHYIO K CTOMOPHOMY BUHTY PEryimpoBKu
BEPTMKaNbHOrO nonoxeHua (cc), 3atem
3aTAHWTE 3aXMMHYI0 PYKOATKY ¢urKcaTopa
yrna Hak/loHa NAbHON FONOBKM.

3. OnyckanTe NWbHYIO TOMIOBKY BHMK3, MOKa
3ybbA [guUCKa He [OCTUrHYT npopesu
naacTUHbI AnA nponuna (s).

4. TlpynoXunTe YyronbHUK (tt) ropn3oHTaNbHO K
CTONY ¥ BEPTUKANIbHO K NIOCKOCTY MUIBHOTO
nncka (oo) (Puc. 15).

BHMUMAHME: He KacaiiTecb YronbHUKOM

pexywmx KpoMOK 3ybbeB MUIbHOMO
auncka!
Mpn Heob6xoaumocTun perynnpoBKu

BbINONIHNTE cneayoLine [encTBuA:

5. OcnabbTe CTOMOPHYlO raMky (ww) Ha
HecKoNbko 060pOTOB 1 MOBOpauyMBanTe
CTOMOPHLIN ~ BUHT  PErynvMpoBKU  yrna
HaKJIOHa (cc) BMpaBO WK BIeBO [0 TexX nop,
noka ykasaTenb (XX) He OCTaHOBMTCA Ha
oTMeTKe 45°-0° a PpuKcaTop yrna Hak/ioHa He
OKaXeTCA BMJIOTHYIO K CTOMOPHOMY BUHTY
perynvpoBKM yrna Hak/oHa.

6. HapéxHo 3aTAHWTe CTOMOPHYIO ranky (ww),

yOAepXKuBasi B HEMOABUMXHOCTU CTOMOPHbIN
BUHT (cC).

7. Ecnn ykasatenb HakioHa (xx) He yKa3blBaeT
Ha HOMb rpafgympoBaHHOM wWKanbl (g),
ocnabbte  BUHT  (VV),  ygepKuBawoLWmni
yKasaTesb, M yCTaHOBUTE YKa3aTeslb Ha HOJb.

Perynuposka Hanpasnstouwei (Puc. 17)

lMonoxkeHne BepxHel HanpasBnAlLWen MOXKHO
M3MEHATb C LUeNblo MonyyeHuss CBOOGOAHOro
NPOCTPaHCTBa, Heobxogumoro AanAa  paboTbl
NMWIbHOWM FONIOBKU C HaKMOHOM Ao 45° Bneso u 0°
BMpaBo.
YT06bI OTpErynupoBaTb NeByl0
Hanpasnstowyo (v) u npaBas HanpasnAiowas (c):
1. OcnabbTe NNacTUKOBYIO 3aXKUMHYIO PYKOATKY
(k) neBol HanpaBnAwlen 1 nepeaBUHbTE
HanpaBnAoLLYI0 BIEBO.

2. He BKloYas aneKTponuy, Ha XonoCToM Xofy
nposepbTe 3a30p MeXAy NUIbHbIM JUCKOM 1
HanpasnAwLen.

3. 3aTAHUTE PYKOATKY C yCUSIUEM.

BHUMAHUE: Hanpasndaowwne  nasbl
(zz) moryT 3acoputbca onunkamu. [na
NPOYNCTKM HanpasnawoLWwmnx nasos

UCNonb3yilTe fepeBAHHYI0 Manoyky Wam

CKaTbli BO34YX MOA HU3KVM AaBJIEHMEM.
lMpoBepKa M perynmpoBKa yrina HakKJ/IOHa
(Puc. 17,18, 19)

1. OcnabbTe 3axMMHyl pykoaTKy (k) neBon
Hanpasnawwen (v) n cABUHbTe €€ BEPXHIO
YacTb HACKOMIbKO BO3MOXHO BJIEBO.

2. OcnabbTe 3aKUMHYIO PYKOATKY ¢ukcatopa
HakfloHa (p) M nepemecTuTe MUIbHYIO
rofoBKY BJIEBO B MOJIOXEHME MUeHns C
HaKfIoHOM 45°.

Mpun Heo6Xx0AMMOCTY PEryNINPOBKM BbINONHUTE
cnepyioue fencTBnA:

3. OcnabbTe CTOMOpHYK ramky (ww) Ha
HECKONbKO 060pPOTOB U NOBOpayMBanTe
CTOMOPHbLIA ~ BUHT  PEryiupoBKM  yrna
HaKfIoHa (aa) BNpaBO nan BAEBO A0 Tex nop,
noka ykasaTelb (XX) He OCTaHOBUTCA Ha
oTMeTKe 45° a duKcaTop yrna HakfoHa (z) He
OKa)eTcA BM/IOTHYIO K CTOMOPHOMY BUHTY
perynvpoBKM yrnia HaknoHa.

4. HapéXHo 3aTAHUTe CTOMOPHYI ramky (ww),
yAEp)KUBasA B HEMOABMMXHOCTU CTOMOPHbIN
BUHT (aa).

5. [lnA ycTaHOBKM yrna HaknoHa 0° Bnpaso nnu
45° BneBo o06a CTOMOPHbLIX BUHTA AOSKHbI
6biTb OTPEryNMpPoBaHbl AOMKHbIM 06pPa3oM,
4yTO6bl MO3BONUTL KOHCOMM [BUraTbCA B
3aBNCUMOCTY OT HEOH6XOUMOCTHU.

PerynupoBka orpaHuumtenss rny6uHbi
pe3a (Bbipe3aHue na3sos) (Puc. 20)

10 HEO6XOHI/IMO coenatb, ecnn npepnonaraeTca

BblINMBaHMeE Na3os.
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- [MepemectTe nnacTuHy orpaHuuMTens
rny6uHbl pe3a (hhh) Ha MecTo, Kak nokasaHo
Ha Puc. 20.

- [lepXacb 3a PyKOATKY, HaKJIOHNUTE TOIOBKY
Nuabl B MONOXEHWe, NMpu KoTopom Gyaet
[OCTUTHYTa Hy>KHasA rny6rHa nasa.

- ToBopaunBaiite perynmpoBOUHbI BUHT (SS)
Mo YacOBOW CTPesiKe, MoKa KOHUMK BUHTA He
KOCHETCA orpaHnumnTens Kopmnyca.

- MepaneHHO nNepesefuTe NUIbHYIO FOTIOBKY B
BepXHee NosioxeHue.

Mo 3aBeplieHMM Bbipe3aHMA NasoB BepHUTE
orpaHuynTenb ry6uHbl pesa B ero mcxopgHoe
nonoxeHue.

Y6eanTtecb, YTO NUAbHbIA AUCK He Kacaetcs
KaKo-nmbo 4acTu OCHOBAHMUA WAW NNACTUHbI
ana nponuna.

MNpuBepeHne B pAeNCTBUE 3aLUTHOrO
KOXKyXa 1 BUGUMOCTb

3alMTHBIN KOXYX Ballel Muibl CKOHCTPYMPOBaH
TaKnm obpasom, 4TO6bI aBTOMaTN4eCKm
NMOAHUMATbCA MPU OMYCKaHUW MUIIbHON FONIOBKM
N OnyckaTbCA, 3aKpbiBad AWCK, KOraa nuibHas
ronoBKa NopHATa.

3alNUTHBIN  KOXKYX MOXHO MNOAHMMATb BPYUHYIO
npu  yCTaHOBKE WNN  [AEeMOHTaxe  MUIbHbIX
ANCKOB, a Takxe Ana ocmotpa nunbl. HUKOIOA
HE NMOOHVMMAWTE 3AWWTHbIM KOXYX ONCKA
BPYYHYIO, ECNTM UHCTPYMEHT HE BbIK/TFOYEH.

MPUMEYAHUE: BbinonHeHne HEKOTOpPbIX
cneymnanbHbiX pe3os TpebyeT pyyHOro MofHATUA
3alMTHOro Koxyxa. MepefHAA cekumna 3alwmTHOro
KOXyxa CHabxeHa mpope3Aamy Tvna »anwsu and
obecneyeHna BUAMMOCTU BO BpemA pacnuna.
HecmoTps Ha TO, UTO »XKano3uWMHble npopesun
3aMeTHO COKpaLLalT KONMYeCTBO passieTaloLnxca
06pe3KoB, OHM ABNAIOTCA OTKPbITbIMM OTBEPCTUAMM
Ha 3alyUTHOM KOXYXe, MO3TOMY Mpu MpocMmoTpe
CKBO3b HUX BCerfa HageBainTe 3alUTHbIe OYKU.

ABTOMaTUYECKMNIA 3N1IEKTPOHHbDI TOPMO3

Bawa nuna obopypoBaHa dyHKUmen
aBTOMATNYECKOTO TOPMOXEHNA MUBHOTO ANCKA B
TeueHne 10 ceKyHp Nocsie OTNyCcKaHUA KypKOBOro
BblkNtoyatena. [laHHaa OyHKUMA He noanexut
perynmpoBke.

B HekoTOpbIX Clyyasax BO3MOXHa 3afepKka Mexay
oTnyCKaHVWem BblKlouaTeNnd ©  MpuBeAeHnem
TOPMO3a B leicTBue. B pegKkux cnyyanax TopmosHas
cncTeMa MOXKeT BOBCe He cpaboTaTb, U MUIbHBIN
OUCK OypeT BpawaTtbcA Mo UHEpUMU A0 MOSHOW
OCTaHOBKMN.

Ecnn npowusowna 3agepxka van oTkas TOpmo3a,
BKJlOUMTE 1 BblKNtounTe Nuny 4-5 pas noapaAg. Ecnm
nofobHble HapyleHUA MNPOUCXOAAT PerynAapHo,
OoTHeCUTe  UHCTPYMEHT B  aBTOPW3OBaHHbIN
cepBucHbin LeHTp STANLEY pna npoBepeHua
pemMoHTa.

Mpexge 4em MNOAHATb MWAbHLIA  AUCK 13

MAacTUHbI ANA MPONWIA, BCErda AOXKWAANTECH
MONIHOW OCTaHOBKM pAMcKa. bygbre npepaenbHo

BHVMaTeSIbHbl NPY 06paLLeHUN C MHCTPYMEHTOM:
TOPMO3 He SBMIAETCA 3aMEHSIOWMM 3/1EMEHTOM
3aLLMTHbIX KOXKYXOB AMCKa 1 He ABNAETCA rapaHTOM
Balwuei nnuHomn 6e3onacHoCTL.

Perynlnposl(a nnacTuHbI AnAa nponuna

YTo6bl OTperynupoBatb MAacTUHbl ANsS NPONWNa,
0oCnabbTe BUHTBI, YAEpXKUBaloLWMe NIacTMHbl Ha
mecte. OTperynupyinte nnacTviHbl AN nponuna
TakuMm 06pasom, 4YToObl OHM ObIN KAaK MOXKHO
6nuke Apyr K IOpyry, He Mewas, Mpu 3TOM,
LBVIXKEHWIO ANCKA.

LLléTku anekTpoaBurartens (Puc. 1)

BHUMAHUE: [na cHWKeHUA
noslyyeHus TAXKENOW TpaBMbl, nepepn
nepeHoCKon, perynnpoBKon mnm
CHATUEM/YCTaHOBKOW  AOMOSNHUTENbHbIX
npuHaanexKHocTemn nnm HacafokK
BbIK/IOYANTe UHCTPYMEHT 1 OTCOeANHANTE
ero OT 3NeKTPOoCeTn.
PerynapHo ocmatpuBaiite yronbHble WETKW. [Ana
3TOro OTCOeAVHUTE MUY OT 3NEeKTPOMNUTaHMS,
CHUMUTE TOPLEBYIO KPbILWKY LWETKoAepKaTena (w),
YAEPKUBAIOLLYIO MOAMPY>KUHEHHbIN OM0K LWETOK.
Cnepnte, uyTOObI YronbHble LWETKM OCTaBaaUCh
YACTbIMM 1 CBOBOAHO Mepemelanicb B CBOUX
ruéspax. [pn yctaHoBKe WETOK Ha MecTo, Bceraa
BCTaBNANTE WETKM B [Aep)KaTenb TakuMm Xe
06pa3om, Kak OHM OblIM TaM YCTaHOBMEHbl A0
M3BNEYEHUS.

3anycTnTe, He UCNONb3yA, WHCTPYMeHT Ha 10
MUHYT 6€3 Harpysku. SNeKTPOHHbIi TOPMO3
6yneT HectabunbHO cpabaTbiBaTb JO Tex Mop,
noka YyrosbHble LWETKM He OyayT npaBuIbHO
yCTaHOBMNEHbI.

pricka

3aXMMHaA pyKoATKa ¢ukcaTopa wWTaHr
(Puc. 2)

3axnMHas  pykosATKa ¢ukcatopa wTaHr (ddd)
obecneunBaeT HaféxHyl OUKCaLMIo NUbHOM
rofioBKYM, MpefoTBpaLalolylo eé CKONbXKeHve
no HanpaBnAlWMUM wWTaHram. [aHHas ¢yHKumA
Heo6xofMMa MpU BbIMOIHEHNN HEKOTOPbIX TUMOB
pe30B, a TakXKe Npy TPaHCMOPTUPOBKE NIbI.

OrpaHunuuTenb ckonbxeHus (Puc. 21)

OrpaHnymnTenb CKoNbXeHua (ggg) No3nLMoHpyeT
HanpaBnsoWmMe WTaHMX NWbl TaknuM o6pasom,
YTOObI MOXXHO 6bINIO PacnUVBaTb CaMble LNPOKME
BepTMKanbHble npodunu. MNP NCNOJIb3OBAHNN
OrPAHUYNTENA CKONbXEHWA BCErA
SATATMBAUTE PYKOATKY OWKCATOPA  LLUTAHT,
YTOBbI NPEOOTBPATUTD CNYYANHOE
CPABATbIBAHUE CUCTEMbI CKOJTbXXEHUA

OukcaTop nunbHo ronosku (Puc. 6)

Ona  ¢ukcaumm nWAbHON TOMIOBKM B HUDKHEM
MOJIOXKEHUWN ONYCTUTE BHU3 U MPVXXMUTE NMUbHYIO
ronoBKy, HaXXmMuTe Ha ¢ukcaTop (0) U oTnycTute
NWIbHYIO TONMOBKY. 3TO MO3BONMUT  HAZEXHO
3apUKCUPOBaTb MUSIbHYIO TONOBKY B HUKHEM
NOSIOKEHNN MpPU MEePEHOCKE MWAbl C MecTa Ha
MecTo. [Ins pa3bnoKNUPOBKY HaXMKTE Ha MUSIbHYI0
roNnoBKY W BbITAHWTE PpUKcaTop.

52
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SKCMNYATALINA

BHMMAHUE: Bcerpa cnepynTe
YKa3aHuAM JeNCTBYOLWMX HOPM 1 MPaBu
6e3onacHoCTU.

BHUMAHMUE: [na cHuXeHMAa pucka
noslyyeHua TAXKENOW TpaBMmbl, nNepep
peryanpoBKON AN CHATUEM/YCTaHOBKOW
LOMOJTHUTENBbHbIX NpUHaaNexHocTemn
VNN HacafioK BbIKNoYanTe MHCTPYMEHT 1
OTCOEAVHANTE ero oT ANeKTPOCeTU.
Y6enuTecb, UTO UHCTPYMEHT PACMoONOXeH yaobHO
M NpaBUIbHO C TOYKW 3PeHWs BbICOTbI CTOna u
yCcTOMUYMBOCTU. MecTo YCTaHOBKM WHCTPYMEHTa
LOJIXKHO ObITb BbIOPAHO C Y4ETOM XOpoLLero o63opa
OnA onepatopa W AOCTaTOYHOro CBOGOAHOrO
NpocTpaHCTBa, MNosgonawlwero pabotatb ¢
3aroToBKoW 6€3 Kaknx-nnbo orpaHnYeHui.
[inAa ymeHblUeHVA ypOBHA BMOpaunmn npociegure,
yTobbl TemnepaTypa B pabouelt 30He He 6bina
CJINWKOM HW3KOW, VHCTPYMEHT W Hacafku Oblin
XOPOLUO OTPErynvpoBaHbl, a pasmep 3aroToBKM
NoAXoAM ANA JAHHOTO MHCTPYMEHTa.

MoaroToBKa K aKcnayaTauumn

¢ YcTaHOBMWTE NUJIbHBINM ANCK COOTBETCTBYIOLLENO
TMna. He ncnonb3ynTe ypesmepHo
MN3HOLIEHHbIE NWUbHbIE ANCKK. MaKcumanbHas
CKOPOCTb BpaLeHNA UHCTPYMEHTa He JOJKHa
npeBbIWaTh NpefenbHO JONyCTUMYI0 CKOPOCTb
NUAbHOTIO AKcKa.

¢ He nbiTaiTecb pacnunvBaTb OUYeHb MefKue
fetanu.

¢ He dopcupyiite pexum pes3ku. He npunaraiite
ypesmepHble yCunums.

¢ [lepep Hayanom peskM AOXKAMTECb, MOKa
ABuratesib HabepéTt nosHble 060pPOoThI.

¢ Yb6eputecb, uto BCe OUKCATOPbl U 3aXKKMbl
HafiéXHO 3aKpernneHbl.
3akpennante o6pabaTbiBaemyto 3aroTOBKY.
Xota AaHHanA anekTponuna MOXeT
1Cnonb30BaThCA 414 PaCcnuUIOBKN ApeBecyHbl

N GONMbWIMHCTBA LBETHbIX MeTauioB, B
[aHHbIX  VHCTPYKUMAX MO 3KCrayaTauum
paccmaTpuBaetca pacnunoBKa TOMbKO
fpeBeCHHbI.

¢ Do not use any abrasive blades.Y6eguntecsb,
4YTO YyCTaHOBMEHa MNacThHa Ana nponuna.
He wucnonb3ynte WHCTPYMEHT, ecnn LWenb B
nnacTuHe ans nponuna wupe 10 mm.

¢ HuKkorpa He pacnunvBainTe 3aroToBKU Kopoue
30 mm (PucyHok 22).

BknioueHue u BbiknoueHue (Puc. 23)

UYTOoObl  BKMOUNTD  MHCTPYMEHT, NepeABUHbTE
pblyar  6NOKMPOBKM  MYCKOBOFO  BbIK/OUATENA
(dd) BneBo M HaxXmuTe Ha KypKOBbI/ MyCKOBOW
Bbikntouatenb (). Mpu HaXaTum Ha KypKOBbI
BbIK/toYaTeNlb MHCTPYMEHT 3apabotaeT. [lpexpe

yem cpenatb pe3, AOKAUTECb, MOKa MUbHbIN
OUCK He HabepéT mnosHyl pabouylo CKOpOCTb.
YTob6bl BLIKMIOUUTL MUY, OTMYCTUTE KYPKOBbIN
BblKlouaTtenb. [pexae uem MNOAHATb MUIbHYIO
roNnoBKY, AOXAMTECb MOJIHOW OCTAHOBKM NMUIbHOTO
Ancka. bnoknpoBKa NyckoBOro BbiKfoyaTena He
TpebyeTcA. B KYpKOBOM MyCKOBOM BbIKJlouaTese
npegycmMoTpeHo oTeepcTe (y) ANnA  BUCAYEro
3aMKa, yTOO6bI 3a610KNpPOBaTh NycKoBOW
BbIK/IlOUaTESb.

Cucrema ceetoamopHom noaceetku (Puc. 1, 23)
Cncrtema CBeTOAMOAHOW NMOACBETKM 060pyAOBaHa
KHomnKkow BkntoueHus (bb). Cuctema ceetogmogHomn
NOACBETKM He YNpaBiAeTcA KYPKOBbIM MYyCKOBbIM
BblK/l0YaTeNIeM TOPLOBOYHON nunbl. na paboTbl
nynon He 06A3aTeNIbHO BK/OUaTb NOACBETKY.
Ytobbl cpenaTb pacnun BAOMb KapaHAALHOWN
JINHUW Ha AepPEBSHHO 3aroTOBKE:

1. BknouuTe MoAcBeTKY M OnycTuTe pabouyto
PYKOATKY (a) BHM3, MaKCMMasibHO Npu6an3ne
NUbHBIA JUCK K MOBEPXHOCTU 3aroTOBKMU.
Ha 3arotoBke MoOsSBWTCA T€Hb OT MUJIBHOMO
[nCKa.

2. BblpoBHANTe Kpal  TeHM AUcKa  No
KapaHAawHom  AvHuW.  [ina  nonHoro
COBMafieHMA TeHU AMCKa C KapaHAalHOW
NNHNEN BaM  MOXeT  MoHajobuTbcs
[ONOSIHNTENbHAA PeryanmpoBKa yrna ckoca
WY HaKNOHa.

MpaBunbHoe NonoXeHue Tena u pyk

MpaBunbHOE MONOXEHVE Tefla U PyK BO Bpems
ynpasfieHya TOPLOBOYHON NoN chenaet paboty
6ornee NErkom, TOYHOM 1 6e3onacHoMn.

¢ Hukorpa He gepXuTe pyKun B 30He pacnuna.

¢ He nopgHocuTe pyKn K NUIbHOMY [UCKY OnviXe,
yem Ha 150 mm.

¢ Bo Bpemsa pacnuna npwKumante 3aroToBKY
K pacnuioBOYHOMY CTOJTy U HanpaBnAioLLei.
[lepnTe pyKU B MOJNOXKEHWM, Kak BO Bpems
paboTbl, MoKa BbikioYaTenb He  OygeT
OTNyLYEH U MWIbHbIA ANCK OKOHYATENIbHO He
OCTaHOBUTCA.

¢ UYrobbl npoBepuTb XOA AWCKa, Mepes Tem
KaK [lenaTb OKOHYaTenbHbI pa3pes, Bcerga
CHavarna BbIMONHANTe NPOoO6Hble paspesbl (Mpu
BbIK/IIOYEHHOM VHCTPYMEHTE).

He nepekpelyusarite pyku.

TBéppo ynupantecb obevmu Horamu B Mofn,
4TO6bI COXPaHATL HaaneXaLmin 6anaHc.

¢ [lo mepe nepemelleHMA MUIbHON TONOBKMU
B/I€BO WM BNpaBo, CiefynTe 3a Hel, Aepach
B CTOPOHE OT MUIbHOTO AMUCKa.

¢ Pabotas BRONb pasmMeyeHHOW NVHWUW, cnefuTe
3a Hell CKBO3b »KaJlo3UiiHble OTBEPCTUA Ha

3alTHOM KOXYyXe.
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Pe3ka nunon

Mpyn pacnune 3aroTOBOK, LIMPUHA KOTOPbIX
npesblwaet 82 x 110 mm (82 x 74 MM CO CKOCOM
45°), ocnabbTe pykoATKy ¢ukcatopa wTraHr (ddd)
N BbIMONHANTE pacnui  ABWXKEeHWeM Bnepép-
BHU3-Ha3afd. [loTAHUTE MUNbHYIO TONOBKY Ha
ceba, onycTute €€ Ha 3aroToBKy W MeASIeHHO
oTBeAuTe MWbHYI TONOBKY OT cebs, 3aBepLuas
pe3. MNpu oTBeAeHNM NNbl Ha cebA He JonycKanTe
KOHTaKTa MUJIbHOFO AMCKa C 3aroToBkow. [uny
MOXeT 3aHeCTu Ha Bac, uTo, BO3MOXHO, MpUBEAET K
NoyYEHNIo TPaBMbl UV MOBPEXEHWIO 3arOTOBKM.

Ecnv He npeanonaraeTcsa UCNonb3oBaTb GYHKLMIO
CKONBbXKEHVA MUbHOW FOIOBKM MO HAMPABAAOLMM
wraHram, y6egutecb, 4TO MNWIbHAA rOMOBKA
oTBefjeHa Ha3af [0 ynopa U 3aXUMHas PyKOATKa
¢dvKcaTopa WTaHr 3aTAHyTa. DTO MpPefoTBpPaTUT
CKOJbXKEHVIE MUIbHOW FOJIOBKM MO HAMPaBAOLM
WTaHram npv 06paboTKe 3aroTOBKU.

MpumeyaHne: XoTa gaHHaA 3neKTponuia Moxet
ncnonb3oBaTbCA ANIA  PaCnUIOBKU  ApeBecyHbl
1 GONbLIMHCTBA LBETHbIX MeTasfioB, B [aHHbIX
MNHCTPYKLUMAX MO dKCryaTaymm paccMaTpriBaeTca
pacnuioBka TONbKO [pPeBecuHbl. Te e camble
VIHCTPYKLIMW MPYIMEHNMbI 1 K APYTMM MaTepuanam.
HE UCMNOJIb3YUTE AAHHYIO NUY ANA PE3KU
KAMHA U YEPHbIX METAJUIOB (YYIYHA U
CTAJIN). He wncnonb3yinte abpasvBHble [OUCKK
noboro Tna.

OCHOBHbIe TUNbI pesoB

BepTukanbHbili NpAMOI NnonepeyHbIn pe3
(Puc. 1, 2, 24)

MPUMEMAHUE: [na [poCTUXKeHUs >Kenaemom
pexyllei CnocobHOCTM Bcerfa UCnonb3yiiTe
NWbHbIE ANCKU AamMeTPOM 254 MM C NOCaAOYHbIM
oTBepcTmem 25,4 mm.

1. OcnabbTe pyKOATKY perynnpoBKu yrna ckoca

(e) n HaxmuTe Ha duKkcaTop yrna ckoca (t),
UTOGbI PA36JIOKMPOBATL KOHCOJb.

2. YctaHoBUTe ¢uKcatop Ha nosuymio 0° u
3aTAHUTE 3aXKMMHYI0 PYKOATKY pPerynmpoBKu
yrna ckoca (e).

3. TMpwxmuTte  AepeBAHHYIO
HanpasnsawLwen (c, v).

4. YpepxuBaa pabouylo pykoaTky (@) w
HaXMWTe Ha pblyar GIOKUPOBKY MYCKOBOTO
Bblkftouatena (dd) n nepeefunTe €ro BReBoO.

3aroToBKy K

5. [lna 3anycka aneKTpoABUraTena HaKMUTe Ha
KYPKOBbI MyCcKOBOW BbiktouaTesnsb ().

6. OnycTute NWAbHYIO FONIOBKY, YTOObI MUIbHBbI
[VCK pa3pe3an 3aroToBKY 1 BOLWEN B Npopesb
naacTMaccoBOW NAAcTUHbI AnA nponuna (s).

7. BbimonHuB  pes, OTNyCTUTE  KYpPKOBbIN
MyCKOBOW BblKNouaTe b, JOXKAUTECH MOHON

OCTaHOBKM MUMbHOTO fJUCKa W BepHUTE
MUIbHYIO TOMOBKY B WCXOA4HOe (BepxHee)

nosioXxeHune.
BepTuKanbHbIi nNonNepeyHbil pe3 co
ckocom (Puc. 1, 2, 25)
1. OcnabbTe PyKOATKY PerynupoBku yrna

cKoca (e) n HaxxmuTe Ha duKcaTop yria ckoca
(t). OBuras ronoBky BneBO WM BMpPaBo,
YCTAaHOBUTE €€ Ha HYXXHbII yron.

2. OuKcaTop aBTOMaTUueckn cpabaTbiBaeT Ha
yrnax ckoca 0°% 15°% 22,5°, 31,6° n 45°. Ecnn
TpebyeTcA NMPOMEXYTOUHbIA Yron Unn yron
52° Kpenko yfiep»uBaiiTe NUbHYIO FONOBKY
1 3apuKCMpyinTe eé B HYKHOM MOJIOKEHUN,
3aTAHYB 3a>KUMHYI0 PYKOATKY (e).

3. Kaxgbin pa3 nepep Hauyanom paboTbl
nposepAWTe HafiéXHOCTb 3aTAXKKM
dukcaTopa.

4. [lanee penctByinte Kak Mpu BepTUKaJbHOM
NpAMOM MornepeyHoMm pese.

BHUMAHME: Tpu nuneHun  nop
YyrnoM Kpas [epeBAHHON 3aroTOBKM C
He6OoMbWIMM KONMYEeCTBOM OTPE3aeMoro
MaTtepuana, pacnonarante AepeBAHHYIO
3aroToBKy Takum o6pasom, 4ToObI
06pe3KM 0Ka3blBaSIMCb Ha CTOPOHE JUCKa,
pacnonoXeHHon nop 6oNbLWUM YFIOM No
OTHOLLEHMIO K HanpaBnAoLLen; T.e. IeBbIi
Cpe3 oA yrinom - 0TXoAbl Cnpasa, Npasbin
Cpe3 nop yrnom - oTxoAbl c/ieBa.

MuneHune c HaknoHom (Puc. 1, 2, 26)

Yron HakNOHa MOXeT 6bITb 3afaH oOT 0° BrnpaBo
Ao 45° B1I€BO, U pe3bl MOryT BbINOJIHATbCA MpKU
bUKcaLMN KOHCONN MeXAy HyneBbIM MONIOKEHNEM
N MaKCMMaJibHbIM MONoXeHnem 45° Bneso wunu
BMpaBo.

1. OcnabbTe 3axMMHyl pykoaTKy (k) neBon
HanpasnsawLwen (v) 1 cABUHbTe €€ BEPXHIO
YaCTb HACKOIbKO BO3MOXHO BNieBo. OcnabbTe
3aKUMHYI0 PYKOATKY ¢uUKcaTopa Hak/ioHa
NUABHON FONOBKM (P) N YCTAaHOBUTE HY>KHbIN
Yron HaKnoHa.

2. 3aTAHUTE C yCUIMeM 3aKMMHYI0 PYKOATKY
YCTaHOBKM yrna HaknoHa (p).

3. [anee pencTBynte Kak npu BepTMKanibHOM
NPAMOM MoMNepeyHoM pese.

YcraHoBKa yrna HaknoHa 0° ¢
npesbiweHnem (Puc. 27)

OrpaHuuuTenb  yrna  HakfloHa  no3BonsAeT
YCTAaHOBWTb Ha BaLUEl Nise Yros HaknoHa crpasa
oT otmeTku 0° Tpu yCTaHOBKe MNPEBbILWEHHOIO
rPaHMYHOTO 3HAueHWsd, Nuna aBTOMATUYECKU
OCTaHOBMUTCA Ha oTMeTKe 0° Npu nepeHoce cnesa.
[na  BpEeMEHHOro MNpeBbIWEHNA TPAHUYHOTO
3HaueHna 0° BMpaBO, OTTAHWUTE  3AKUMHYIO
PYKOATKY YCTaHOBKM Yyrna HaknoHa (fff). Mpwn
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OTMYCKaHUN  PYKOATKU  MpeBbleHne  byaeT
OCYLLECTBNEHO. 3aXXUMHYI0 PYKOATKY MOXHO
3aduKCUPOBaTh, NOBEePHYB eé Ha 90°. Ha oTmeTKe 0°
npeBbllUeHre FPaHNYHOrO 3HaUeHUA GrKCUpyeTca.
YT106bl 3a4encTBOBaTb MPEBbILEHNE FPAHUYHOrO
3HayeHwuA, cierka HaknoHuTe Nuy BNeBo.

KauecTBO pacnuna

YuncroTa noboro cpesa 3aBUCKT OT pAfa pakTopos,
Hampumep, OT MaTepuana pacnuanBaemon
3arotoBKU. Ecnu npu $acoHHbIX M aHaNOrMUHbIX
0cob60 TOYHbIX paboTax TpebyeTca Haunbonee
UYNCTBIA pacnus, pPeKoMeHAyeTCs WUCMOoNb30BaTb
INs1 APEeBEeCUHbl OCTPO 3aTOUYEHHbIN NUbHBIV UCK
(c 60-10 3y6bAMU C TBEPAOCMIABHBIMU HaMankamu),
ONnA anioMUHUA - OCTPO 3aTOYEHHbIA MUIbHbIN
AUcK (c 80-120-t0 3ybbAMU C TBEpAOCMIaBHbIMY
Hamarkamu) 1 B KaxOM clyyae npuMeHATb 6onee
MeAJIeHHYI0 nofady npu pesaHum.

BHUMAHME: Cnegute, uTobbl 3arotoBKa
BO BPEMA NUNEHUA He iBUTanacb, HAAEXHO
bukcmpynte eé. Kaxpablii pas, npexpae
yem MOAHATb MUIbHYIO TONIOBKY, XAUTe
NOJIHOI OCTaHOBKYM NUbHOTO ANCKa. Ecnn
OT KOHLEeBOW u4acTn obpabaTbiBaemon
3aroToBKM  OTWennAlTcA  Hebonblune
BOJIOKHA, HaKkNenTe Ha [ApeBecuHy B
061acTn pacnuaa NoaocKy NUNKOW NeHTbI.
BbimonHUTe mponun yepes NeHTy, 3aTem
TLWaTeNbHO yaanuTe eé.

Pacnun 3aroToBoK A0 O4VNHAKOBOW AJINHDbI
(Puc. 28)

Ona  npoctoro pacnuna
OANHAKOBOW ONVHbI
orpaHuumTeNib AnHbI (ee).

3arotoBok Ao
ncnonb3syeTca

OrpaHnuunTesb A/IMHbI BMOHTVPOBAH B OMOPY
nns 3arotoBku (ii).

— OTKMHbTe orpaHuumnTenb ANnHBbI (ee)

- YcTaHoBMTe onopy Ana 3arotoBku (ii) Ha
HY>KHYIO JJTUHY.

YanviHeHne pacnIoOBOYHOrO CTONa
(Puc. 28)

1. Bcerpa wcnonb3ynte onopy ANA AJVHHbIX
3aroToBOK.

2. [na [OCTUXEHWA Haunyuylmx pesynbTaToB
MCMNONb3yiTe LOMONHUTENIbHYIO OMopy s
3aroToBOK (ii), yBenMumMBas WMPUHY cTona
Bawen nuabl. [nd NOAAEPXKKM IMHHBIX
3aroTOBOK UCMoNb3yiTe niobble yAo6HblE
npucnocobneHns, Takue Kak MusibHble
KO3Mbl UNM  nofobHble UM  YCTPOWICTBA,
NPEensTCTBYIOLME BbICTYMY ASIVHHBIX KOHLOB.

3. Ocnabbte pykoAaTky (h), npu HeobxoanmocTr

BbITAHMTE OMOpPY ANA 3aroTosKM (ii). 3aTaHnTe
pykoAaTky (h).

3axum 3arotoBku (Puc. 3, 29, 30)
1. Mo BO3MOXHOCTWM BCAKWUIA pa3 Kpenute

flepeBAHHY0/antoMUHNEBYIO 3aroToBKy
3aKUMaMu K nune.

2. Hawnnyuwwne pe3ynbTaTbl  AOCTUraloTCA
npu MNCNob30BaHUN 3aXKnma (99),

npeaHasHauYeHHOro ANA UCMOMb30BaHUA C
LaHHON nunow. Bcaknia pas, Koraa BO3MOXHO,
npwKrMaiTe 3aroToBKY K HamnpasnAioLlei.
Bbl MOXeTe 3aKpennATb 3aroToBKy C No6oi
CTOPOHbI OT MNWIbHOFO AWCKa; MOMHUTE,
3aKMM HeobXoAMMO CTaBWUTb Ha TBEPAOW
NI0CKON MOBEPXHOCTH HanpasnAtoLen.

3. YcTaHOBKa 3aXKMMma: BcTaBbTe
BEPTMKaNbHbIA 3aXXMM B oTBepctMa (mm),
Kak M3006paxeHo Ha PucyHke 7, 3aTem
NoBepHUTE ero B MPaBUSIbHOE MOJIOXKEHNE.
Mpwn HeobxogumocT NCNonb30BaHMsA
rOPM3OHTaNbHOrO  3aXMMma, YCTaHOBUTE
ropu3oHTanbHbIA 3a)KUM B oTBepcTMA (qq),
Kak nokasaHo Ha PucyHke 30.

BHUMAHMUE: [pn nuneHunm UBETHbIX

MeTannoB Bcerga I/ICI'IOJ1b3yI7ITe 3aXum anAa
3aroToBKuW.

BHUMAHME: Tlpn pacnune 3arotoBoK
MasieHbKOro pasmepa Bcerfaanucnonb3yinTe

oba 3aXuMma - BepTUKaNbHbIA 1
FOpM3OHTaﬂbeIﬁ.
MuneHne anmMuHMEeBbIX npodunen
(Pnc. 31)
BHMMAHMUE: Hukorga He nbiTantecb
pacnnnTb TONCTble mnnn Kpyrnblie
anloM1HMeBblIe npodunu. ToncTble
antoMnHneBble npodunmn MoryT

CMEeCTUTbCSA BO BPEMS MUEHNS; KpyTJible
anomuHneBble  npodunm  He  MoOryT
3aKpennATbCA Ha AAHHOW Me AOMKHBIM
ob6paszom.

YT06bI NpefjoTBPaTUTL AedOpPMaLIVI0 aNOMUHKA BO
BPeMsA NUAEHNA, NPV 3aKPenneHnn antoMUHIEBbIX
npoduneii MCNoNb3ynTe NPOCTaBOYHble ONOKM
UM obpesKkM 3aroTOBOK, Kak MoKa3aHO Ha
PucyHke 28. inA npefoTBpaLieHnA CKaninBaHus
aNIOMVHNEBON CTPYXKe Ha MUIBHOM JUCKe, npu
pacnune anioMVHUEBBIX NPodunen ucnonbsyiTe
CMa3Ky.

N3rotoBneHmne KapTUHHbBIX pam,
AWMKOB ANA  paccagbl UM NpoYMx
qe'rblgéxc-ropouuwx KOHCTpyKumni (Puc.
32,33

MuneHne MJINHTYCOB N1 U3roTOBJIeEHNE paM

M3rotoBbTe HeECKONIbKO MpPOCTbIX MW3Jenvun 13
OTXOOOB [ApEeBeCcuHbl, YTOObl MOYYBCTBOBATb
yBEPEHHOCTb Mpu  ynpasieHun nunon. Balwa
nuna sABAAETCA MAeanbHbIM UHCTPYMEHTOM Ans
BbIMONIHEHWA YIMOBbIX COEfVHEeHWU Hamnogobue
Tex, KoTopble Wu306paxeHbl Ha PucyHke 32
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MN306paEHHOE coefjMHeHe MOXKHO MOyuYnTb C
MOMOLLbIO MUNEHNA C HAKIIOHOM WU NMUNIEHUA CO
CKOCOM.

MuneHve c HaKNOHOM

YctaHoBMTEe AnA o06eux NnaHoK HakioH 45°
yTobbl NMPU UX CTbIKOBKE nonyuymnca yron 90°
3aduKcnpyiiTe KOHCONMb B HYNEBOW MO3ULMU.
[lepeBAHHaA 3aroToBKa pacnosfiaraeTca LMPOKON
CTOPOHOI Ha MJIOCKOCTN CTONA U Y3KOW CTOPOHOMN
BMJIOTHYIO K HanpasifAloLen.

MuneHne co ckocom

ToT e camblii pa3pe3 MOXKET OblTb BbIMNOSHEH
nyTéM CKalLMBaHWA BNPaBO 1 BNIeBO NPV 3aroToBKe,
nexawmn - LWIMPOKOW  CTOPOHOW  BIUJIOTHYIO K
HanpasnAwLen.

06a >ckm3a (Puc. 29, 30) noaxoasT AnsA BbINOSHEHUSA
TOJNbKO YETbIPEXCTOPOHHUX KOHCTPYKLIMIA.

Mpun n3meHeHNn Yncna CTOPOH, Yron ckoca 1 yron
HaKMOHa TakXe wu3meHsAeTcA. B npuBenéHHon
HUXe Tabnuue yKkasaHbl NpaBWibHble Yrmbl AN
pa3HOOOpasHbIX KOHOUrypauui u3genuid, npwu
YCNOBWYW, YTO BCE CTOPOHbI MMEIOT OfWNHAKOBYIO
anuHy. Ecnn Heobxopgumaa Bam koHdurypauums
He npuBefeHa B Tabnuue, pasgenute 180° Ha
KONNYEeCTBO CTOPOH, B pe3ynbTaTe NofyunTca yron
CKOCa 1 Yros HaKJ/oHa.

Kon-Bo cTopoH Yron ckoca uam Hak/ioHa
45°
36°
30°
25.7°
22.5°
9 20°
10 18°

Kom6uHunpoBaHHoe nuneHue (Puc. 32, 33,
34, 35)

Kom61HMpoBaHHOE NMEHNE - 3TO OfHOBPEMEHHOE
nunexHne co ckocom (Puc. 30) n ¢ HaknoHom (Puc.
29). OTOT MeTOA NUEeHWA WCnonb3yeTca Ana
MN3rOTOBJIEHUA PaM UM AWMKOB C HAKJIOHHbIMU
CTEeHKaMK Hanofgobue TOro, YTo K306pakéH Ha
PucyHke 34.

BHUMAHME: Ecan yron nuneHua
NMOCTOAHHO n3MeHseTCcA, cnepue,
YTOObI 3aXVMMHbIE PYKOATKN YCTaHOBKM
yrna HakfloHa M ckoca Oblin HaféxHo
3aTAHYTbI. 3aTArMBaNTE UX NOC/E KaXKAoro
MN3MEHEeHUA yria Hak/loHa UK yria cKoca.
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¢ [pvBeféHHass HWXe AMarpaMma MOMOXeT
Bbl6paTb MpPaBW/bHBIA YrON HakfIOHa W yron
cKoca Ans  KOMOWHMPOBAHHOTO  MUMEHWA.
BbibepuTe Heobxoanmblii ana Bawero nsgenuns
yron «A» (Puc. 32) n nomecTuTe 3TOT yron Ha
COOTBETCTBYIOLLYIO KPUBYIO Auarpammbl. 13
3TOW TOUKM OMYCTMTE BHW3 NEPNEHANKYAPHYIO
NUHWIO JNA onpefeneHna NpPaBWIbHOIO Yyrna
HaK/IOHa U TOPW3OHTaNbHY NVHUIO ANA
onpepeneHna NPaBUIbHOrO YIa cKoca.

¢ YCTaHOBMTE Ha Mue YyKasaHHble Yribl W
BbIMOJIHNTE HECKONIbKO NPOBHBIX pa3pe3oB.

¢ T[onpobyite
KOMTOHEHTBI.

COBMeCTUTb OTpe3aHHble

¢ [Mpumep:4nAn3roToBNEHNAYETHIPEXCTOPOHHETO
AlMKa C BHeWHUM yrnom 25° (yron «A», Puc.
35), ucnonb3yiTe NpaBylo BEPXHIO KPUBYIO.
Hanpgute meTky 25° Ha KpuBOWM Amarpammbl.
MpoBeanTe ropnsoHTaNbHYIO JIMHKIO A0 N06OWA
N3 CTOPOH ANnA OnpeaeneHvs yrna CKoca,
KOTOpbIV CneflyeT yCTaHOBWTb Ha nune (23°).
Takum e obpa3om npoBeaniTe BepTUKANbHYIO
JINHUIO [0 HWXKHEro WAv BepXHero Kpas ana
onpepeneHus yrina HakioHa, KOTopblii crnegyeT
yCTaHOBUTb Ha nune (40°). Bcerga BbinonHanTte
npo6Hble pa3pe3bl Ha HECKONbKMX Obpe3Kax
fepeBa ANA NPOBEPKN HACTPOEK MbI.

MuneHne NJIMHTYCOB

Mpn pacnune nAVHTYCOB Bcerpa 3aTAruBaiiTe
3aKUMHYI0 PYKOATKY ¢urkcatopa wTaHr (ddd) wn
orpaHuunTeNb CKONbXeHA (ggg).

MnneHne nAnHTYCOB npousBofuTe C
HaKnoHa 45°.

yrnom

¢ Kaxpbll pa3 nepep nuneHvem paenante
NPOGHbBIV pe3 Ha XONOCTOM XOAy, He BK/ouyas
aneKkTponuny.

¢ [py nuneHnW, NAVHTYC [OSKEH nexaTb Ha
cTOse SNeKTPONnuIbl 3aHeN CTOPOHO.
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BHyTpeHHU® yron
JleBadA cTopoHa

1. Mpwuxmute
obpabaTbiBaemol
HanpasnALLen.

2. 3aduKkcupyinTe obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy

cnieBa OT NUIbHOTO AKCKa
MNMpaBasa ctopoHa

3. Mpwxmnte HUXKHIOO
ob6pabaTbiBaemon
HanpasnAwLwen.

4. 3adukcupyinte obpabaTbiBaeMyto 3aroToBKY
crieBa OT NUNbHOIO ANCKA

BEPXHIOK0 CTOPOHY
3aroToBKM K

NOBEPXHOCTb
3aroToBKu K

BHewHun yron
JleBas cTopoHa

1. Mpwxmunte HUXKHIOO
o6pabaTbiBaemon
HanpasnAwLLen.

2. 3aduKcupyiiTe obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy
crnpaBa OT MUJIbHOTO UCKa
MpaBas cTopoHa
1. Mpwuxmute

obpabaTbiBaemol
HanpasnAwLen.

2. 3adukcupyiiTe ob6pabaTbiBaemMyto 3aroToBKy
Cnpasa OT NUbHOIO ANCKa

NMOBEPXHOCTb
3aroToBKM K

BEPXHIOI0 CTOPOHY
3aroToBKU K

MuneHne NOTONOYHDbIX NJINHTYCOB
lMuneHve NOTONOYHbIX MINHTYCOB NPOU3BOANTCA
KOM6I/IHI/IPOBaHHbIM MeToaoM.

[Ina [OCTUXKeHUA BbICOKOW TOYHOCTU, JaHHasA nuna
MMeeT npeABapuUTENIbHO YCTAHOBJIEHHbIA  Yron
ckoca 31,6° n yron HaknoHa 33,9° 3Tn napameTpbl
npefHasHayeHbl ANA CTaHZAPTHbLIX MOTOMOYHbIX
NINHTYCOB C BEPXHVM YIIOM 52° 11 HUXKHUM YriioM
38°.

¢ [lepen nuneHvem 3aroTOBOK MOTPEHUPYWTECh

Ha ApeBeCHbIX 0b6pe3Kax.

¢ TuneHne [JOMKHO MPOU3BOAUTHCA C fEeBbIM
HaKJIOHOM, NPWY 3TOM MOTONOYHbIA MAUHTYC
OOJKEH nexaTb Ha CTone SNeKTPOnubl
06paTHOI CTOPOHOA.
BHyTpeHHMI1 yron
JleBas cTopoHa
1. BepxHAA CTOpOHa MNAMHTYCa npuxata K
HanpasnAwLen.
Ckoc BnpaBo.
3. 3adukcupyiiTe obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy
crieBa OT NMUbHOTO ANCKA
MpaBas ctopoHa

1. HmXHAA CTOpoOHa MAMHTYca npuKata K
HanpasnAwLwen.

2. Ckoc BneBo.

3. 3adukcnpyinte obpabaTtbiBaemMyio 3aroToBKY
cnesa OT NUAbHOTO A1CKa

BHewHun yron
JleBasA cTopoHa

1. HmXHAA CcTOpOHa nNAMHTYyCa npukaTa K
HanpasnAwLLen.

2. Ckoc BneBo.

3. 3adukcupyiiTe obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy
cneBa OT NUbHOTO J1cKa

MNMpaBas cTopoHa

1. BepxHAs CTOpOHa NAMHTYCa npuxata K
HanpasnAwLen.

2. Ckoc BnpaBo.

3. 3aduKkcupyiiTe obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy
cnpaBa OT MUbHOIO ANCKa

CneuunanbHble pe3bl

¢ Bce pe3bl BLINOAHAKLTCA Ha MaTtepuane,
3aKpeniéHHOM Ha pPacnuioBOYHOM  CTone
N MPVXKaTOM BMJIOTHYI K HamnpasnawoLen.
Y6enutecs, yTOo 3aroToBKa HagéXHo
3aKpenneHa.

3aroToBKu nsorHyToi1 popmbli (Puc. 36,37)

Mpy pacnunoBke 3aroTOBOK M30OTrHyTON ¢GOpMbl
BCerga pacrnofiarante unX, Kak TMOKas3aHO Ha
PucyHke 35, n HUKorga He KnaanTe, Kak NokasaHo
Ha PucyHke 36. HenpaBunbHOe pacnonoxeHvie
3aroToBKU MOXeT ABUTbCA NPUUYNHON 3aLeMeHnA
ne3BWA NUIbHOTO INCKa A0 3aBepLUeHNA pesa.

PacnunoBKa NaacTUKOBbIX TPY6 1 npouunx
Kpyrnbix npodunen

MnacTmkoBble TPyObl MOryT ObITb JIEFKO PacnuieHbl
Balleii nunon. PacnunoBka Tpy6 BbiMonHAETCA
TaK1M Xe 06pa3om, UTo 1 pacnmnnoBKa JpeBechHbl/
anoMUHWS;  BO  UM3bexaHue  nepeKkaTbiBaHWA
Tpyba [o/MKHa ObITb 3aKpenjeHa MNpv MOMOLLM
3aKUMOB UNN HAAEXHO NPUXMMATBLCA BRIOTHYIO
K HanpasnawLen. BoinonHeHne gaHHoOro ycnosusa
ypesBblYaHO Ba)XHO MPWU UCMONIHEHUW Pa3pe3oB
nog yrriom.

Pacnun KpynHbix 3arotoBok (Puc. 37)

MHorpa gepeBAHHanA 3arotoBka OblBaeT CMLLKOM
6onbloi, uYTo6bl  CBOGOAHO  Pa3MecTUTbCA
NoA  HVKHUM  3alWTHBIM  KOXYXOM  JAMCKa.
LOoNONHUTENbHOM  BbICOTBI  MOXHO  A06UTbCA
NyTéM CMeLLeHNs 3aLUTHOTO KOXyXa B CTOPOHY,
KaK nokasaHo Ha PucyHke 37. Vicnonb3ynte 3TOT
NPVEM TOSIbKO B CJTyYasx OCTPOI HEOBXOANMOCTY;
nuna 6yaeTr pabotaTb B OObIYHOM pexume 1
CMOXET BbINONHATL Gonee KpynHbIi  paspes.
HUKOTAA HE MPUBA3bIBAUTE, HE 3AKJIEVIBAMTE
JINMKOW NEHTOW N HE YOAEPXWBAWUTE KAKNUM-
JINBO APYITMM CMNOCOBOM 3ALLUUTHBIN KOXYX
OTKPbITbIM BO BPEMA PABOTbI MWAJbI.

Mbineypanenne (Puc. 2, 3)

YcTaHoBMTe  MblnecbopHMK
C 0 oTBepcTue nbineoTsoga (n).

(ff)  Ha
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PYCCKUW

epeBof C OpUrMHana MHCTPYKLUH)

BHUMAHME: Mo BO3MOXHOCTH
ncnonb3ynTe nbiieyganawollee
YCTPOWCTBO, paspaboTaHHoe B
COOTBETCTBUN c LeNCTBYOWMY
HOpMaTVBaMM, KacawLWmnmmca BbiGpoOCcoB
nbinn.

Mopkniounte ycTponctBo pna cbopa nbiiu,

pa3paboTaHHOE B COOTBETCTBUM C Ae/CTBYOWUMYN
HopmaTvBamu. CKOpPOCTb BO3[YLIHOrO MOTOKa
OT MOAK/MOYEHHDBIX BHELWHUX CUCTEM [OJKHa
coctaBnATb 20 m/ceKk. +/-2 m/ceK. OTa CKOpPOCTb
[O/MKHA M3MEPATbCA B TOYKE  COEAVHEHWs
BEHTUISAILVOHHOIO KaHana C WHCTpPyMeHTOM (B
TOUKe COeAMHEHUs), UHCTPYMEHT JOJKeH ObiTb
NOAKIIOUEH, HO He [JOMKeH Npw 3Tom paboTaTb.

MepeHocka (Puc. 2, 6)

[ina yno6cTBa nNepeHOCKN TOPLIOBOYHOM Musibl, B
BEPXHelN 4acTu MUIbHOW FONMOBKM PacrosioxeHa
pyyKa ana nepeHockm (m).

¢ [1nA nepeHOCKM NWMbl MepeBefuTe MUIbHYIO
rONIOBKY B HUKHEE MOJSIOKEHUE 1N HaXXMUTE Ha
dukcatop (0).

¢ [lpy nepeHocke nwnbl Bcerga WCNONb3ynTe
PyuYKy OnA nepeHocku (m) unu BbleMKU ANA
3axBaTa pykamu (r).

TEXHWYECKOE OBCJ1TY>KUBAHUE

Baw snexkTponHcTpymeHT STANLEY paccumTaH Ha
paboTy B TeueHMe MPOAOIKNTENBHOTO BPEMEHU
npy MUHUMANbHOM TEXHUYECKOM 06CNYKUBaHUN.
Cpok cnyx6bl 1 HafEXHOCTb MHCTPYMEHTa
yBennuMBaeTCcA MNpu  MNPaBUNbHOM  yxoje MU
perynapHom YncTke.

¢ PeryndApHo  ounwante BEHTUNALNOHHbIE
OTBEPCTUA  Ballero WHCTPYMEHTa  MArKon
LWETKON NN CYyXOW TKaHbIO.

¢ PerynApHo ouuwante Kopnyc fAsuratens

BNa)KHOW TKaHblo. He ncnonb3yiite abpasnsHble
uncTAWMe CpefcTBa, a TakkKe uucTAwme
CpeactBa  Ha  OCHOBe  pacTBOpuUTenen.
[laHHbI  MHCTPYMEHT He  06CNyXMBaeTCA
nonb3osateneMm. B cnyyae BO3HMKHOBEHMWA
npobnem [0 UCTEUEHWA YKa3aHHOrO CPOKa,
obpalyanitecb B aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHbINA
LieHTp.

0 Cmaska
YR laHHOM 3/1IEKTPONHCTPYMEHTE
MCMOSb30BaHbl CMa3saHHble XKNPOM

LIAPUKOMOALMMHMKA 3aKpbITOro Tuna. [laHHble
NOALWMNMHNKA ~ CHabXeHbl Ha  MPOU3BOACTBE
[OCTaTOYHbIM KONMYECTBOM CMa3Ky Ha BeCb CPOK
Cny>KObl MIHCTPYMEHTa.

@ Yucrtka

MNepen 3KcnnyaTayueit MNHCTPYMEHTA
BHMMATENbHO WCCNeaynTe BepXHWUA 3alUTHbIN
KOXYX AWNCKA, MOABUMHBIA HUXHUNA  3alWUTHbIN
KOXYX [WCKa, a Takxe TpyOy nbiieyaaneHus,
ytobbl Y6eAnTbCA, UTO OHU  PYHKLMOHUPYIOT
OO/MKHbIM  0bBpasom. Yb6eautecb, 4UTO OMWUIIKMK,

NbiNb WM OBPe3KM 3aroToBKM He O6IOKUpYIOT
repeUnciieHHble YyCTPONCTRA.

Mpn 3acTpeBaHUN GparMeHTOB 3aroTOBKU MeXAY
NAAbHBIM  ANCKOM W 3aWUTHBIMU  KOXYXaMMu,
OTKJIOUNTE MHCTPYMEHT OT WUCTOYHMKA MUTaHWA
N cnefynTe UHCTPYKUMAM, MpPUBEAEHHbIM B
paspene «YcTaHOBKa MWAbHOMO AWUCKax». Yganute
3aCTpsABLUME YacCTWLUbl M YCTAaHOBUTE Ha MeCTO
NUNbHbBIN ANCK.

BHMUMAHME: Bbigysante rpAsb M nbinb
13 KOpryca CyXMMm CKaTbiM BO3AYXOM MO
Mepe BUAMMOro CKOTJIEHUA IPA3N BHYTPU
N BOKPYr BEHTUAALMOHHbIX OTBEPCTUN.
BbinonHanTe faHHylo npouenypy, Hages
CPeACTBO 3alyUThl a3 1 pecrnmpaTtop
yTBEPKAEHHOrO THNa.

BHMUMAHME: Hukorpa He ucnonb3ynte
pacTBOpUTENW WUAW Apyrve arpeccBHble
XMMUYeCcKne CpefcTBa [nA  OYUCTKK
HemeTanIMyeckmx aetanen MHCTpyMeHTa.
ST XUMMKaTbl MOTYT yXyALIUTb CBOMCTBA
MaTepuanos, MPUMEHEHHbIX B [aHHbIX
netanax. icnonb3ynTte TKaHb, CMOYEHHYIO
B BOAe C MATKMM MblioM. He fonyckante
nonagaHua Kakom-nmbo  XKmaKocTu
BHYTPb MHCTPYMEHTa; HU B KOeM clyyae

He norpyxanTe KaKyw-nnbo yacTb
NHCTPYMEHTA B XKNAKOCTb.

BHUMAHMUE: Y106bl CHM3NTL  PUCK
nonyyeHuns TpaBMbl, perynapHo
oynLLaNTe BEPXHIO NOBEPXHOCTb CTONA.
BHUMAHME: YT106bl CHM3UTL  PUCK
nonyyeHuns TpaBMmbl, perynapHo

OLII/ILI.l,aIZTe CcncTemMy nbineynaneHuA.

B uenax o6ecneveHus BE3OMACHOCTU wu
JONITOBEYHOCTU B wncnonb3oBaHuM NpoAyKTa
PEMOHT, OCMOTP YroOfibHbIX LETOK, 3aMeHa
feTaneil n Nnpoyee TEXHNYECKoe 06CNyKMBaHMe 1
perynnpoBKa AOMKHbI MPOU3BOAUTLCA TONBKO B
aBTOPM30BaHHbIX CepBUCHbIX LeHTpax STANLEY n
TOJIbKO C UCMOMb30BaHNEM UAEHTUYHbBIX 3anacHbIX
yacTeit Stanley.

AOMNMOJIHUTEJIbHBIE MPUCNOCOBJIEHUA

BHUMAHME: MockonbKy
NPVHaANEXHOCTY, OTINYHble OT  Tex,
KkoTopble npeanaraet  STANLEY, He

NPOXOAUNIN TECTbl Ha JaHHOM M3[ennu, To
MNCNONb30BaHNe 3TUX NPUHAANEXKHOCTEN
MOXeT MPWBECTU K OMacHON CUTyauun.
Bo wun3bexaHue pucka nonyyeHus
TpaBMmbl, C [aHHbIM npoayKTom
LOKHbI MNCMNONb30BaTbCA TONbKO
[IONOJSIHNTESIbHbIE NPVHaANEXHOCTH,
pekomeHgoBaHHble STANLEY.

Mo Bonpocy npuobpeTeHNa [OMONHUTENbHBIX
npvHaaiexHocTeln obpalwantecb K  Bawemy
npoaasLy.
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PazpenbHbil  cbop. [aHHoe uw3genue
Henb3A  yTWIM3MpoBaTb  BMecTe  C
mmm  OOblUHBIMY ObITOBBIMY OTXOAAMMU.

Ecnu opHaxgbl Bbl 3axoTUTe 3aMeHUTb Baule
n3pnenne STANLEY wnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>XpaeTecb, He BblbpacbiBaiTe ero BmecTe
Cc 6biToBbIMM oTxopamn. OTHecuTe wu3genne B
cneuvanbHblii NPUEMHbBIN MYHKT.

{»7. Pa3nenbHblil COOp U3ZENnUi C NCTEKIIUM

"G cpOKOM cy>K6bl 1 UX YNAKOBOK MNO3BONAET
nyckaTb WX B nepepaboTKy 1 MOBTOPHO
MCMosb30BaTh. Wcnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuasioB Nomoraet
3aWMWaTh  OKpyXKawlyl  cpedgy  OT
3arpA3HEHUS 1 CHXKAET PACcXof CbipbeBbIX
MaTepuanos.

Monntnka STANLEY HaueneHa Ha nocTosiHHOe
yCOBEpLUEHCTBOBaHMNE Hawen npoayKuuu,
nostomy ¢upma ocTaBnseT 3a coboil npaso
N3MEHATb TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKN U3eNNi
6e3 npefBapUTeNIbHOrO YBeOMIIEHMS.

CraHpapTHOe 060pyAoBaHVEe U JOMONHUTENbHbIE
NPVHAANEXHOCTU MOTYT MEHATLCA B 3aBUCUMOCTM
OT CTPaHbl NPOfAX.

TexHMyecKne xapakTePUCTVKU MPOAYKTOB MOTyT
pa3NNUaTbCA B 3aBUCMOCTI OT CTPaHbl MPOAAX.

MonHaa NMHMA NPOAYKTOB NPUCYTCTBYET Ha PbIHKAX
He Bcex CTpaH. [na nonyyeHus uHPopmauum
KacaTeflbHO NIMHMW MPOAYKTOB B Ballell CTpaHe
obpatutecb B OAVKAWLLNA CEPBUCHBIA LEHTP
STANLEY.

OOPMALINA MO HUYECKOMY
OBCJZIYXUBAHUIC

STANLEY nmeeT 06LIMpHYIO CETb MPUHAANEXaLLMX
KOoMnaHun n/vnn ABTOPU30BaHHbIX
CEePBUCHbIX LIEHTPOB MO BCel cTpaHe. B uenax
npefocTaBneHna KnneHTam  3$PeKTUBHOro
N HaAéXHOro TexHW4eckoro obcnyxnBaHuA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB BO  BCEX  CEPBUCHBIX
ueHTpax STANLEY paboTaeT 06yuyeHHbI nepcoHarn.
Ecnu Bbl Hy>XaaeTecb B TEXHNYECKOW KOHCYNbTaL UK,
peMOHTe WM MOKYMKe OPUrMHanbHbIX 3anacHbIX
yacTtein, obpaTuTecb B OAvXKaWwWiA K Bam
cepBucHbIA LeHTp STANLEY.

(MepeBoa ¢ opuruHana uHcTpykunm) PYCCKUN
3ALLUUTA OKPYXXAIOLUEN CPEAbI TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TOPLIOBOYHAA NMUNA SM18

Hanpsixetue I 220~240

Yacrota My 50-60

Motpebnsiemas MoLLHOCTb Br 1800

[lnameTp nunbHoro Aucka MM 254

TonyHa NUMbHOTO Acka MM 2.8

[llnameTp nocagouHoro MM 30

0TBEPCTHS

Makc. ckopocTb aucka 00/MMH. 4800

Yron ckoca (vakc.) BIEBO 47°
BMPaBo 52°

Yron Haknoa (Maxc.) BEBO 45°
BMPaBo 45°

0°ckoc,0°HaknoH 92mm x 285mm / 80mm x 310mm

45°ckoc,0°HaknoH 92mm x 190mm / 80mm x 210mm

0°ckoc,45°HaknoH cnesa

47mm x 285mm / 45mm x 310mm

45°ckoc,45°HaKnoH cneBsa

47mm x 190mm / 45mm x 210mm

0°ckoc,45°HaKnoH npaBo

35mm x 285mm / 25mm x 310mm

45°ckoc,45°HaknoH npaso

35mm x 190mm / 25mm x 210mm

Bpems aBTomMaTnyeckoro cex <10.0
TOPMOXEHHA HOXa
Bec Kr 18.6
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PYCCKWM (MepeBog ¢ OpUrMHana MHCTPYKLMM

TMpunoxeHune K pyKOBOACTBY N0 SKCRyaTaLym 3neKTpoo6opys

AnA onpen

mecsALla np ACTBa no

EAL

Py T

yuy IAapHoOI Hepenu roaa

SnekTpoobopyaoBaHe TOproBbix Mapok “Dewalt”, “Stanley”, “Stanley FatMAX", “BLACK+DECKER".

[lnpexTtuebl 2014/30/EU EBPOMECKOTO MAPIAMEHTA 1 COBETA ot 26 despans 2014 r. “O rapMoHM3aLmy 3akoHopaaTenbcTs Mocygapcre-uneros EC B obnactu
3M1EKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTH", 2006/42/EC EBPOMEACKOIO MAPJIAMEHTA W COBETA o1 17 mas 2006 r. “O mawmHax v o6opypsosarmu”; 2014/35/EU
EBPOMENCKOrO MAP/IAMEHTA 1 COBETA ot 26 deBpans 2014 . “O rapMOHN3aL1 3aKOHOAATENbCTB FOCYAAPCTB-UNeHOB B 061aCTyt pasMelLeHs Ha PbIHKe
3NEeKTPO0BOPYAOBAHMA, NPeAHA3HAYEHHOTO ANA NCMONb30BAHNA B ONPEAENEHHbIX NpeAenax HanpsxeHna”. CepuiiHblii BbIMyCK.

TOBAP CEPTUOULIMPOBAH

OpraH no ceptudukaummn "POCTECT- Mocksa", Agpec: 119049, r. Mockea,
ynuua XutHas, A. 14, cTp. 1; 117418, Mocksa, Haxumosckuit npocn., 31
(daktnueckuin), TenedoH: (499) 1292311, (495) 6682893, Dakc: (495) 6682893,
E-mail: office@rostest.ru

Vsrotosutens: Marotosutens: bnak sHA [lekkep Xongunre Tm6X, Fepmanua,
65510, MpwrTaitn, yn. bnak aHg [lekkep, 40, Ten. +496126212790.

XpaHeHue.

HEOGXOAVIMO XPaHUTb B CyXOM MeCTe, BAaNW OT UCTOYHWUKOB NOBbILIEHHbIX
Temnepatyp 1 BO3AENCTBIA CONHEUHbIX Nyyei. [pu XpaHeH Heo6XoANMO
n3beraTb pe3koro nepenaza Temnepatyp. XpaHeHue 6e3 ynakosku He
[fonyckaertca

CpoK cnyx6bl.

Cpok cry6bl U3fenna cocTaBnAeT 5 net. He peKoMeHayeTca K SKCryaTaLm
no ncreyeHnn 5 net XPaHeHuA C AaTtbl U3rotoBneHnA 683 I'IpeﬂBaleTeﬂbHOpl
npoBepKi.

[lata n3rotoBneHus (KOf AaTbl) ykasaHa Ha KOpnyce MHCTPYMeHTa.

KOIZ[ AaTbl, KOTOprI;I TaKXe BKNOYaeT rof U3rotoBneHnsa, oTIWTamnoBaH Ha
NOBEPXHOCTY Kopryca n3genus.

Mpumep:

2014 46 XX, rpe 2014 —rop n3rotoBneHns, 46-Hefjens n3rotosneHus.
OnpepenuTb MecAL| M3roTOBMEHNA MO YKa3aHHOI Hefjene U3roToBNeHNA
MOXHO COrNacHo NPUBEMIEHHON Hike Tabnuuie.

YNONHOMOYEHHOE 13rOTOBIUTENEM P INLIO:

000 "CraHnu bnak 3Hp [lekkep", 117485, ropog MockBa, ynuua O6pyyesa,
niom 30/1, cTpoenvie 2

TenedoH: + 7 (495) 258-3981, dakc: + 7 (495) 258-3984, E-mail:
inbox@dewalt.com

CBefieH!A 0 UMNOpTEPe yKasaHbl B CONPOBOANTENBHOM AOKYMEHTALM /uan
Ha ynakoBke

TpaHcnopTupoBKa.

KaTeropuuecku He onyckaeTca nagieHue 1 niobble MexaHn4eckme
BO3/1€/CTBIA Ha YNaKOBKY NPy TPaHCMOPTUPOBKe.

Mpw pasrpyske/norpyske He JONYCKAETCA UCMIONb30BaHMe Nio6oro BuAa
TEXHVKY, paboTaloLLieil N0 NPUHLMNY 3aXV1Ma yNaKoBKy.

MepeyeHb KpUTUYECKNX ’

nepcoHana.

He fonyckaetca akcnnyaTauus nspenusa:

-Mpu noABneHNM ibiMa U3 Kopryca u3fenus

-Mpy NOBpPEX/IEHHOM 1/ UM OrONEHHOM ceTeBoM Kabene
-NpV NOBPEXAEHIN KOPNYCa N3ENNA, 3aLUTHOTO KOXKYXa, PYKOATKN
-NpV NoMaaaHNi XNAKOCTI B KOPMYC

-NPY BO3HUKHOBEHNM CUIIbHOI BUGPALIK

-NPY BO3HUKHOBEHNM CUNIbHOTO MCKPEHIA BHYTPI KOpMyca

peiicTBNA

Kputepun npefienbHbiX COCTOAHNIA.

Kputepuu npeaenbHbIX COCTOAHNIA.

-pu NoBpeXaeHHOM 1/1ni OroneHHoM ceTeBoM Kabene
-Npv noBpexaeHnn kopnyca naenna

Mecsu SlHBapb ®espanb | Mapt Anpenb | Mait WioHb Wionb Agryct CeHTA6pb | OkTs6pb| Hosbpe | [ekabpb loa
01 05 09 14 18 23 27 31 36 40 44 49
02 06 10 15 19 24 28 32 37 4“1 45 50
Hepens 03 07 1 16 20 25 29 33 38 42 46 51 2018
04 08 12 17 21 26 30 34 39 43 47 52
13 22 35 48
01 06 10 14 18 23 27 31 36 40 45 49
02 07 1 15 19 24 28 32 37 “ 46 50
Hepens 03 08 12 16 20 25 29 33 38 42 47 51 2019
04 09 13 17 21 26 30 34 39 43 48 52
05 22 35 44
01 06 10 14 19 23 27 32 36 40 45 49
02 07 1 15 20 24 28 33 37 “ 46 50
Hepens 03 08 12 16 21 25 29 34 38 42 47 51 2020
04 09 13 17 22 26 30 35 39 43 48 52
05 18 31 44
02 06 10 14 19 23 27 32 36 41 45 49
03 07 1 15 20 24 28 33 37 42 46 50
Hepens 04 08 12 16 21 25 29 34 38 43 47 51 2021
05 09 13 17 22 26 30 35 39 44 48 52
18 31 40 1
02 06 10 15 19 23 28 32 36 4“1 45 49
03 07 1 16 20 24 29 33 37 42 46 51
Hepens 04 08 12 17 21 25 30 34 38 43 47 51 2022
05 09 13 18 22 26 31 35 39 44 48 52
14 27 40 1




BawaToputoBanbHanunaSM18Bmpo6bHuuTBa STANLEY
npusHayeHa AnA pisaHHA fepeB'aHNX Ta aloMiHiEBUX
3aroTOBOK, BUPOOIB 3 JePEBNHY Ta aSIIOMIHItO, @ TAaKOX
nnacTuky. BoHa nerko, TO4HO Ta 6e3MeYHO BUKOHYE
onepaLuii nonepeyHoro Po3NUIIOBaHHA Ta pi3aHHA
HaBCKIC NifJ rOPU30HTaIbHIM | BEPTUKANbHM KYTOM.
Lleit iHCTpyMeHT npusHauyeHuid gna npodeciiHoro
BUKOPUCTaHHSA.

IHCTPYKLII 3 TEXHIKW BE3MEKU

HaBefileHi HWX4ye BW3HAYEHHA OMNWCYIOTb pPiBEHb
Hebe3reKkun, fAKOMY BifMOBIAAE KOXHe CUrHaNbHe
cnoBo. HeobXifHO peTenbHO 03HaNoOMUTUCHL i3
BMICTOM LIbOro MocCibHMKa Ta 3BEpHYTW yBary Ha
HaCTYMHi 3HaKW.

HEBE3MEYHO: Bka3ye Ha HeMuHyue
Hebe3mneyHy cuTyalilo, fAKa, AKWo ii He
YCYyHYTW, 060B'A3KOBO mnpusBefe Ao
cepino3HMX TpaBm abo cmeprTi.

OBEPEXHO: Bkazye Ha noTeHUilnHO
Hebe3meyHy cuTyauilo, AKa, AKWoO Ti He
YCYHYTH, MOXe NPU3BeCTM 10 CePIo3HMNX
TpaBm a6o cmeprTi.

YBATA: BKkasye Ha NOTeHLiNHO Hebe3neuHy
cuTyauito, AKa, AKWO i He YCYHYTW, MoXe
npusBecTm p[O TpPaBM Jierkoro Ta
cepeAHbOro CTYNEeHI0 TAXKKOCTI.

MPUMITKA: Bka3ye Ha filo, WO He noes'A3aHa 3
ocobucToro 6e3neKoto, ane AKa, AKIWO ii He ycyHyTH,
MOXe MPUBECTMN A0 MOLKOAXKEHHA MalHa.

> P> P

Bkasye Ha Heb6esneky
eneKTPNYHUM CTPYMOM.

ypaxkeHHs

S>>

Bkasye Ha He6Ge3neKy BMHUKHEHHSA
noxexi.

O6epexHo: o6  3HM3NTM  pU3MK
TpaBMyBaHHH, HeobXigHO peTenbHO

03HAaNOMWTUCD i3 BMICTOM LIbOro NOCibHMKa.

3aranbHi npaBuna TexHikm 6Ge3nekm nig uyac
po60TY 3 eNeKTPNYHNM IHCTPYMEHTOM

OBEPEXXHO! HeobxigHo
03HalloMMNTUCb i3 ycima
nonepeaxyBajabHUMMN 3HaKamu,
BKa3iBKamu wopo 6esneyHoi po6oTw,
rpadiuHumn maTepianamu Ta
TeXHIYHMMU onucamm, Wo AOAAITHCA 0
UbOro  eNeKTPUYHOro  iHCTPyMeHTa.
HefoTpyMaHHs BKa3iBOK LWoAo0 6e3neyHoi
po6oTU MOXe NpU3BECT [0 YpPaKeHHs
eNeKTPNYHUM CTPYMOM, MOXexi Ta/abo
CepNO3HKX TPaBM NepcoHanny.

MoTpi6Ho 36epiratm BcCi nonepepXyBanbHi
Hanuncu Ta BKasiBKu Wogo 6e3neyHoi po6oTy ans
BUKOPUCTaHHA B MallbyTHboMy

TepmiH «enekTpUYHMUN IHCTPYMEHTY, wo
BUKOPUCTOBYETbCA B MOMepPeAXyBalbHMUX Hanucax
Ta BKasiBKax LWOAO TexHikn 6e3neku, CTOCYeTbCA
€neKTPUYHOro IHCTPYMEHTA, WO NpaLioe Big Mepexi

peTtenbHO

>
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(31 WHYpOM enekTPUYHOro XMBNEHHA) abo Bif
aKyMynaTopHoi 6aTapei (6e3 LHypa KMNBNEHHS).

1. Be3sneka Ha po6o4yomy micuyi

a. Po6oue micue mae 6yTn npubpaHe Ta fobpe
ocBiTneHe. be3nag abo noraHe OCBiTNeHHA Ha
po6ouomy MicLi MOXKe MPK3BECTU JO HewacHOro
BUNAAKY.

b. He npauoiiTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM B MicLji
36epiraHHA BUGyxoHe6e3neuyHux marepianis,
Hanpuknag, y NpuUCyTHOCTi Nerko3ammmcTux
piauH, rasie abo nuny. Ickpy, Wo BUHUKAIOTb Nif
yac pobOTM eneKTPUYHOTO IHCTPYMEHTA, MOXYTb
NPU3BECTY A0 3aliMaHHsA N Ui BUMapiB.

c. 3a6opoHAeTbcA nepebyBaHHA pAiTen Ta
CTOPOHHIX 0Ci6 no6nusy enekTpuyHoro
iHCTpyMeHTY nig uyac pob6oTtu. BigBonikaHHsA
MOXe MpW3BECTW [0 BTPaTU KOHTPOMO 3a
po60oTOI0 IHCTPYMEHTA.

2. EnektpuyHa 6e3neka

a. Bunka wHypa KuUBNEHHA iHCTpyMeHTa
Ma€e BignoBigaTm mepexesiii  posetui.
3a60poHAETbCA 6yAb-AKUM YNHOM 3MiHIOBaTH

KOHCTPYKLil0 BUNKW LWHYpa >KWUBJIEHHA.
3a60poHAETbCA BUKOPWCTaHHA  OyAb-AKUX
BUJIOK-NepexiaHnKiB i3 3a3eM/I0BaHMU

(3aHyntoBaHMMY) eneKTPUYHUMIK IHCTPYMEHTaMMK.
3MiHa KOHCTPYKLii BMIOK LWHYPIB WBNEHHA Ta
HeBIiANOBIAHICTb eNeKTPUYHUX BUNOK i PO3eTOK
36iNblIYE  PU3UK  YpPaXeHHA  eNeKTPUYHUM
CTPYyMOM.

b. He TopkaiTecs noBepXoHb 3aseMNeHNX 4M
3aHy/lleHUX npepMeTiB, Hanpuknaa, Tpy6,
papiaTopiB, eneKTponnuTa6o xonoauNbHUKIB.
3a3eMneHHA YK 3aHyNeHHA Tina nigsuLlye pusnk
YpaXKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

c. HeoGxigHo 6eperTu eneKTpUUHi iHCTPyMeHTU
BiA Aowy Ta BNAMBY NigBMLEHOI BONOrOCTI.
[onapaHHA Bonory BCcepeAnHy enekTPUYHOro
iHCTpyMEHTa  NIABWILYE  PU3MK  YPaKeHHA
€NeKTPNYHUM CTPYMOM.

d. MoBopanTUCA 3i WHYPOM XKNBJIEHHA HEOGXiAHO
yBaXXHO i o6GepexHo. 3abopoHAETbCA
niginMaT, TATHY TN eNeKTPUYHUIA iIHCTPYMEHT
Ta BUAMaTK 11Oro BWIKY 3 PO3eTKM 3a WHYP.
Cnig 6epertu eneKTPUUYHUIA LWHYP BiA BRAKBY
[Kepen Tenna, oNnBuY, FOCTPUX KpaiB Ta pyXoMmnx
netaneir.  [OWKOAXEHHA | 3annyTyBaHHA
LWHYPIB XMBNEHHA NiABULLYE PU3UK YpaKeHHA
€NIeKTPNYHNM CTPYMOM.

e. Migy4acpo60Tn 3 eNeKTPUYHNM IHCTPYMEHTOM
3a mMeXammn npumilLeHb Heob6XigHO
BUKOPMCTOBYBATM BifNoBiAHNI NOJOBXKYBau.
BrKopucTaHHA  MOJOBXYBauya, MpPY3HAYEHOrO
ANA poboTU No3a NPUMILLEHHAMN, 3HUXKYE PU3UK
YPaXeHHs eNeKTPUUYHIM CTPYMOM.

f. fkwo eNeKTpNYHUM iHCTpyMeHTOM
Heo6XiAHO KOPUCTYBaTNCb Yy BONIOTOMY MicLii,
CNli BUKOPUCTOBYBaTN MPUCTPIill 3aXMCHOro
BUMKHeHHA (M3B) enekTpuyHoOi mepexi.
BukopuctanHa M3B 3HMXKYe PU3UK ypakeHHA

ENeKTPUYHNUM CTPYMOM.
61
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3.
a.

IHanBigyanbHa TexHika 6e3nekn

Mig yac po60TY 3 eNEKTPUYHNM IHCTPYMEHTOM
Heo6xigHo 6yTm ob6auyHuUM, cnigKyBaTu 3a
po60TOoI0, WO BMKOHYETbCA, Ta KepyBaTucA
34,0POBUM rNy30M. 3360POHAETLCSA NPaLOBaTL
3 eNeKTPUYHUM IHCTPYMEHTOM Y CTaHi BTOMU 4u
nig BNAMBOM HAapPKOTWKIB, ankoronto i nikapcbKmx
npenapartiB. MuUTTEBe OCnMabneHHs yBarn moxe
NpM3BeCTA O CEPNO3HOT TPaBMMU.

HeobxigHo BUKOPUCTOBYBaTMN 3acobm
iHguBigyanbHoro 3axmcry. Heo6xigHo
3aBXAN BUKOPMCTOBYBaTU 3acobu 3axucry
oyell. BuKopucTaHHA y BIANOBIAHMX YMOBax
3aco6iB  iHAMBIOYanbHOroO 3axuCTy, Hampuknag
NMN03aXx1MCHOI MacKu, MPOTUKOB3HOIO 3aXMCHOro
B3YTTA, 3aXMCHOI KacKm Ta 3aco6iB 3aXMCTy OpraHis
CNYXY, 3MEHLUYE PU3UK OTPUMAHHA TPaBMU.

MoTpi6HO yHMKaTV HEHAaBMUCHOTO BMUKaHHA

iHcTpymeHTa. [Mepw  HiX  nigkniounTn
AXepeno KuejeHHA Ta/abo akymynAaTop,
nigHimaTu ab6o nepeHOCUTU IHCTPYMEHT,

Heo6XiAHO NepeKoHaTNCA, WO oro BUMMKay
3HAXOAWUTbCA Yy BUMKHEHOMY MOJIOXKEHHI.
AKWwo TpumaTM naneub Ha BUMMKaudi nig vac
nepeHeceHHA [HCTPYMeHTa uuM  Mif€AHaHHA
YBIMKHEHOro iHCTpyMeHTa [0 Mepexi, Lue
NiABNLLYE PU3MK HELACHOTO BUMAAKY.

Mepw HiXK  YBIMKHYTU eNeKTpNYHUN
iHCTpyMeHT, Heo6XiAHO 060B'A3KOBO 3HATU
3 HbOFO PO3BiAHMII YW WECTUTPaHHUIA KITIoY.
AKWO Ha pyxomiil petani iHCTpymeHTa 6yB
3anMLWEHNI KAtoY, Lie MOXKe NPU3BECTY O TPaBMMU.

3a6opoHAETbCA HamaraTmca [AOTATHYTMCA
[0 BaXXKOAOCTYNMHMX Micub. [ig yac pobotu
HeobXiAHO MiL{HO TPMMATWCA Ha Horax i 36epiraTi
piBHoBary. Lle fo3BonA€ Kpalje KOHTPOJOBaTU
€NeKTPUYHUIA IHCTPYMEHT Y HenepepbauyBaHux
cnTyauinx.

Heo6xigHO BMKOpMCTOBYBaTH 3aXUCHWNIA OAAT.
3a6opoHAETbCA opAraTM BiNbHMI OAAr Ta
npukpacu. Bonocca Ta ogar MaloTb 3HaXOAUTUCA
Ha 6e3neuHiin BiACTaHi Bif PyXomux Aetanen
iHCTPYMeHTY. BinbHWI opAar, npukpacu ym posre
BOMIOCCA MOXYTb OYyTV 3axorjeHi pyxomMumu
efeMeHTamu.

AlKWo BCcTaHOBNEHi NpucTpoi niA'eqHaAHHA
3aco6iB NUIOBNOBIIOBaHHA Ta
nuno36ipHuKiB, HeobXxigHO nNepesBipATHU, W06
BOHU 6ynn nia’eAHaHi Ta BUKOPNCTOBYBanuca
HaNneXHWM YMHOM. BuKopucTaHHs 3acobiB
MWIOB/OBIIIOBAHHA  3HVXKYE  PIBEHb  PU3NKY,
NoB'A3aHOr0 3 HAABHICTIO NNy B NOBITPI.

[locBip po60Tn 3 eNleKTPNUHUM iIHCTPYMEHTOM
Ta yacTe MNOro BUKOPUCTAHHA He MOBUHHI
CcTaBaTul NPUYNHOIO JIErKOBa)KHOTO CTaBNeHHA
Ao npaBun 6esnevHoi ekcnayatauii um ix
irHopyBaHHSA. JlerkoBaxHe CTaB/IeHHA HaBiTb Ha
YacTKy CeKyHAW MOXe Npu3BecTu [0 Cepro3Hol
TpaBmu.

BukopucraHHa eNneKTpUYHOro
iHCTpYMeHTY Ta fornag 3a HUM

Migyac po6oTH 3 ENEeKTPUUYHNM IHCTPYMEHTOM

3a60pOoHAETbCA npukKnagaTtu HaAMipHi
3ycunna. [lo3BONAETbCA BUKOPUCTOBYBaTH
eNleKTPpUYHUIA iHCTpyMeHT TinbKu 3a
NpU3HaYeHHAM. MpasunbHo nigiépanHun

€NeKTPNYHUI IHCTPYMEHT [AO3BONIUTb BUKOHATM
po6oTy Kpalie i 6e3neyHille Ha WBUAKOCTI, Ha AKY
BiH pO3paxoBaHuiA.

Ekcnnyartauiio iHCTpyMeHTY i3 HecnpaBHUM
BUMUKayeM  3ab6opoHeHo.  EnekTpuuHmi
iHCTPYMEHT, po6OTO AKOrO He MOXHa KepyBaTu
3a [IONOMOroK BUMMMKaua, € Hebe3neyHum Ta
nignArae 060B'A3KOBOMY PEMOHTY.

Mepw HiXK perynioBaTh  eneKTPUYHMIA
iHCTPYMeHT, 3aMiHIOBaTN Ha HbOMY NpunaaAaA
4m KnacTu Ha 36epiraHHs, Heo6XiAHO BUTAITU
BUNKY XKUBJEHHA 3 po3eTKu Ta/a6o Bif'eqHaTh
Bifi Hboro akymynaTop. Takuii 3amobiXHwWii
3axif 6e3neKkn 3HIKYE PU3MK HEHaBMWUCHOrO
YBIMKHEHHSA IHCTPYMEHTY.

36epiraTn eneKTPUYHMII HCTPYMEHT, WO
Hapasi He BUKOPUCTOBYETbCA, HeobXigHO
B HeAOCTYyNHOMY ANnA pAitell Mmicui, a noro
BMKOPUCTAHHA oco6amu, AKi He 3Halomi 3
HUM a6o 3 ui€lo iHCTpYKUi€lo, 3a6opoHeHo.
EneKTpuYHUI iIHCTPYMEHT € HEGE3MeYHNM B pyKax
HEHABYEHOI IOANHN.

TexHiyuHe o06cnyroByBaHHA eNeKTPUYHOrO
iHcTpymeHTa Ta npunaaada. Cnig nepesipaTn
HaABHICTb 3MIllEHHA Ta WiNbHICTb KpinneHHA

PYXOMWX — AeTanei, MOWKOMKEHHA  AeTanen
Ta OyAb-AKi  iHWi dakTopy, AKi  MOXYTb
HeraTneHO no3HaumnTHCA Ha pobori

€NeKTPUYHOro IHCTPYMEHTY. Y pasi BUABNEHHA
NOLIKOMKEHHSA eneKTPUYHNI iHCTPYMeHT
HeoOXiAHO BiAPeMOHTYyBaTW, neplw HiX Koro
BUKOpucTOByBaTW. barato HewacHux Bunagkis
TPannAeTbCcA  Yepe3  HeHaneXHe  TexHiuHe
06CyroByBaHHsA €NEKTPUYHIX iIHCTPYMEHTIB.

PizanbHi iHCTpyMeHTn MalTb 6yTn
3arocTtpeHumMmn i yncTumn. PizanbHun
iHCTPYMEHT 3 TOCTpUMM PiXKY4YuMU KpOMKaMmK,
AKUA NIATPUMYETBCA Y HanexHomy poboyomy
CTaHi, MeHLLie 3aCTPAraE, a KepyBaTN HUM nerLue.

BuKopucToByiiTe eneKTpUYHMIA iHCTPYMEHT,
npunagaA, BCTaBHi pisui Towo BignoBigHO

A0 Ui€l iHCTPYKUii, BpaxoByluu yMmMOBU
ekcnnyaTauii Ta po6oTy, AKy noTpi6bHO
BUKOHaTW.  BuKOpWCTaHHA  enekTpnyHoro
IHCTpYMeHTa He 3a MpU3HAUYEHHAM  MOXe

NpU3BeCTy 0 BUHNKHEHHA Hebe3neyHol cnTyauil.

Heob6xigHo  3a6esneuyyBaTm  BifCYyTHiCTb
6pyay, Bonoruy Ta 3annwWKiB 0NIMBYN Ta MacTUna
Ha pyKOATKax Ta MOBEPXHAX YTPUMaHHA
iHcTpyMmeHTy. Cnu3bKi pyKOATKM Ta MNOBEPXHi
YTPUMaHHA € pxepenamu Hebesneku nif yac
poboTN 3 eneKTPUYHWUM IHCTPYMEHTOM Ta He
[03BONAIOTb HaAiNHO KepyBaTu iHCTPYMEHTOM B
HeLTaTHUX CUTYaLjifAX.

0O6cnyroByBaHHA

O6cnyrosyBaTit  eNeKTPUYHNIA  iHCTPYMEHT
NoBUHEH TiNbKu KBanidikoBaHMI nepcoHan
i3 BUKOPUCTaHHAM BUKJIIOYHO OpUFiHaNnbHUX
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3anacHNX YacTuH. Lle go3sonutb nigTprmyBsatu
6e3MeyHNI CTaH eNeKTPUYHOTO IHCTPYMEHTa.

% BKMW 3 TEXHIKM BE3 p
KRCIT ATALLII TOP AJIbRW

ToputoBanbHi NUAN Npu3HayeHi gna pisaHHA
aepeBMHM a6o Bupo6iB, noai6HUX po
AepeBMHN, iX He MOXHa BMKOPMCTOBYBaTu
3 abpasuBHMMM BiApPi3HUMMN AUCKamMn AnA
pi3aHHA YOPHUX MeTaniB, 3 AKX BUTOTOBNEHI
APYTKNW apmaTypu, LWTOKM, LWNWIbKA TOLO.
AGpasuBHUI NWA  CMPUYMHAE  3aKNUHIOBAHHA
PYXOMUX YaCTUH, TaKUX K HWKHIA 3axUCHUIN
KOXyX. IcKpu Bifi abpa3nBHOro pi3aHHA MOXYTb
NPUNaNUTA HUXKHIN 3aXUCHUIA KOXKYX, NMPOPI3 Ha
BCTaBLji CTONY Ta iHLWi NNacTUKOBI AeTani.

Y pa3si MOXNMBOCTIi  BMKOpUCTOBYWTE
cTpy6unHn ana ¢ikcauii po6ouoi 3aroToBKu.
Mpu yTpyuMyBaHHi 3aroToBKN Bpy4Hy 3aBXAun
cnig TpUMaTh pyKy Ha BificTaHi WoHaliMeHLWwe
100 mm Big 6yAb-AKOI CTOPOHUM NWIbHOrO
AncKka. He BukopucToByWTe U nuany Ana
Bifpi3aHHA LWMaTKIB, AKi € 3aHaLTO Manumu, Wob ix
MOXHa 6yno HagiliHo 3adikcyBaTtn CTpy6LMHaMM
abo yTpumyBaTM pyKol. fAKLWo Bawa pyka
po3millieHa 3aHaATo 6/IM3bKO A0 NUIBHOTO ANCKA,
iCHye nigBUWEHNA PU3NK TpaBMYBaHHA Bif
KOHTaKTY i3 JUCKOM.

3arotoBKa MOBUHHA 6yTM Hepyxomolo,
ToMy ii nMoTpi6bHO ¢ikcyBaTM cTpy6bUMHamu
a6o HapifiHO NPUTMCKaTU pPYKolo B KYyT
MiX napasefbHUM YMOPOM Ta CTOJIOM.
3ab0pOHAETbCA NOAABATW 3aroTOBKY Ha NUNIbHUN
OUCK abo pisatn «Big pyKu» OYAb-AKUM iHLWWM
cnocobom. HesadikcoBaHi abo pyxomi 3aroToBKm
MOXYTb BIASIETITV Bifj IHCTPYMEHTY Ha BUCOKIN
WBMAKOCTI, WO Npn3BeAe A0 TPaBM.

MpocyBaiite nuny Kpisb 3arotoBKy. He
TATHITL MUY Yepes 3aroToBKy. LL|o6 3pobutu
po3pi3, nigHimMiTb pizanbHuii 6n0K i npoBeAiTh
nioro 6e3 pisaHHA NOHaj 3aroToBKOIO, MOTIM
3anycTiTb [BWUTYH, HaTUCHITb pi3anbHUn 60K
BHM3 i WTOBXaWTe Ny Kpi3b 3aroTosKy. AKLIO
3[iACHIOBATW pi3aHHA, TATHYYM Nuny Ha cebe, TO
Lie 3 BUCOKO MMOBIPHICTIO Npr3Bese A0 TOro, Lo
MUAbHWIA JUCK BUAAE Ha MOBEPXHIO 3aroTOBKM,
3ipBeTbCA Ta BUNeTUTb B 6ik onepaTtopa.

Hikonun He nepeTMHaiTe PYKOW HaMmiyeHy
nivilo  pisaHHAa nonepegy a6o nosapy
NUAbHOTO AMCKa. TpMMaTK 3aroTOBKY Cnocobom
«XPeCT-HaBXpecT» (TO6TO yTpuMyBaTK i NpaBopyy
Bifl NONOTHa MUILHOTO AKCKa NiBOIO PyKo abo
HaBMnaKu) gyxe Hebe3neyHo.

AKwWo ofHa 3 pyK 3HaXoANTbCA 6nvKue 100 Mm
Bif NuAbHOro AucKa 3 6yab-aKkoro 60Ky, To nig
yac o6epTaHHA ANCKa He NpocTAranTe pyku
3a MeXi napanenbHoro ynopy, abu suganutun
BigXxoau fAepeBUHU uu 3 OyAb-AKOIO iHLIOW
meTow. bnnsbKicTb AWCKa, Wo 0b6epTaEeTbCcs, Ao
BaWOi PyKM MOXe OyTVW OMAHAMBOI, WO MOXe
NpV3BeCTA JO CEPNO3HUX TPaBM.

Mepes pisaHHAM oOrNAHbTEe  3aroToBKY.
flkuwo 3aroToBKa 3irHyTa a6o BMKpuBReHa,
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3aTuckaiite i, nonepeaHbO MOBEPHYBLIN
30BHIlLHbOIO BUrHYTOI CTOPOHOI B 6ik
napanenbHOro ynopa. 3aBXAu nepesipAiiTe,
Wob MK 3aroToBKOlO, YMOPOM Ta CTONIOM
no niHii BignunioBaHHA He 6yno  3a3opy.
3irHyTi abo fAedopmoBaHi 3aroToBKM MOXYTb
nepekpyyyBatuca abo 3miljyBaTnCA, WO MOXe
Npu3BeCcT A0 3aKNVHIOBAHHA MWIbHOTO AMUCKa
nig uyac pisaHHA. B o6pob6nioBaHii 3aroToBui
He MOBMHHO OyTW UBAXiB ab0 iHWMX CTOPOHHIX
npegmeris.

He BukopucroByiiTe nuny, AOKM Ha cToNi He
3aNMWNTbLCA XKOAHNX IHCTPYMEHTIB, Bigxoais
AepeBNHN TOLYO, 32 BUHATKOM 06po6nioBaHoOI
3aroToBKuW. Hesenvki ynamku, BifipaHi WwWmaTtku
AepeBrHM abo iHWi npegmeTy, WO TOPKaloTbCA
obepTanbHOro AWCKa, MOXYTb BIAneTiTM Bif
{HCTpYMeHTa Ha BICOKIll WBUAKOCTI.

Posnunioiite TinbKn ofHy 3arotoBKy 3a oAnH
pas. [lekinbka cknajeHux B WTabenb 3aroToBok
HEMOX/IMBO HALINHO 3aKpinuTu abo 3aTUCHYTH,
BHAC/iAOK YOro BOHU MOXYTb 3aKIUHUTN NNbHWIA
LMCK 200 3MICTUTMCA Nif Yac pisaHHA.

Mepep ekcnnyaTaui€to nepeKoHaTecs B TOMy,
1o TopLeBa Nuna 3akpinneHa a6o posmiweHa
Ha piBHill, TBepain Ta CcTillkii po6ouiii
noBepxHi. P060Ta Ha piBHI Ta MiUHI NOBEePXHi
3HUXKYE PU3MK fecTabinizalii TopuoBanbHOI K.

MnaHynTe cBolo po6oTy. KoxHoro pasy, konu
BU 3MiHIOETE KYT rOpn3oHTasbHOro po3nuny
a60 KyT BepTMKaNnbHOro CKocy, nepesipaiiTe,
Wo6 perynboBaHWii napanenbHuil  ynop
6yB BCTaHOBNEHUIl HaNEXHUM YMHOM i
Mmir HapillHO niATPUMYBaTU 3aroToBKY, He
3aBa¥kalouu po6GoTi nuabHOro pAncka a6o
cnctemm 3axucty. He nepeBopaum iHCTpymeHT
B pexum «YBIMK.» i He po3miwaioun Ha cToni
06pob6ntoBaHy 3aroToBKy, NPOBEAITb MUIbHUN
AWCK 4yepe3 BCIO 3amiaHOBaHy NiHIl0 pi3aHHA,
Wob nepekoHaTUCH, WO Ha LUbOMY LUAAXY
HeMa€e XOAHUX MepeLlKof, a PU3NK NpopisaHHA
napanenbHoro ynopa sigcyTHil.

3abe3neute HanexHy onopy, Hanpuknag,
BCTAHOBITb PO3LWIMPEHHA CTONY, NUbHI KO3
TOWO ANA NiATPMMKNA 3aroTOBKM, AKLO BOHa
wupwe abo poBue, HiXK CTiINbHULUA. AKWO He
3aKpinuTM 06pPO6NIOBaHI 3aroToBKMW, fAKi JOBLUe
abo WwupLe, HiXXK ONOPHWUIA CTiN MUAKW, TO BOHU
MOXYTb nepexunutunca. AKWo BiApizaHa AinAHka
a6o 06po6oBaHa 3aroToBKa NEPexXunATbCA, TO
BOHW MOXYTb NIAHATY HVXKHIN 3aXUCHWUIN KOXKYX,
abo iX MoXe BULUITOBXHYTW Ha30BHi BiApi3HUM
LOUCKOM, Lo obepTaeTbCs.

3a6opoHAeTbeA, WOo6 OYHKLUiT poswmpeHHa
ctony a6o popaTKoBOi omopu BMKOHYBana
iHWwa nwauHa. HecTilika onopa 3aroToBKu
MOXe NPW3BECTU A0 3aKNMHIOBAHHA JuUcKa abo
3MilleHHA 06po6NoBaHOI 3aroToBKM Nif  yac
pi3aHHA, BHaCcNiAOK Yoro Bac i BaWoro nomivyHuKa
MOXe MpUTATTU [0 MWIbHOTO [UCKa, LWo
obepTaeTbcA.

BigpisHy uacTMHY 3aroToBKM He MOXHa
6nokyBaTn a60 6yAb-AKMM YNHOM NPUTNCKATN

®



YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

AO MNUAbHOFO AUCKa, WO obepTaeTbcs.
AKWo BiAPI3HY YacTUHY 3aroTOBKWU 3aTWUCHYTW,
Hanpvknag,  BUKOPMCTOBYloUM  OOMexyBaui
LOBXMHW, TO BOHa MOXe 3aKIVHUTU Bigpi3HUiA
LVCK, i T MOXe i3 CUNoI0 BUKMHYTW Ha30BHI.

¢ 3aBXAM BUKOPUCTOBYiTe newata abo
CTpy6uMHN, npusHaveHi Ana BignosigHOI
dikcauii Kpyrnux 3aroToBoOK, TaKux fAK
CTpWKHI  a6o Tpy6Ku. CTpwkHi  3a3Bnuain
06epTaloTbCA Mif Yac pi3aHHA, BHACNiAOK 4oro
TPannA€ETbCA «3aKyCloBaHHA» BiAPI3HOrO AWCKa,
L0 MOXe NPU3BECTU [0 3aTAryBaHHSA BaLOi PyKU
Ta 3aroTOBKM Mif ANCK.

¢ [lo3BonbTe NUABbHOMY AUCKY po3irHaTuca Ao
NOBHOI WBUAKOCTI, NnepL HiX BiH TOPKHETbCA
3aroToBKu. Lle 3MeHWMWTb PU3UK BigKMAaHHA
3aroToBKMU.

¢ fAKkwo 3arotoBKka a6o nNUAbHUI  ANCK
3aKAVHWAW, BUMKHITb TOPLIOBaNbHY nuny.
[loueKkamTecs 3yNMHKM  BCiX  pyxommux
KOMMOHEHTIB, Bif'eaHanTe wrencenb
Bifi [Aepena »XMBNEeHHA Ta/abo BuUIIMITb
aKymynAaTopHy 6atapeto. [loTiM BUBINbHITH
3acTpArnuiA  MaTepian.  AKWO  NPOJOBXUTK
PO3NUIOBAHHA i3 3aCTPArNOK 3aroToBKOW, TO
Le MOXe MpUBECTM A0 BTPATM KOHTponk abo
NOLWKOMAMEHHA TOPLIOBaNIbHOI NN,

¢ Micna 3aBeplweHHA pi3aHHA  BigNycTiTbh
KYPKOBMIA BMMUKa4, YTPMMYIOUN pisanbHuMii
6noK nunu, i pgoyeKkamTecA 3YNUHKN AKCKa,
nepw  HiXK  3HIMaTM  Bigpi3aHWA  LWIMATOK.
Hebe3neyHo TopKaTMCA pyKOW AWCKa, WO
3YNUHAETLCA 3a iHepLi€to.

¢ MiuyHo TpumaliiTe PyKOATKY, AKIWO BU pobuTe
HenoBHUI Npopis, abo AKWoO BU BignycKaeTe
BUMUKa4y A0 TOro, AK pisanbHMii 6nMoK nunu
NOBHICTIO ONYCTUTbLCA. [anbMiBHa fiA NN MOXe
CMPUYMHUTY pi3Ke OMyCKaHHA pi3anbHOro 6roka
MWK, WO MOXe NPK3BECTN O TPaBMM.

OAATKOBI MPABUJIA BE3| P
CIMJTYATAL OPLIOBAJIbHUX MNMIAJI

¢ |HCTPYMEHT OCHALUeHU LWHYPOM KUBJIEHHA
cneuianbHoi KoHoirypauii, AKNN MOoXe
6yT 3aMiHeHU TiNbKM  BUPOOGHUKOM abo
YMOBHOBAXXEHVIM HUM CEPBICHMNI areHTOM.

¢ HeBuKkopucToBynTe NUy ANA pizaHHA MaTepianis,
AKi He PeKOMeHA0BaHi BUPOOHNKOM.

¢ He BMKOPUCTOBYINTE iHCTpyMeHT 6e3
BCTAHOBNEHMX 3aXMCHUX KOXYXiB, a TakoX
AKLO 3aXMCHIi KOXYXM He mnpauioioTb abo He
06CNyroByOTbCA HANEXHNM Y/HOM.

¢ [lpy BUKOHAHHI BepTUKaNbHUX KOCKX 3pi3iB
nepekoHanTeca B TOMY, WO BaxXinb HagiNnHO
3adikcoBaHMN.

¢ CnigkyiiTe 3a TWM, Wo6 MOBEpPXHS HABKOMO
{HCTpyMeHTa 3anulianaca YncTolo i He MicTuna
He3akpinneHux matepianis, HanPuUKIag, CKOMiB i
006pi3KiB.

¢ BukopuctoBynte npaBUNbHO 3aTOYEHi MNWAbHI

ANCKN. He nepeBuLLynTe MakCMManbHy WBUAKICTb,

BKa3aHy Ha Mo3Haulli, AKa HaHeceHa Ha NUIbHUI

LNCK.

¢

MNepen NnoyaTKkom 6ynb-aKol onepauii
repekoHanTecs, WO BCi 3aTUCKHI pydykn Ta
CTOMOPHI PYKOATKM 3aTATHYTi HANEXHUM YMHOM.

Hikonn He Habnuxaiite pyku [O NUABHOIO
ANCKa, KOMW nuna migknoveHa Ao Axepena
€NeKTPOXMBIIEHHSA.

Hikonn He Hamaranteca WBWMAKO 3YNUHUTK
MaLUMHY, WO PyXa€TbCA, 3aTUCKAIOUN IHCTPYMEHT
a60 iHWKM cNOCco6OM ranbmMyun MUABHUI OUCK;
Lie MO>Ke NPU3BECTY A0 HellacHNX BUMaaKiB.

Mepen BukopucTaHHam Oyab-Akoro npunagaa
O3HaiomMTecAa 3 IHCTPYKLi€lo no ekcnnyarauii.
HenpaBunbHe BUKOPUCTaHHA MNpUNagaa Moxe
NPK3BECTY [J0 NOTO MOLIKOAXKEHHS.

Mpu poboTi 3 NUABHUM JUCKOM BUKOPUCTOBYITE
TprMay abo HagAraTe pyKaBUYKM.

Mepen BMKOPWCTAHHAM MNepekoHanTecs, Lo
NUNbHNIA ANCK BCTAHOBNIEHUIA MPABUBHO.

MepekoHalTecs, WO AWCK 0bepTaeTbca B
NpaBuIbHOMY HanPSAMKY.

BynbTe o6epeHi npn npopidyBaHHi Nasis.

He BuKkopucToByiiTe nuUAbHI JuUCKK, [iameTp
AKNX  BIJPI3HAETbCA B PeKOMeHAOBaHOro
niameTpy. HomiHanbHi XapakTepucTuKm NuibHOro
AVCKa AMBITbCA B PO3[iINI TEXHIYHMX AaHKX.
BrvkopucToByiTe TifbKM Ti NWAbHI AUCKK, AKi
BKasaHi B Ui iHCTPYKLUii Ta AKi Bignosipalotb EN
847-1.

Po3rnaHbTe MOXNUBICTb 3aCTOCYBaHHA
cneuianbHO Po3pobneHnx 6e3WyMHUX NUABHKX
OUCKIB.

He BuKopucTOBYWTE AWCKM 3i LWBMOKOPIKYYOI
cTani HSS.

He BukopucToByiiTe TpicHYTi abo MOLIKOAXKeHi
NUNbHI ANCKN.

He BuKopucToByinTe abpasvBHi abo anmasHi
AVCKU.

Hikonn He BuKopucTOBYyiiTe cBOlO nuay 6e3
BCTaHOBNEHOI BCTaBKM CTONA 3 MPOPI30M.

MigHIMITH MMABHWIA ANCK 3 NPOPI3y B 3aroToBLi A0
TOrO, AIK BifNYCTUTN BUMMKAY.

He npwuTnckaiiTe Hiyoro go BeHTUNATOpa, W06
niaTPVYMaTV Ban fBUryHa.

3aXMCHUI  KOXYX MUIbHOrO  AMCKa  Bawoi
TOPLIOBaNbHOI NN aBTOMATUYHO MNiAHIMAETbCA
NPV OMYyCKaHHI PyKOATKY; BiH ONYCKAETbCA NOBEPX
[UCKa NMpU HAaTUCKAHHI Ha BaXinb po36i10KyBaHHsA
pi3anbHoro 6noka (cc).

Hikonu He nigHiManTe 3aXNCHUI WNUTOK NUABHOIO
OMCKa BPYYHY, AKWO MUNa B Leil MOMEHT He
BUMKHEHA. 3aXWMCHWM KOXYX MOXHa NigHATN
PYKOIO Nifj YaC BCTAHOB/IEHHA ab0 3HATTA NUSIbHUX
[MCKIB, a TaKOX Nif Yac ornagy nuaun.

Yac Big uacy nepesipanTe, wWob npopisu
Ha [ABWTYHI [NA NPOXOAXKEHHA MOBITPA He
3ab1BannCb CTPYXKOI0.

Mpwn BrABNEHHI CNiAiB 3HOCY 3aMiHIONTE BCTaBKY
cTony 3 npopisom. [uB. ponyyeHuin nepenik
3anacHnX YaCTUH.
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¢ T[lepeq npoBeaeHHAM Oyab-AakMx pobiT 3
06cnyroByBaHHaA abo 3aMiHOW0 ANCKY Big'€aHyiTe
IHCTPYMEHT Bifj Mepexi eNeKTPUYHOTO XKUBNIEHHA.

¢ Hikonu He BUKOHYyWTe XOAHUX poGIT 3
06CNyroByBaHHs, KOMM iHCTPYMEHT YBIMKHEHWN,
a pi3anbHWUA  6NOK e He 3HaXOAUTbCA B
Hepo60oYOMY MONOXKEHHI.

¢ 3a MOXJIMBOCTI 3aBXamn
iHCTPYMEHT Ha BepcTar.

¢ [llepepHa ceKuif 3aXMCHOTO KOXYyXa Ma€ LUNTOK 3
npopi3amu xanto3inHoro Tuny, WwWob 3abesneuntn
Kpawmn ornag. Xoua xanosinHi npopisn vy
3aXMCHOMY KOXYXY 3Ha4YHO 3MEHLUYIOTb KiNbKiCTb
CMITTA, WO PO3NIiTaETbCA HABKONO MuAw, nif vac
OrNAAY 3aXMCHOTO KOXYXa BCe OfHO 3aBXAu Cnif
HafAraTv 3axmcHi oKynapu.

¢ [lpu nunaHHi AepeBUHU nNig'efHynTe nuay Ao
NpUCTPOLo ANA 36MpaHHA NY. 3aBXAN 3BaxaiTe
Ha dakTopu, fKi BMAMBAIOTb Ha KiNbKiCTb Nuy,
Hanpuknag:

- TUn matepiany, wo obpobntoeTbea (ACM Buginae
6inbLue nNuny, HiX LinbHa fepeBnHa);

- roCTpOTa NUSIbHOTO JUCKY;

- MpaBuUnbHe perynoBaHHA NUIbHOTO ANCKY,

- MWNOBIACMOKTYBaY 3i LWBUAKICTIO MOBITPAHOIO
MOTOKY He MeHLe 20 m/c.
MNepekoHanTeca B TOMY, WO MICLEBUIA MeXaHi3m
BIICMOKTYBaHHA  MuWAY, a TaKOX  BUTAXKMU,
neperopoAKM i TpybKu BifiperynboBaHi NpaBuIbHO.
¢ bByab nacka, 3BepHiTb yBary Ha HacTynHi paktopu,
LU0 BMIMBAIOTb Ha PiBEHb LWYMY:
- BMKOPUCTAHHA MUAbHUX JUCKIB, MPU3HAYeHUX ANA
3HWKEHHA WYMY;
- BUKOPUCTAHHA TifbKK [JOobpe 3aToUeHNX NUSIbHUX
OUCKiB;

BCTaHOBNIONTE

¢ Cnip perynapHo npoBoanTH TEXHiYHe
06CNyroByBaHHS iHCTPYMEHTa;
¢ [lpo HecnpaBHOCTI (HCTPYMeHTa, BKJOYaOUK

HeCrnpaBHOCTI 3aXMCHMX KOXYXiB abo MUIbHUX
OWCKIB, cnig nosigomnAatm ogpasy npu  ix
BUABNEHHI;

¢ T[loTpibHO 3abe3neunTn HanexHe 3aranbHe abo
MicLeBe OCBIT/IEHHS;

¢ [llepeKkoHalnTeca B TOMy, WO OnepaTop MpoWLIoB

BiAMOBiJHe HaBYaHHA O[O BUKOPUCTaHHS,
perynioBaHHaA Ta npasun ekcnnyatauii
iHCTpyMeHTa;

¢ [lepekoHalTeca B TOMY, L0 BCi MPOCTaBKM i Kinbua
WNUHAENA NigxoAATb ANA Uinen, 3asHayeHux y
LibOMY MOCIGHMKY.

¢ He HamaraiiTeca Buganutun 6yab-aki obpisku abo
iHLLi YaCTMHU 3aroTOBKM i3 30HM pi3aHHA B TOM Yac,
KON IHCTPYMEHT MpaLloE, a pi3anbHUin 650K He
3HaX04MUTbCA B HEPOOOUOMY MONOKEHHI

¢ Hikonu He pixTe 3arotoBku KopoTtie 30 mm (Puc.
34).

¢ bBe3 popatkoBux onop iHCTPYMEHT po3paxoBaHuii
Ha TaKMi MaKCMMasbHUIA PO3Mip 3aroTOBOK:

YKPAIHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuX iHCTPYKLii)

- Bwucota 75 mm, wupnHa 140 mm, gosxuHa 460
MM.

- JloBWwi 3aroTOBKM MOBWHHI MNiATPUMYBaTUCA
BiANOBIAHUM [oAaTKoOBMM cTONOM  (poboua
onopa). 3aBXAW  HaAiHO  3akpinnwonTe
3aroToBKY.

¢ Y pasi aBapii abo HecnpaBHOCTI iHCTPyMeHTa

HeraviHO BUWMKHIiTb iHCTPYMeHT Ta Bif'egHanTte
10r0 Bif [XKepena X1BJEHHSA.

¢ [loBigomMTe npo HeCnpaBHOCTI | MNo3HauTe
{HCTPYMEHT HaNeXHUM YMHOM, o6 iHWi noau
BMNAIKOBO HUM HE CKOPUCTANNCh.

¢ AKWO NUIbHUIA OUCK BUABMBCA 3aBM0KOBaHWM
yepes HaAMipHe 3ycunnda nopaadi nif yac pisaHHa,
BUMKHIiTb iHCTPYMeHT i Big'‘egHante 1noro Bif
IKepena KMBNEHHA. 3HiMiTb  3aroToBKy i
nepeKkoHanTecs, Wo NUAbHUA ANCK 06epTaEeTbCA
BiNbHO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT i MOYHITb HOBY
onepalilo pi3aHHA, 3MEHWMBWK MpPU  LbOMY
3ycunna nogaui.

¢ Hikonu He pixTe nerki cnnasu, 0co6nMBO MarHi.

AKWO Le MOXNMBO, 3aKpiniTb iHCTPYMEHT Ha
BepcTaTi 3a JOnomorow 60nTiB.

3AJIUWIKOBUN PU3UK

Po6oTa 3 nunamm Hece B c06i HAaCTYNHi pUSUKIA:

- TpaBMW, OTPUMaHi NPV KOHTaKTi 3 AeTanamu, Wo
obepTaTbCa

HaBiTb 3a ymoBU fOTpUMaHHA BCiX BignoBigHMX
npaBun TexHiKM 6e3nekm Ta BUKOPUCTAHHA
3aXWCHUX MNPUCTPOIB HEMOX/IUBO MOBHICTIO
YCYHYTM 3anuwkoBuii pusuk. Cepep TaKumx

Heb6e3nek:

- MOTipLIEHHA cnyxy;

- Hebe3neka  HEWACHOTO  BUMAAKY  uvepes
He3aKpuTi  YacTWHM 06epTOBOrO  MUNBbHOIO
ONCKa;

- PpV3MK TPaBMyBaHHA MpW 3aMmiHi NWAbHOrO
ANCKa;

- PpV3MK 3allEMNEHHA NanbuiB NpW PO3KPUTTI
3aXVCHUX KOXYXIB;

- lWIKoZa ANA 3[LOPOB'A, BUKIMKAHA BAWXaHHAM
nuny, AKUA 3'ABNAETbCA Mifg 4ac pobotn 3
nepeBom, 0cobnunso 3 gy6om, bykom abo [1BI1.

HactynHi  ¢akTopu nigBMIyOTb  PUSUK
BUHUKHEHHA Npo6JieM 3 iNXabHOI CUCTEMOIO:

- Mg yac NunAHHA aepesa He BUKOPUCTOBYETbCA
nMNOBIACMOKTYBaY.

- HepocTaTHA edeKTVBHICTb BigBedeHHA nuay,
CNPUYMHEHA  HEOUULLEHVMW  BUMYCKHUMM
dinbTpamu.

EJIEKTPUYHA BE3MEKA

Lleit iIHCTPYMEHT XMBUTbCA TINbKWN OLHIEI0 HaNpyrot.
MepexeBa Hanpyra Mae BiANOBifaTM 3HaYEHHIO,
3a3HayeHoMy B TabnwLi 3 NaCMOPTHUMU AaHUMU.

IHcTpymeHT Stanley o6nagHaHuMiA NoABINHOW
D i3onALi€l0, TOMy 3a3eMIeHHs He NoTpibHe.
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YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

Y pasi BUxopy 3 nagy MepexeBoro WHypa HeobxigHo
Hapgicnatn 1oro B cepsicHuil LeHTp STANLEY ana
3aMiHW Ha cneuianbHnii Kabenb.

BUKOPUCTAHHA NOAOBXYBAYA

AKwo AnAa  poboTn  MOTPIGHMIA  MOAOBXYyBaY,
3aBXAN BUKOPUCTOBYWTE TiNbKU  3aTBEPAXEHWI
[0 3aCTOCYyBaHHA  3-KWNbHWIA  MOAOBXYyBaY,

AKWN  BIiANOBIAAE CMNOXMBAHIA MOTYXHOCTI LbOro
iHCTpymeHTY (amBiTbcA TexHiuHi gaHi). MiHimanbHuit
po3mip nepepisy gpoty — 1,5 MM2, makcumanbHa
[oBXMHa — 30 M. Y pasi BUKOPUCTaHHA NOAOBXKYBava
3 6apabaHoM NofoBXyBay HeOOXifHO PO3MOTYBaTM
MOBHICTIO.

Mnowa nepepisy HomiHanbHui cTpym

Kabenio, Mm2 Ka6enio, A
0.75 6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25

JoBxuHa Kabenio, m
75115 |25 |30 |45 | 60

Hanpyra Awnep HowmitanbHuii ctpym kabento

(amnep)

110-127 0-20 6 [6 |6 |6 |6 |10
21-34 |6 |6 |6 [6 |15 15
35-50 (6 |6 |[10]15]|20 |20
51-70 (10|10 |15]20 |20 |25
71-120 (15|15 |20 |25 |25 |-
121200 |20 {20 [ 25 |- |- |-
230 0-2.0 6 |6 |6 |6 |6 |6
21-34 |6 |6 |6 |6 |6 |6
35-50 (6 |6 |6 |6 |10[15
51-7.0 [10 |10 (10 [10 |15 |15
71-120 (15|15 151520 | 20
12.1-200 | 20 (20 |20 |20 | 25 | -

HAKJIEMKW HA IHCTPYMEHTI

Haknelka Ha BawoOMy iHCTPYMEHTI MOXe MICTUTK
HacTymnHi cumMBonu:

npounTaTn iHCTPYKLilo 3 ekcnayarauii
nepen noro BUKOPWCTaHHAM.
OBEPEXHO! o6 3HM3MTM pusnK
TPaBMyBaHHA, HEOOXiAHO YBaXKHO

BrkopwucToByiiTe BigKpuTi i 3akpuTi
3aXMCHi OKynApU.
HeobxifgHo 3acTocoByBaTM  3acobu

3aXMCTy OpraHiB Cyxy.

OpAraiiTe MacKy Ans 3axucTy Big nuny.

MocTinHnn
CTpyMm
LWBmAakKicTb
XON0CTOro
xopy

Bonbt

- @O © ®

Amnep n

KoHcTpyKuia
Il knacy

My lepy

Bt Bat Knema

3a3emMJ1eHHA

XB XBUNUHN Monepenx-
yBanbHUIN

3HaK
Kinbkictb 06eprtia
a603B0pPOTHO-

MOCTyNarnbHX
PyXiB3aXBUVHY

3MiHHMIA
CcTpyMm

MonoxeHHA Koay 3 paToto
Ha kopnyci HagpykoBaHuit KOZ 3 AATO, AKUI TAKOX
MICTUTb PiK BUTOTOBJIEHHS.
Mpuknap:
2017 XX JN
Pik BurotoBneHHs

A0 KOMIMJIEKTY NOCTABKU BXOAATb

1 ToputoBanbHa nuna

1 Kniou gna nunbHoro Aucky, 36epiraeTbca B
KULeHbLi ANnA Kaova

MNMunbHWMIA gnCK

Miwok ana 36upaHHa nuny
BepTnkanbHa cTpybumHa
3apHAa onopa

MocibHuK 3 ekcrinyaTauii

MepeBipTe iHCTPyMeHT, feTani Ta npunapgaa Ha
npeameT MOWKOAXKEHb, WO MOMAN BUHUKHYTW
BHACMiAOK TPAHCMOPTYBaHHA.

¢ [lepw HiXX NoYMHaTU PO6OTY 3 iHCTPYMEHTOM,
CNifj YBaXHO MPOYUTATW | BUBUYNTN BKa3iBKM, AKi
MICTATbCA Y AAaHOMY MOCIOHMKY.
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Onuc (Puc. 1,2, 3,5, 6, 12, 23, 27, 28)

OBEPEXHO: 3abopoHeHO  3MiHIOBaTK
KOHCTPYKLto iHCTpyMeHTa abo oro YacTuH.
Lle MmoXe npu3BecTn O TPaBMyBaHHA.

PykoaTKa ynpaBniHHA
HWXHIn 3aX1CHWI WINUTOK
MapanenbHuit ynop 3 npaBoro 60Ky
Crin
3anipHa pyKkoATKa MexaHi3My perynioBaHHA
FOPU30HTANbHOrO KyTa
Lkana peryntoBaHHA roprN30HTaNbHOrO KyTa
CraHuHa
PykosATKa Ana nogoBXeHHA
LWecTurpaHHni knioy
OTBip ANA BCTaHOBNEHHA Ha BepcTaTi
PykosTKa 3aTucKaya napanenbHoro yrnopa
KypKoBuin BUMUKay
. Pyuka ana nepereceHna
Tpy6ka anA BifBeAeHHs Nuy
CronopHuin wTndT

PykosATka 3aTuckaya MeXaHi3My BepTMKalbHOro
KOCoro 3pisy

WKkana pizaHHA Nig BEPTUKANbHUM KOCUM Ky TOM
Buimka ona nonoHi
BcTaBka cTona 3 npopizom

Oikcatop MexaHiamy
FOPU30HTAsIbHOIO KyTa

Hata
MapanenbHuin ynop 3 nisoro 60Ky
. TopueBa KpuLiKa
KHonka dikcauii wnuHgens
OTBip ANA HaBiCHOrO 3aMKa
ObmexyBay KyTa Haxuiy pi3anbHoro 6roka

aa. O6mexysau MONOXEHHs MexaHi3my
BEPTHKaIbHOr0 KOCOro 3pisy

bb.CiTnogiogHnin iHguKaTop Nnepemmkava

cc. ObmexyBau perynoBaHHsA NOMOXEHHS MO BUCOTI
dd. BnokyBanbHui Baxinb

ee. 06MeXXyBayi JOBXUHU

ff. KapTpuax nna 36upanHa nuny

gg.BepTuKanbHa cTpybLmHa

hh.TumuacoBuit  TpaHCNopTyBanbHWi
60nT TOpLoBabHOT NN

ii. Poboua onopHa ckob6a-nofoBKysay

jj. CTOmopHUI rBUHT NapanenbHOro ynopa

kk. 3agHa onopa

aaa. 3afjHA pyyka

bbb. Onopa Baxensa KyTa ropu3oHTaNbHOro pPo3nuy
ccc. 3aTUCKHa pyKosaTKa poboyoi onopHoT ckobm
ddd. 3anipHa pykoaTKa HanpAMHOI peiiku

P aon oo

T o 5 3

[ I o]

perynioBaHHa

N x s < ¢

CTOMOPHUIN

YKPAIHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuX iHCTPYKLii)

fff. 3anipHa pyKoATKa NONOXeHHs CKoCy
g9g. MepecyBHn ynop
36MPAHHA TA HAJIALUTYBAHHA

OBEPEXHO: [na 3MeHLWeHHA pPU3NKY
TpaBMyBaHHA BUMMKANTe iHCTPYMEHT i

Big'egHyliTe noro Bif mepexi
eNeKTPOXNBNEHHA nepep
BCTAHOB/NIEHHAM i 3HIMaHHAM npunaaas,
nepep HanawTyBaHHAM, 3MiHOI0

perynioBaHb i peMoHTOM. [lepekoHaliTecs,
Lo KYPKOBUI BUMMUKAY y nonoxeHHi BUKJI.
PanToBe BMMKaHHA MOXe NpPU3BECTU [0
TPaBMyBaHHA.

PosnakoByBaHHs (Puc. 2, 4, 5, 6)

¢ OO6epexHo ficTaHbTe nNuAy 3 MaKyBajbHOIO
martepiany,  BUKOPWUCTOBYIOUM  PYydYKy  Ans
nepeHeceHHa (M) Ta 3afHI0 PyuKy (aaa).

CkopucTaiitech Kntoyem (i) 3 KOMMNEeKTy NoCcTaBKK,
W06 BCTaHOBUTW 3afHI0 omopy (Mm) Ha 3afHo
YaCTUHY CTaHuHM ().

BuikopucToByiiTe Kntou (i) 3 KOMNNEKTY NOCTaBKM,
Wob 3HATM TUMYACOBUN TPAHCMOPTYBANbHWIA
3anipHuin 6onTt nuau (hh).

BcTaHOBNEHHA 3amipHOi  PYKOATKM MeXaHi3my
perynioBaHHA TrOPW3OHTaNbHOTO KyTa (€) Ha
BaXifb TOPLIOBaNbHOI MUK,

HaTuCHiTb BHWM3 PYKOATKY ynpasfiHHA (a) Ta
BUTATHITb 3anipHuii WTndT (0), AK 306pakeHo Ha
PUCYHKY.

¢ AKypaTHO BIANYCTiITb Ta [AO3BOMIbTE BaXesto
NiZHATACA Ha MOBHY BUCOTY.

BcraHoBneHHA Ha BepcTar (Puc.7)

¢ Ha Bcix yotwupbox nanmax € oTBopu (j), AKi
CNPOLLYIOTb BCTAHOBJIEHHA Ha BepcTat. 3aBXAan
HafilHO BCTaHOBMIONTE CBOW NwAy, WO6 He
AonycTuTy i BUNagkosoro pyxy. LLlo6 nigsuwmty
MOGINbHICTb, IHCTPYMEHT MOXHa BCTAaHOBUTU Ha
WwMaToK daHepyu ToBLMHOW 15 MM abo TOHLe,
AKUIA NOTIM MOXHa 3aKpinuMTu CTpybunHO [0
Baloi poboyoi onopn abo NEPEMICTUTU Ha iHLWe
MicLie BUKOPUCTaHHA i NOBTOPHO 3adikcyBaTy.

¢ [llpu BCTaHOBMEHHi BaWoOi NUAX Ha LWMATOK
daHepn nepekoHaliTecb B TOMY, WO [BUHTK
KPiNAIeHHA He MNpOoXoAATb AEPEeBUHY HaCKpi3b.
(MaHepa NoBrHHa LWiNbHO NpuaAraTy Ao poboyoi
onopyu. [py 3aTucKanHi nunu fo  Gyab-AKoi
pobouoi moBepxHi cnif 3aTUCKaTU IHCTPYMEHT
TibKM Ha 3aTUCKHMX BUCTYyNax, Ae 3HaxogATbCs
OTBOPU ANA KPiMUAbHUX FBUHTIB. 3aTUCKaHHA B
6yAb-AKiN iHWIiN Touwi 6yfe 3aBaxaTy NPaBUbHIN
po6oTi nuan.

¢ o6 yHMKHYTV 3aKNMHIOBaHHA abo HETOYHOCTI B
pob6oTi, NnepeKoHaiTecs, Lo MOHTaXHa NOBepPXHA
He gedopmMoBaHa i He Ma€ HepiBHOCTeN. AKWo
nuna ronfjaeTbcAa Ha MOBEPXHi BCTaHOB/EHHS,
NOMICTITb TOHKWI LUIMATOK matepiany nif OAHY
OMOPHY HIXKY nunu, wob Ti MONoXeHHA Ha
roBepxHi 6yno cTabinbHUM Ta HagiHUM.
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YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

BcraHoBneHHA nunbHoOro ancka (Puc. 8,9, 10)

OBEPEXHO: [inA 3MeHLWeHHA pUsuKy
TpaBMyBaHHA BUMMKaliTe iHCTPYMEHT i

Bif'epHynTe noro Big mepexi
e/IeKTPOXKNBIIEHHA nepep
BCTAHOB/IEHHAM i 3HiIMaHHAM npunaaas,
nepep HanawTyBaHHAM, 3MiHOl0

perynioBaHb i peMOHTOM. [lepeKoHawTech,
O KYPKOBUI BUMUKaY y NnosioxeHHi BUKJI.
PantoBe BMMKaHHA MOXe npuU3BeCTM A0
TpaBMyBaHHS.

¢ Hikonu He HaTUCKaiiTe KHOMKY GOKYBaHHA
WNMHAENA nif yac poboTyn iHCTPYyMeHTa abo oro
3YMUHKM 3a iHepLji€to.

¢ He pixTe 3a JONOMOrow TOPLIOBaNbHOI MUK
BUPOOU 3 NErKuMx CnaBiB i YOPHUX MeTaniB (Wwo
MIiCTATb 3ani30 abo CTanb), a TakoX BMPOOU 3
KameHto abo pibpoLemeHTy.

¢ Mpw pisaHHi  pi3HUX MaTepianiB  NoTpi6HO
BMKOPUCTOBYBATW BiANOBIAHI NUAbHI ANCKN.

1. YTPUMYIOUN HVXKHIN 3aXUCHUIN KOXYX B NiAHATOMY
MONIOXeHHi,  nocnabTe  rBUHT  OMOPHOrO
KpOHLUTelHy 3axucHoro koxyxa (kk) go tvx nip,
0OKM onopHuin KpoHwTenH (Il) He nigHimeTbcA
[OCTaTHbO BMCOKO, LWO6 AicTaBaTyt Ao 3amipHOro
rBUHTA AnCKa (nn).

2. HaTucHiTb KHOMKY 6n0KyBaHHA wWwnvHAens (X)
OfIHIEI0 PYKOI, a IHLIO PYKOI 3ajinTe Koy
3 KOMMNEKTY nocTaBku (i), Mpu3HauyeHWn ana
nocnabneHHs CTOMOPHOrO rBUMHTa AncKa (nn) 3
niBoto Hapis3sto. lMpoBepTanTe rBUHT Kauyem 3a
rOAVHHIKOBOIO CTPINIKOH.

OBEPEXHO: o6 3apiaT  ctonop
WIWHAENA, HaTUCHITb KHOMKY TaK, AK
300paXeHO Ha PUCYHKY, | npoBepTanTe
WNWHAENb PYKOK, AOKW He BiguyeTe, WO
cTornop cnpatioBas.
MpopoBXynTe  yTpuMyBaTW  KHOMKY  CTOmopa
HaTUCHYTOIO, W06 He AaTU WNVHAEMIO MPOBEPTaTHCA.
3. 3HiMiTb rBUHT 610KyBaHHA NUABLHOTO AKCKa (NN) Ta
30BHiLUHIO NPOMIXKHY BTYSIKY (Pp).

4. BcTaHOBITb NUNbHUIA AWCK UK (00) Ha aganTep
NANBHOTO  AWCKA, HacafXeHWid npAMO  Ha
BHYTPILLHIO NPOMiXKHY BTYNKY (rT), NepeKoHaBLLNCh
B TOMY, WO 3y6Li Ha HUXHBbOMY Kpai MUAbHOro
JMCKa cnpsAMOBaHi B 6iK 3aAHbOI YaCcTUHK nunw (B
NPOTUNEXHNI Bif onepaTopa 6ik).

5. BcTaHOBITb Ha MiCLie 30BHILUHIO MPOMIXHY BTYNKY
(pp).

6. AKypaTHO 3aTArHiTb CTOMOPHWI FBUHT NUIbHOTO
Ancka (nn), 3akpyuytoun NpOTU TOAWHHUKOBOI
CTPINKM i OAHOYACHO HLLOK PYKOK YTPUMYOUN
KHOMKY CTOMOpa LUNNHAENA HAaTUCHYTOI0.

7. ToBepHiTb KpoHWTeNH 3axucHoro Koxyxa (II)
B MOYaTKOBE MONOXEHHA Ta HafiNHO 3aTArHITb
FBUHT KPOHLITENHa 3axucHoro Koxyxa (kk), wo6
3adikcyBaTU KPOHLUTENH B LibOMY MOOXeHHi.

OBEPEXHO! ManTe Ha yBasi, o NunbHWN
OUCK NN MOXHA 3aMiHIOBATU BUKJTIOYHO Y

BKa3aHuin cnoci6. Bukopuctosyite nuwe Ti
NUNbHI AUCKK, AKi BKa3aHi B po3aini «TexHiyHi

XapaKTepUCTUKIY.
OBEPEXHO!  KpoHwTeiH  3axucHoro
koxyxa () noTpi6HO noBepHyTM B
noyaTkoee NOSTIOMKEHHS, a TBUHT
KpoHLWTeHa  3axucHoro  Koxyxa  (kk)
NOTPIOHO 3aTArHYTV Nepea T!M, IK BMUKaTU
nuany.

OBEPEXHO! fkwo uboro He 3pobutu, TO
3aXMCHUI KOXYX MOXe [oTopKaTuca Ao
MUIbHOTO AMCKA Mif uYac obepTaHHs, LWOo
MO>e MPKU3BECTN A0 NOWKOAKEHHSA NN Ta
Cepiio3HIX TpaBM onepaTopa.

Bawa TopuloBanbHa nNuna nponwna peTesibHe
HanawTyBaHHA Ha 3aBoAi. fKWO B pesynbraTi
TpaHcnopTyBaHHA abo ekcnnyaTayii abo 3 6yab-Aakoi
iHWOI NpUYMHU NNy Tpeba HanawTyBaTU NOBTOPHO,
LOTPUMYNTECb  HUXKYeHaBefeHux Kpokis. [licna
3aBepLUeHHSA L€l onepauii Taki perynoBaHHA NOBUHHI
3aULWATUCA TOYHUMM.

MepeBipKa Ta perynioBaHHA WKanu KyTa
ropusoHTanbHoro ckocy (Fig. 11, 12, 13)

1. MNocnabte  3anipHy  PYKOATKY  MexaHi3my
perynioBaHHA rOPM30OHTaNbHOrO KyTa ckocy (e),
HaTUCHITb Ha dikcaTop MexaHi3My perynoBaHHsA
ropu3oHTanbHoro KyTa (t), Wob BignycT1Th Baxinb
MexaHi3My  perynioBaHHA  FOPU3OHTaNbHOro
KyTa cKocy. [loBepTaiTe BaXinb MexaHi3my
perynioBaHHA TrOPU3OHTANbHOrO KyTa [i0 TWX
nip, NOKM 3aliinka MexaHi3amy He 3adikcye noro
B NonoxeHHi 0°. He 3ataryiiTte 3anipHy pykoaTKy
MexaHi3My perynioBaHHA rOPM3OHTaNbHOrO KyTa
e).

2. MMoTArHiTb BHW3 pi3anbHNU GOK, AOKWN NUNbHWIA
[OVCK He ONUHUTBLCA Ha BXOAI B NPOpi3 BCTaBKU
cTona (s).

3. TMpuknagitb KOCKHeub (tt) goniBoro napanenbHoro
ynopa (v) Ta nunbHoro ancka (oo) (Puc. 11).

OBEPEXHO: He TopkaiiTech KiHuUKKiB 3y6iB
MUABHOTO ANCKa KOCUHLIEM.

fAlkwo noTpi6He perynioBaHHA, BUKOHalTe

HacTynHi gii:

4. 3atarHiTb  3anipHy  PYKOATKY  MexaHi3my
perynioBaHHA  rOpu3oOHTanbHOro  Kyta  (e).

Mocnabte 3aTUCKHY PYKOATKY MNapanenbHoro
ynopa (k), 3HiMiTb 3aTUCKHY PYKOATKY NiBOro (V) Ta
npasoro (c) napanenbHOro yrnopa.

5. Mocnabte 4 wecturpaHHi 60onTM 3a ynopom,
BifperynionTe OCHOBHUIA YNOP HaneXHWM YNHOM
BiANOBIAHO [0 KOCKHUA (tt).

6. 3aTArHITb LWeCTUrpaHHi 6oNTM Ta BCTAHOBITb
60KOBMIA yrop.

MepeBipka Ta  perynioBaHHA  MOJNIOXKEHHA
NUIbHOIO AKCKA MO BigHoWweHHI0 ao ctona (Puc.
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14, 15, 16)

1. MNocnabte  3aTWCKHY  PYKOATKY
BEPTMKaNbHOro KOCoro 3pisy (p).

2. HaTucHiTb BaXinb MexaHi3My perynioBaHHA
rOpPU30OHTaNbHOrO KyTa 3pi3y npaBopyy, LWob
rapaHTyBaTW, WO BiH MOBHICTIO BepPTUKaNbHUN,
npu LbOMYy OOMeXyBauy KyTOBOTO MONOXEHHA
pO3TaloBaHMN HaBMpoOTH obmexyBaua
peryntoBaHHs BEPTUKaNbHOrO NONOXKEHHSA
(cc), micnA 4oro 3aTArHITb PYKOATKY MeXaHi3my
BEPTUKaNbHOTO KOCOTO 3pi3y.

3. TloTArHiTb BHW3 pi3anbHUin 610K, AOKW MUNbHUI
[OUCK He OMWHWUTLCA Ha BXOZLi B NPOPi3 BCTaBKM
cTona (s).

4. Tlpuknagite KocuHeub (tt) B KyT MiX CTONOM Ta
NUNbHUM Anckom (0o) (Puc. 15).

MeXaHi3my

OBEPEXHO: He TopkaiTecb KiHuuKiB 3y6iB
MUABHOTO ANCKa KOCUHLIEM.

AKwo notpi6He BUKOHaNTe

HacTynHi gii:

5. lMocnabTe KOHTpramky (ww) Ha Kinbka o6epTiB
i BUKpYyuyinTe abo BKpyuyinTe CTOMOPHWIA FBUHT
perynioBaHHA MONOXEHHA cKoca (cc), noKm
BKa3iBHVK (XX) He ONVHNTLCA HaBNPOTW NO3HAYKM
45°-0° a obmeXxyBauy KyTOBOTO MOMOMEHHA He
TOPKHETbCA YMOPY PeryloBaHHA KyTa KOCOro
3pisy.

6. HapiiiHo 3aTArHITL KOHTPramky (Ww), yTpumytoum
rBUHT  obMeXyBaua perynioBaHHA (cc) B
HepPyXOMOMY MONOXKeHHi.

7. AKWO BKa3iBHWK BePTMKANbHOrO KyTa KOCOro
3pi3y (xx) He BKa3ye Ha HyNb Ha LWKani KyTa Kocoro
3pi3y (q), nocnabte rBUHT (yy), AKUM diKCyeTbCA
BKa3iBHWK, Ta MOCyHbTe BKa3iBHWK B MOTpibHe
NONOXEHHSA.

PerynioBaHHA napanenbHoro ynopa (Puc. 17)
BepxHi0 4acTUHy MapanenbHOro ymopa MOXHa
BigperynioBaty, W06 3abe3neuutu 3as3op, AKUNA

[03BONINTD HAXWNATU pi3anbHUii 610K nif KyTom 45°
nisopyu Ta 0° npasopyu.

perynioBaHHA,

[Ana perynioBaHHA napanenbHoro ynopa (v) Ta
npaBwuii 6iuHKil napKaH (c):

1. MocnabTe nnacTukoBy pykoATky (k) Ta mocyHbTe
napanenbHuin ynop nisopyu.

2. [epesBipTe 3a30p LWAAXOM ONYCKaHHA Pi3anbHOro
6noka  BUMKHeHoi  nuau.  Bigperynioiite
napanenbHuii - ynop, wWo6 BiH 3HaxoAMBCA
HacTiNbKM 67M3bKO A0 NMUIBHOTO ANCKA, HACKINbKM
noTpibHo, abw 3abe3neunTn MakCUManbHy
niaTPUMKY 0b6pobnioBaHoi 3aroToBKu, ane wwob
npu LbOMY YMop He 3aBa)aB PyXy Baxens Bropy
Ta BHU3.

3. MiyHo 3aTArHITb PyKOATKY.

OBEPEXXHO: HanpamHi KaHaBku  (z2)
MOXYTb 3abUTUCA CTPYXKKOW Ta TMPCOIO.
[na  OuMWEHHA  HanmpAMHMWX  KaHaBOK
BUKOPUCTOBYMTE nanuuky abo
NMHEBMOKOMMPECOP 3 HEBENKIM TUCKOM.

YKPATHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuUX iHCTPYKLUilh

MepeBipKa Ta perynioBaHHA BepTUKanbHOro KyTa
ckocy (Puc. 17, 18, 19)

1. MNocnabte 3aTUCKHY PYKOATKY nisoro
napanenbHoro yrnopa (k) Ta NocyHbTe BeEpPXHIO
YacTUHY NIBOrO NapanenbHOro yrnopa B NiBui 6ik
[0 KiHUA.

2. lMocnabTte pPyKOATKY 3aTCKaya MeXaHi3my
BEPTMKaNbHOrO KOCOoro 3pisy (p) Ta mocyHbTe
BaXinb NUNKK NIBOPYY y NONOXEHHA ANA pi3aHHA
nig KyTom 45°.

AKwo notpi6He BUKOHaMNTe

HacTynHi aii:

3. MocnabTe KOHTPraiiky (Ww) Ha Kinbka 060poTiB
i BUKpyuyinTe abo BKpyuyiTe CTOMOPHWUIA FBUHT
perynioBaHHA MOJMOXEHHA cKoca (aa), MOKM
BKa3iBHMK (XX) HE ONMUHNUTHCA HABNPOTU NO3HAYUKM
45° a obmexyBay KyTOBOrO MONIOXeHHA (z) He
TOPKHETbCA YMOPY PerynioBaHHA KyTa KOCOro
3pisy.

4. HapiiHO 3aTArHITb KOHTPranky (Ww), yTpumyioun
rBUHT  OOMeXyBaua perynioBaHHA (aa) B
HepyXOMOMY MOJOXKEHHI.

5. LLo6 3abe3neuntn KyT ckocy 0° B npasui 6ik abo
45° B niBun 6iK, NOTPIGHO BIAKPYTUTY ABa MBUHTA
obmexyBaya perysoBaHHA, abu  [03BONUTH
BaXe/lo NuAK BiNbHO PyXaTucb B NOTPiOHOMY
HanpPAMKY.

perynioBaHHA,

PerynioBaHHsA obmexyBava ran6uHn
(nponunioBaHHsA nasis) (Puc. 20)
Lla onepauia  noTpibHa  AnA  perynioBaHHA

NPONWAIOBaHHA Na3y Ha BCTaBLji CTONa 3 NPopi3om

- [epemicTiTb nnactrHy obmexxyBaya rAMGKHM
(hhh) y micue, nokasaxe Ha Puc. 20.

- Haxwunitb pisanbHuii 610K 32 PYKOATKY B
MOMOXKEHHA, MPU AKOMY AOCAraeTbCA OaxaHa
rnbrHa nasy.

- [MoBepTaite perynoBanbHWU rBUHT (SS) 3a
rOAVHHVKOBOLO CTPINKOIO, JOKN KiHeLb rBUHTa He
TOPKHETbCA CTONOPa Ha KOXYXy.

- TloBinbHO  NOTArHITL  BaxXinb  ynpaBniHHA
iHCTPYyMEHTOM Bropy.
Micna 3aBepwleHHA nponunloBaHHA  nasis

noBepHiTb 06mexyBau rnu6unmn Mnacruna (hhh)
B 110ro NoYaTKOBE MOJIOXKEHHSA.

MepeKkoHanTeca B TOMy, WO NUAbHI AUCKA He
TOpKawTbCcA CTaHWHM abo BCTaBKM cTona 3
npopisom.

3apifHHA 3aXNCHOrO KOXYXa Ta BUANMICTb

KOHCTPYKLisA 3aXMCHOTO KOXyXa MUIbHOMO AWCKa
nepefg6ayae Moro aBTOMATUYHE MIQHATTA MpK
OMyCKaHHi Ba)kenAa Ta aBTOMaTUYHE OMyCKaHHA
noBepx NUIbHOTO AUCKa NPY NiGHATTI BaXKens.

3aXMCHUI KOXYX MOXHa NiAHATA PyKow nif vac
BCTaHOB/EHHA ab0 3HATTA NWIbHNX JUCKIB, @ TaKOX
nig yac ornagy nuau. HIKONW HE NIAHIMAUTE
3AXMCH W WWNTOK MUTIbHOTO  ANCKA BPYYHY,
AKLLO MNA B LLEM MOMEHT HE BUMKHEHA.

MPUMITKA: MNig yac BUKOHAHHA MEBHUX HETUMOBUX
po3nuiiB  MOXe 3HAaZoBUTUCA BPYYHY MigHATA
3aXUCHUI  KOXyX. [lepepHa ceKuia  3axmcHoOro
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YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

KOXYXa Ma€ LWWTOK 3 Mpopi3amu *anto3inHoro tuny,
Wob 3abe3neuntyt Kpawmin ornag. Xoua >KantosiiHi
Npopi3n y 3aXWCHOMY KOXYXY 3Ha4yHO 3MeHLUYIoTb
KiNbKiCTb CMITTA, WO PO3MiTaETbCA HABKOMO NUAK, Mif,
yac ornafy 3axXMCHOro KoXyxa Bce OfIHO 3aBXAu Cnif
HaaAraTh 3aXuCcHi OKynApu.

ABTOMaTN4YHE efieKTporaibmo

Bawa nuna ocHalleHa aBTOMaTUYHUM €NeKTPUYHUM
ranbMoM MUAbHOTO AUCKA, AKAN 3YMUHAE ANCK NN
npotarom 10 ceKyHp nicna BijnyckaHHA BUMMUKaya. Lie
ranbmMo € HeperynboBaHNM.

IHKONIM ~ MOXe  crnocTepiraTuca  3aTpuMKa  MiX
BifNyCKaHHAM BMMMKaya Ta CrpauioBaHHAM rajibM.
Y pigkux Bunagkax ranbmMa MOXyTb B3arani He
cnpautoBaTti, i NUAbHUIA ANCK NOCTYNOBO 3YMUHUTLCA
3a iHepui€to.

AKWoO TpannAeTbcA 3aTpUMKa abo  «MPOMycK»,
BUMKHITb Ta YBIMKHiTb nuny 4 abo 5 pasis. Akuwjo
HecnpaBHICTb He YCYHYTO, BiiHECITb IHCTPYMEHT AnA
PEMOHTY B aBTOPK30BAaHOMY CEPBICHOMY LEHTpI
STANLEY.

Mepw HiXX BWAMATM MNWABHWUA [JUCK 3 MpoOnuna,
3aBXAM NOTPIGHO MepecBiguyBaTUCA B TOMY, WO BiH
3yNUHUBCA. [aNbMO He € 3aMiHOI0 3aXUCHUX KOXKYXIB i
He ycyBae noTpeby B AOTPUMaHHI 0COBUCTUX 3aX0AiB
6e3neKku: 30Kpema, Mig 4ac pPobOTVM BW MOBUHHI
NPUAINATYA NUAI BCIO Bally yBary.

HanawTtyBaHHa nautu Kepda

[ina  perynioBaHHA BCTaBOK CTona 3 Npopi3om
nocnabte rBuHTY, WO YTPUMYIOTb BCTaBKM CTOMa 3
npopisom. Bigperynioiite BCTaBKM cTona 3 Npopizom
TaKUM YMHOM, W06 BOHM Oynu AKHaNGAMXYe [0
NUbHOTO ANCKa, MPOTe He 3aBaXkanu foro pyxy.

LWiTkn (Puc. 1)

OBEPEXHO: llo6 3meHWUTH pusnk
OTPUMAHHA CEPNO3HUX TPaBM, BUMKHITb
iHCTPyMeHT Ta Bif'efHaiiTe Woro BiA
IKepena XUBMEHHA, NepLu HiX HamaraTuca
nepemicTUTX MOro, 3aMiH1TK Npunagas abo
BUKOHaTV 6yAb-AKi HanalwTyBaHHA.

PerynapHo  ornapaiite  ByrinbHi - witkn.  [na
LbOro nornepefHbo CNif Big'€eaHaTV iHCTPYMEHT,
3HATU KpULWKY Tpumauya witkm (W), Aaka yTpumye
nignpy>XnHeHnin - 6nok Witk Tpumante  WiTKK
YucTMKM, WO6 BOHM BiIbHO KOB3anM B  CBOIX
HaNPAMHUX. 3aBXAW  BCTaBNANTE  BUKOPUCTaHY
WiTKy B TOMY CaMOMy MOMOXeHHi, B AKOMY BOHa
3HaXoAMNach O 3HATTA.

BrikopucToByiiTe TinbKu igeHTUYHI witku STANLEY.
BrvkopucTaHHA  WITOK  NpaBWIbHOrO  TUNY €
3aMopykol  HanexHoi  poboTn  enekTpUyHoro
ranbma. [na npaBunbHoi po6oTy enekTpUYHOro
ranbma noTpibHa HoBa LWiTKa. HOBi KOMNNEKTH LLiTOK
[OCTYNHi B cepBicHUX LeHTpax STANLEY. IHCTpymeHTy
noTpi6HO AO3BONNTU NPONTU «0bBKaTKy» (AO3BONNTU
nonpauioBatn 6e3 HaBaHTaxeHHA) npotarom 10
XBWAVH Nepef BUKOPUCTAHHAM, W06 HOBI LWiTKM
nputepnnca. [Iokn HOBI LWITKN He MpunpaLoioTbCa
(NpuTpyTbCA), poboTa ENeKTPUUYHOrO rasibma Moxe
6yTr HeTouHol. lMicna nepesipKy U 06CNYroByBaHHA

WITOK 3aBXAW BCTAHOBJIONTE Ha Micue ornagoBui
NIOYOK 1A NepeBipKy WITKK.

3anipHa pyKoAaTKa HanpAMHOI peiku (Puc. 2)

3a JONOMOrOI0 3aMipHOT PYKOATKM HanpAMHOI peiiku
(ddd) moxHa 3abnokyBaTu pi3anbHun 610K, WO6
BiH He KOB3aB pelKamu. 3aCTOCOBYETbCA Mif 4ac
BUKOHaHHA OKpPemMX Mpopi3iB Yn TPaHCMOPTYBaHHA
MUIKN.

MepecyBHuin ynop (Puc. 21)

MepecyBHnit ynop [03BONA€E KOHTpontoBath (ggg)
MONOXEHHA PeNOK MUKW TakUM  YuHOM, o6
3a6e3neunTyn BUKOHAHHA TNpPOPIi3iB Yy HanbinbL
BepTUKanbHuUx nonoxeHHax. MNP BUKOPUCTAHHI
MEPECYBHOIO YINOPY OBOB'A3KOBO 3ATATYWUTE

3ANIPHY  PYKOATKY HAMPAMHOI PEAKM  [nA
3AMNOBITAHHA ~ BUMAJKOBOMY  MEPECYBAHHIO
CUCTEMUM KOB3AHHA

CronopHuin wTndT pisanbHoro 6noky (Puc. 6)

3apna dikcyBaHHA pi3anbHOro 670Ky Y HUKHbOMY
MONIOXKEHHI OnycTiTb 60K, NOTIM NPOCYHbTe WTNOT
(0) Ha BiANYCTiTb pi3anbHM 610K NUAKN. TaKUM YNHOM
pi3anbHni1 6nok nunku byae HafinHO 3adikcoBaHo Mig
yac nepecyBaHHA NUKM 3 MicuA Ha micue. LLo6 3HATK
WTNPT, ONYCTiTb pi3anbHUiA 610K Ta BUAMITD WTUGHT.

BUKOPUCTAHHA
OBEPEXHO:  3aBxgn  poTpumyiitecb
IHCTPYKLIiN i3 TeXHIKM 6e3neKku i BiANOBigHNX
HOpM.

OBEPEXHO: LL|06 3ano6irtu TpaBMyBaHHto,
repes noyaTKoM perynioBaHHA abo 3HATTA/
BCTAHOB/EHHSA npunagas HeobXxifHO
3aBXAM  BUMUKATU IHCTpYyMEHT  Ta
Bif'eAHYBATW MO0 Bif fXKepena XUBMEHHSA.

MNepekoHanTeCbBTOMY, WOIHCTPYMEHT PO3TaLlOBaHN
Ha CTilKill MoBepxHi i BigperynboBaHU MO BUCOTI
3py4Ho Ana Bac. Micue ana po6otu cnig Bmbupatm
TaKMM YMHOM, W06 onepaTop MaB 6e3nepeLLKOAHNIA
OornAf Ta AOCTaTHbO BINBHOrO MPOCTOPY HaBKOMO
iHCTpyMeHTY, abw 3pilicHI0BaTN ByAb-AKi MaHinynauii
i3 3aroTOBKOI0 6€3 XKOAHUX 0OMEXKEHD.

o6 3Hu3MTK BibpaLii, nepekoHainTecb B TOMY, L0
TemnepaTypa CepefoBMILa He 3aHAATO HM3bKa,
IHCTPYMEHT i npunapaa o6CnyroByloTbCA HaNEXHUM
YMHOM, @ PO3Mip 3aroTOBKW NIAXOAUTb ANA LbOro
IHCTPYMEHTY.

MigroTroBka go po6otu

¢ BcTaHOBITL BIAMOBIAHUIA NUNbHUIA  AWCK. He
BMKOPUCTOBYNTE  3aHAaATO  3HOWEHI  [UCKW.
MakcrmanbHa WBMAKICTb 06epTaHHA IHCTPYMEHTY
He MOBWHHA MepeBuLLYBaTU  MaKCMManbHOI
[ONYCTUMOT WBUAKOCTI 06epTaHHA ANCKa.

¢ He HamaraiiTecs pi3aTyi 3aHaATO Mani 3aroTOBKMU.

¢ [lo3BonbTe [MCKY CaMOCTIIHO pi3aTh 3aroTOBKY.
He npuknapainTe npu LboMy HagMipHe 3ycunna.

¢ [lo3BonbTe ABWUryHy HabpaTu MOBHY LWBUAKICTD,
nepL Hi>Xk NOYNHATK Pi3aHHA.
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¢ [lepeKkoHanTecs, WO BCi 3aTUCKHI pyukn Ta
CTOMOPHI PYKOATKM 3aTATHYTi HANEXHUM YMHOM.
3adikcyiiTe pobouy 3aroToBky.

¢ Xouya OKpiM pO3NWIOBAaHHA [epeBMHM UuA
nuna TakoX MoXe mpauioBat 3 6GaraTbma
HemeTaniyHuMmn matepianamu, B faHin iHCTpyKLii
3 ekcnnyarauii ONUCYeETbCA BUKIIIOYHO Pi3aHHA
LepeBUHN.

¢ 060B'A3KOBO BUKOPUCTOBYITE BCTaBKy CTona 3
npopi3om. He BUKOPUCTOBYINTE iHCTPYMEHT, AKLLO
npopi3 Ana nponuay WwupLwnii 3a 10 mm.

YBiMKHeHHA Ta BUMKHeHHA (Puc.23)

LLlo6 BKntounTY MUY, NepeBefiTb Baxinb 6n10KyBaHHA
(dd) BniBo, a NOTIM HAaTUCHITb KypKOBMIA BUMMKaY (I).
Muna 6yae npautoBaTh, MOKM BUMMUKAuy HaTUCHYTO.
[ainiTe nunbHOMy AMCKY HabpaTu noBHYy pobouy
WBMAKICTb, MEpL HiXK MOYMHATU PO3MUIIIOBAHHA.
LLlo6 BMMKHYTVM muny, BignycTiTb BMMUKau. [aiTe
AVNCKY NOBHICTIO 3yNMHUTUCA Nepeq TUM, AK NiAHIMaTy
pi3anbHWin  6nok. [lonoxeHHA pnA  6noKyBaHHA
KypKOBOro BUMIKaua He nepepbaueHe. Y KypkoBomy
BUMMKaui nepepbauyeHo cneuianbHuin oTsip (y) ana
BCTaBKV 3aMKa, AKWI 61I0KYE pyX BUMIMKaya.

CeitTnogioaHa cucrema nigceitkm (Puc. 1, 23)

CeiTnogiogHa  cucTeMa  OCBIT/IEHHA  OCHalleHa
nepemmkayem yBimKk./BUMK. (bb). CsitnogiogHa
cMcTeMa  OCBITNEHHA  MpaUioe  He3anexHo  Bif

KypKOBOrO BUMMKaua ToputoBanbHoi nunu. LLo6
npaLoBaTi 3 MO0, CBITNO He 060B'A3KOBO Mae by Tn
YBIMKHEHe.

LLlo6 3po6uTr Npopi3 no niHii, HamManboBaHil oniBLeM
Ha AepeB'AHil 3aroToBLi:

1. YBIMKHiITb cucTeMy, nOTIM MOTArHITbL BHW3
PYKOATKY ynpaBhiHHA (a), Wob onyctutn [UcK
nunu 6nuxkye fo fepesa. Ha nosepxHi gepesa
3'ABUTbCA TiHb Bif AWCKa.

2. CymicTiTb  niHitlo, HamanboBaHy onisuem, 3
Kpaem TiHi nuabHoro pucka. LWo6 TouHO
noTpanuTk Ha JiHilo, HamManbOBaHy OfiBLEM,
BaM MOXe 3HajobuTucA BigperynoBatm KyT
rOPW30HTaNbHOIO YK BEPTUKANbHOIO 3pi3y.

MonoxeHHsA Tina Ta pyk

MpaBunbHe MONOXEHHA Tina i pyk npu poboTi 3
TOPLIOBaNIbHOK N0 3p06UTH Pi3aHHA NPOCTILLMM,
TOUHILIMM Ta 6e3neyHilmnm.

¢ Hikonu He Tpumaiite pyku 651M3bKO [O 30HM
pi3aHHA.

¢ Heknapgitb pykn 6nmxue, Hix 150 MM Bif NubHOTO
amncka.

¢ [llpn pi3aHHi WiNbHO NPUTUCKaNTe 3aroTOBKY
[0 napanenbHOro ynopa Ta cTtony. TpumaiTe
PYKM Ha MiCli, MOKN KYpPKOBWI BUMUKay He
6yne BifnyleHo, a MUAbHUIA AWCK MOBHICTIO He
3YMUHUTBCA.

¢ 3aBXAM BUKOHYNTe NPOOGHI NpOroHn (He
BMUKaloUN  KMBJIEHHA) Mepef  OCTaTOYHUM
BiApi3aHHAM, W06 MepeBipuTy WAAX MUIbHOMO
amncKa.

YKPAIHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuX iHCTPYKLilh

¢ He nepexpeLyyinte pyku.

MiyHo TpumaiiTe o06uaBi HOrM Ha nignosi i
36epiraiiTe piBHOBary.

¢ [lpu nepemilleHHi Baxena nNuan BNiBO i BNpaBo
cnipyiTe 3a HUM i BCTaHbTe Tpoxu 300Ky Bif
NWAbHOTO JUCKa.

¢ KoHTponionTe BefeHHA NUAbHOTO AMCKa No NiHii,
HamanboBaHil oniBLeM, ANBNAYNCH Ha 3pi3 yepes
3aXVCHUI WIWTOK Xanto3inHoro Tuny.

Pi3aHHA nunolo

Mpwn pi3aHHi BUPOGIB, PO3Mip AKMX NepeBuLlye 82 X
110 mm (82 x 74 Mm nif KyTom y 45 rpapycis), pisaHHA
BVKOHYBATW Y pyxamu Bif cebe — Ha3az npyi BifMyLLeHii
3anipHin pykoATLi HanpAMHoI peliki (ddd).

MoTArHiTe NUAKy Ha cebe, OMyCTiTb pi3anbHUA GNOK
y HanpAMKy BMpoOy Ta MOBINbHO MOBEAITb MUNKY
y HanpAMKY Hasaj [AnA BUKOHaHHA npopisy. He
[OMycKaliTe KOHTAKTY NWIKM 3 BepXOM BUPOOY mif yac i
BUTAraHHA 3 Npopisy. Lie Moxe npri3BecTn 4O TpaBm abo
MOLLIKOAXEHHA BUPOOY.

AKWO yHKUiA KOB3aHHA He BUKOPUCTOBYETHCA,
nepeKoHaiTech, WO pi3anbHWiA  GMOK  BiACYHYTO
Yy MaKcuManbHe 33afjHE TMOJIOXKEHHA, a  3amipHy
PYKOATKY HampsAMHOI peikun 3atarHyTo. Lle 3anobirae
NPOAOTbHOMY KOB3aHHIO MUKW peiikamu Mif  vac
PO3MiLLeHHA BUPOOy.

Mpumitka. Xouya OKpiM pPO3NWIOBAHHA AEePEBUHMN
UA MuiKa TakoX MOXe mpautoBatm 3 6aratbma
HemeTaniyHMMU MaTepianamu, B AaHi iHCTPYKUii 3
eKcnnyatauii ONNCY€ETbCA BUKIIOYHO Pi3aHHA AepeBrHI.
Ti cami pekomeHpauii 3acTOCOBYKTbCA i [O iHWIMX
matepianis. HE PO3MUIIIOUTE LIEO NANIKOO BPOBI
3 METAJTY (3AJI30 TA CTAJIb) ABO KAMEHIO! He
BUKOPUCTOBYITe abpa3unBHi AncKm!

OCHOBHI BUAM 3pisis nunu

BepTukanbHuin  npAMUA  nonepeyHnin  3pi3
(Puc. 1, 2,24)
MNPUMITKA: LLlo6 3abe3neunTu noTpibHy

NPOAYKTUBHICTb Pi3aHHA, 3aBXAU BUKOPUCTOBYWTE
NUAbHI MONOTHa 254 MM 3 OTBOpaMu /1A OnpaBKu
25,4 Mm.

1. MNocnabte  3anipHy  PYKOATKY  MeXxaHi3my
perynoBaHHA rOPU30OHTaNbHOrO KyTa cKocy (e) Ta
HaTUCHITb Ha iKcaTop MexaHi3My perynioBaHHA
ropuU3oHTanbHOro KyTa (t), o6 nocnabuTn Baxinb
MeXaHi3My perynoBaHHA rOPM3OHTaIbHOro KyTa
cKocy.

2. BcraHoBITb 3alinkKy MeXaHi3my perynoBaHHA
rOPW30HTaNbHOrO KyTa B MONOXeHHA 0° i 3aTArHITb
3anipHy PYKOATKY MexaHi3My perynioBaHHA
rOpU30HTaNbHOrO KyTa ().

3. MpuKknagitb A0 NapanenbHoOro ymnopa
LlepeB’siHy 3aroToBKY A1l PO3NUIOBAHHS.

4. MiuHO Bi3bMIiTbCA 3a PYKOATKY ynpaBniHHA (a) i
HaTWCHITb BaxiNnb 6n1oKkyBaHHsA (dd) Bniso.

5. HatucHitb Ha KypkoBuii Bummkay (I),
3anycTuUTU ABUTYH.

6. HaTucHiTb Ha pi3anbHuii 610K, W06 NUAbHWIA
[MCK Npopi3aB AepeBuHy i yBIlLLOB y NNacTUKOBY

c v

o6

71



YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

BCTaBKY CTOMA 3 NPOPI30M (S).

7. Nicna 3aBepLueHHA pi3aHHA BiANYCTiTb KYPKOBUI
BUMMKAY | MouekanTe, MOKW MUIbHWIA [UCK
MOBHICTIO 3YNMHUTBCA, Mepll HiXK MNOBEPHYTU
pi3anbHWi1 610K y BEpXHE HEPOBOUE MONOXKEHHS.

BepTukanbHi fgiaroHanbHi nonepeuyHi posnuan

(Puc. 1, 2, 25)

1. Mocnabte  3anipHy  PYKOATKY  MexaHi3my
perynioBaHHA rOPU3OHTaNbHOrO Kyta (e) Ta
HaTUCHITb Ha QiKcaTop MexaHi3My perynioBaHHs
ropusoHTanbHoro KyTa (t). [oBepHiTb pizanbHuMii
610K NiBopyY abo NpaBopyY Ha NOTPIOHNN KyT.

2. Qikcatop MexaHi3my perynioBaHHA
rOPU30HTaNbHOro KyTa aBTOMaTUYHO
3yMUHAETbCA Ha no3Haukax 0°% 15° 22,5° 31,6° Ta
45°, IKWO HeobXifAHO BCTAaHOBUTY MPOMIXKHUN KyT
abo KyT 52° HapiilHO yTpuUMyiiTe pi3anbHuin 6noK
Ta 3adikcyiiTe oro B MOTPIGHOMY MONOXKEHHI,
3aTACHYBWMW  3anMipHYy  PYKOATKY  MeXaHi3my
perynoBaHHA rOp130HTaNbHOro KyTa (e).

3. Mepen noyaTkom pi3aHHA 3aBXAaun
nepecsiguyiTecb B TOMY, IO BaXinb 6/10KyBaHHA
MeXaHi3My perynoBaHHA rOPM3OHTaIbHOro KyTa
3pi3y 3aTATHYTUN.

4. Mpouepypa pi3aHHA  igeHTUYHa
BUKOHaHHA BEPTUKaNbHOro
nonepeyHoro posnuny.

npoueaypi
npAmoro

OBEPEXHO: fAkwo HeobxigHO BMKOHATU
HeBEeNMKNN rOPU3OHTaNbHUI KOCUIA Bifpi3
CKpalo 3aroTOBKM, PO3TaLLOBYTE 3aroTOBKY
TaKWM YMHOM, 06 Bifpi3 6yB po3TalloBaHuUii
3 TOro 6OKy MUIbHOrO AWCKA, AKWA MaE
6inbwKnii  KYyT NO  BifHOWeEHHIO A0
napanenbHoro ynopa; To6To, NpW CKOCi
BNiBO BiApi3 Mae Oyt cnpAMOBaHMiA
npaBopyy, a Npu CKOCi BNPaBO BiApi3 Mae
6yTV CNPAMOBaHWIA NiBOPYu.

3pisu nig Kocum KyTom (Puc. 1, 2, 26)

KyTn ckoca MoXyTb OyTu BcTaHoBneHi Big 0° B
npaeuini 6ik fo 45° B niBun 6ik. Taki 3pi3n MOXHa
BMKOHATW, KOMM Baxinb MeXaHi3My perysoBaHHsA
rOPU30HTANbHOrO KyTa BCTAHOB/EHO B MOJIOXEHHSA
B Jiana3oHi Bif HyNs [0 He Ginblue Hix 45° B npaBuii
abo nisuii 6ik.

1. Mocnabte 3aTUCKHY PYKOATKY nisoro
napanenbHoro yrnopa (k) Ta nocyHbTe BEpPXHIO
YacTyHy niBoro napanenbHoro ynopa (v) B niBuit
6ik o KiHuA. MocnabTe pyKoATKY 3aTucCKaya
MeXxaHi3My BepTUKanbHOro Kocoro 3pisy (p) Ta
BCTaHOBITb MOTPIOHMI KYT CKOCY.

2. MiyHO 3aTArHITb 3aTUCKHY PYKOATKY MeXaHi3my
BEPTMKaNbHOro KOCoro 3pisy (p).

3. MNpouenypa pi3aHHA  ifAeHTMYHa
BUKOHaHHA BEPTUKaNbHOrO
nonepeyHoro posnuny.

0° BnoKyBaHHsA NoNoXeHHsA ckocy (Puc. 27)

BrokyBaHHA NONOXKEHHSA cKocy [103BONSAE
HanawTyBaT MONOXEHHA CKOCY NWAKWM Ha 0° npu
nignomi 3nisa. Mpwu nignomi 3nisa nunka aBToMaTNYHO
3yNMUHUTBCA Yy MonoxeHHi 0°% [nAa TuMuyacoBoro

)

npoueaypi
npAamoro

nepexofy Ha ckic 6Ginbwe 0° 3 npaBoro 60Ky,
NOTArHITb 3anipHy PYKOATKY MONOXEHHA CKOCy
(fff). MicnAa po36noOKyBaHHA PYKOATKM GNOKyBaHHA
6yne nepeHanawToBaHo. Po36noKyBaHHA 3amipHoi
PYKOATKM NONOXeHHSA CKOCYy  BMKOHYETbCA
noBepTaHHAM PYKOATKM Ha 90° [lpu 3HauyeHHi 0°
BiAOyBa€ETbCA ONOKYBaHHA MOMIOXEHHA cKocy. [na
BUKOPUCTaHHA ONOKYBaHHA HaxuniTb MWNIKY TPOXW
nisopyu.

AkicTb 3pisiB

MnapkicTb 6yab-AKOro 3pi3y 3anexuTb Bif AEKiNbKOX
dakTopiB, HanpvKnag, Big matepiany, AKAN pixKeTbCs.
AKwo Ana PopmMoBKM abo iHWMX TOYHUX POGIT
NoTPi6HI MaKCManbHO ragKi 3pi3un, TO BUKOPUCTAHHA
roctporo (3 60 TBepAocnnaBHUMU 3y6amu) AWCKa
B MOEAHAHHI 3 HEBMCOKOI LIBUAKICTIO pi3aHHA AnA
nepesa, abo roctporo (3 80-120 TBepLOCNIABHUMMU
3yb6amu) AvCKa B MOEQHAHHI 3 HEBMCOKOIO LWBMAKICTIO
pi3aHHA [nA  anioMmiHilo, a TakoX MNiATPUMaHHA
OAHAKOBOI  LWBMAKOCTI MpW pi3aHHi  [O3BONATb
[OCATTU BaxkaHyX pe3ynbTaris.

OBEPEXHO: [lNepekoHaiiteca B Tomy, Lo
MaTepian He KOB3a€ Mif uYac pi3aHHA;
HafiHO 3aKpiniTb MOro Ha Micui. 3aBxan
faBalte  MUIbHOMY  AWCKY  MOBHICTIO
3YMUHUTUCA, NepLl HIX NigHIMaTK BaXinb.
AKLLO ManeHbKi ipy3KM lepeBUHI BCe PiBHO
BiAWeNnAlTbCA  Bif  3afHbOI  YaCTUHU
3aroTOBKW, HaKNenTe LWMATOK KJenkol
CTPIYKM Ha Ty AINAHKY AepeB’AHOI 3aroToBKM,
ne 6yne 3pobnenuii po3pis. 3pobiTb posnun
Kpi3b CTPiUKy, a nicnAa  3aBepLieHHA
PO3NMIOBaHHA 06ePEXHO 3HIMITb CTPIUKY.

Po3nunioBaHHsA BMPo6iB oaHi€l foBxKuHM (Puc. 28)

Ynop  ana BCTaHOBJIEHHA LOBXUHN (ee)
BKOPUCTOBYETbCA ANIA PO3MUIIOBAHHA BUPOGIB OfHi€l
LOBXMHN.

Ynop AnA BCTaHOB/IEHHA AOBXWHN BCTAaHOBIOETbCA Ha
po6ouy ornopHy ckoby nunkwm (ii).

- Po3knagitb ynop ansa BCTaHOBNEHHA AOBXMHM (e€)

- Hanawrtyitite pobouy onopHy ckoby nuiku (i) Ha
HeOoOXifiHY AOBXMHY

BucysaHHA onopHoro ctony (Puc. 28)

1. 3aBXAu BCTaHOBMIONTe oMopw [ANA  AOBrUX
3aroTOBOK.

2. [InAa POCATHEHHA HalKpawux pesynbraTis npu
po6oTi 3 MUIKOKW BUKOPUCTOBYITE pobouy
onopHy cKoby-nogosxysau (ii). MigTpumyinTe
A0Bri poboyi 3aroToBKM 3a JONOMOrot 6yab-AKUX
3pYyYHMX 3aC06iB, AK-OT NWUMbHI KO3 abo CXOXi
NPUCTPOI, WO6 KiHLi 3aroToBKY He ONyCKanucs.

3. MMocna6Te pykoATKy (h), BUTATHITb poboYy OMOpHY

ckoby (i) Ha HeobXigHYy AOBXWHY. 3aTArHITH
pykoaTky (h).

3aTUCKaHHA pPo6ouvoi 3aroToBKM CTPY6LUHOI
(Puc. 3,29, 30)

1. 3a  MOXNMBOCTI  3aKpinnonTe  Aepes'sHy/
anoMiHieBY 3aroToBKy Ha nui.
2. [lnAa  POCATHEHHA  HalKpawux  pesynbraTisB
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3aCTOCOBYMNTe CTPYOUMHY (gg), MpU3HadyeHy AnA
BMKOPWCTaHHA 3 Balwow nuot. Konu Moxnueo,
dikcynTe pobouy 3aroToBKY [0 MapanenbHOro
ynopa 3a AOMOMOrol CTpybuuHN. 3aroToBKy
MO>Ha 3aTUCKaTV CTPYOLMHOIO 3 Byfb-AKOro 60Ky
NUIBHOTO [MCKa; 3aBXAW BNVpaunTe CTPybLMHY
B TBepAy Ta MNNacky MOBEpPXHIO NapanenbHoro
ynopa.

3. BcTaHoBneHHA cTpybumHM: [oTpibHO BCTaBUTM
BEPTUKaNbHYy CTPyOLMHY B oTBOpW (MM), AK
306paKeHo Ha PucyHKy 7, a nMoTiM MOBEpHYTM
B NpaBWibHe MONOXeHHA. flKWo noTpibHa
ropn3oHTanbHa cTpybumHa, BCTaHOBITb
ropu3oHTanbHy CTpybunHy B oTBOpM (qq), AK
306parkeHo Ha PucyHKy 30.

OBEPEXHO: 3aBxanm  BUKOPUCTOBYWTE
XOMYTV NP pi3aHHi KONbOPOBUX MeTanis

OBEPEXHO: 3aBXan BUKOPUCTOBYWTE
BepTUKasibHYy Ta FOPU30HTaNbHY CTPYOLUHN
npw pisaHHi Manyx 3a po3mMipoM 3aroToBOK.

MipTpumka goBrux sarotosok (Puc. 3, 8)

1. 3aBxAu BCTaHOBMOWTE oOMopu [AnA  [OBrUX
3aroTOBOK.

2. LLo6 oTpumaTi HaliKpaLli pe3ynbTaTii, Npy PO6oTi
3 MU0 BUKOPUCTOBYITE POGOUY OMOPHY CKOOY-
nogosxysau (ii). TigTpumyinte posri poboui
3aroTOBKM 32 [AOMOMOrol0 OyAb-AKUX 3PYYHIX
3aco6iB, TakMX AK NuUIbHI KO3MM abo  CXOXi
NPUCTPOI, WO KiHLi 3aroTOBKM He onycKanucs.

3. BctaHoBneHHA pobouvoi  CKOOU-MOAOBXKYBaua
(Puc. 8):
[inA nocnabneHHaA rBUHTIB BUKOPUCTOBYIATE Koy
(i) BNA NUABHOrO ANCKA, LLO BXOAUTH B KOMMIEKT
nocTaBku. BctaTe po6ouy ckoby-nofoBxyBau B
oTBip (oTBOPM).
3aTArHiTH FBUHTK.

Po3nunioBaHHA antomMiHieBoro npodinto

OBEPEXHO: Hikonu He HamaranTecb pi3atu
TOBCTMIA 200 KPYrnuii amoMiHieBUI Npodinb.
ToBcTUiA  anoMiHieBUA  Npodinb  Moxe
pO3XUTYBaTMCh Mif Yac 06PO6KY, a Kpyraunii
antoMiHieBMn Npodinb HEMOXNNBO HaRINHO
3adikcyBaT  3a  [JOMOMOroK  [JaHoro
iHCTpyMeHTa.
Mpu dikcauii anomiHieBrx npodinis BUKOpUCTOBYIATE
npocTaBKu abo 6pakoBaHi 3aroToBKM, AK 306paxeHo
Ha Puic. 28, wo6 He gonyctuty aedopmadii anomiHito.
Mpy  po3nunaoBaHHi  anlOMIHIEBMX  3aroTOBOK
BUKOPUCTOBYITE  3MallyBasibHO-OXONOAXKYBaSIbHY
piAnHY, Wo6 3anobirTn HalwapyBaHHIO aNloMiHiEBUX
MaTepianis Ha NMUbHOMY ANCKY.

Po3nun pam gna KapTuH, NaHHO-BiTPVH Ta iHWINX
YOTUPUKYTHUX BUpP0GiB (Puc. 32, 33)

Posnun pirypHnx monguHrise Ta iHWNX pam

CnpobyiiTe CTBOPWTM KiNbka MpPOCTMX BUPOGIB,
BUKOPUCTOBYIOUM OpaKkoBaHi [epeB’siHi 3aroToBKu,
OOKM BW He BupobuTe «BiguyTTs» CBOE MWW,
Bawa nwna igeanbHO nigxoanTb ANA CTBOPEHHA

YKPAIHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuX iHCTPYKLii)

FOPU3OHTANIbHIX CKOCIB, AK 306PaXXeHO Ha PUCYHKY
32.3'ejHaHHsA, 306paXKeHe Ha PUCYHKY, byno 3pobneHe
i3 3aCTOCYBaHHAM OJHAKOBMX HanalwTyBaHb CKOCY
115 060X 3aroTOBOK.

BuUKOpPMCTaHHA HanawTyBaHb rOPU3OHTaIbHOIO
cKocy

KyT ckocy AnA KOXHOI 3 3aroTOBOK HanallToBaHUii
Ha 45°, B pe3ynbTaTi YOro YTBOPIOETbCA CyMapHWN
KyT 90° Baxinb MexaHi3My perynioBaHHA KyTa
rOPW30HTaNIbHOTrO CKOCY 3a6JIOKOBaHUI B HYJIbOBOMY
NONOXeHHi. [lepeB'AHi  3aroTOBKM MOBUHHI  6yTn
PO3TalOBaHi WMPOKOK MAaCKo CTOPOHOW B 6iK
CTONa, a By3bKOI0 CTOPOHOIO A0 NapanenbHoro ynopa.

Bmxopmc-rauuﬂ HanawTyBaHb
ropn3oHTaJsibHOro posnuny

Takuni camni 3pi3 MOXKHa OTPUMATH, AKLLO NPUKIACTA
LIMPOKY CTOPOHY A0 NapasnienbHoro ynopa i 3pobutu
NiBUI Ta NpaBuii CKOCK.

3pi3n, 306paxeHi Ha eckizax (Puc. 29, 30) npu3HaueHi
nvie ANA YOTUPUKYTHMX O6'EKTIB. AKWO KiNbKicTb
CTOpPIH  3MIHIOETbCA, TO 3MIHIOIOTbCA | KyTu
rOPW30HTaNbHOTO Ta BEPTUKANbHOIO  PO3MMUAIB.
Ha Tabnuui Huuye HaBefeHO NPaBUAbHI KyTW Ans
BUMNW/IOBAHHA pPi3HMX GOpM, 33 YMOBW, IO BOHWU
MaloTb OAHaKoBy AOBXWHY. [na dopmu, Aka He
HaBefeHa B Tabnuui, po3ginite 180° Ha KinbKicTb
CTOpiH, W06 BM3HAUMTK KYT FOPM3OHTaNbHOro abo
BEPTUKaNbHOrO PO3NKY.

KyTa

K-cTb cTopiH KyT ropusoHTanbHoro abo
BEPTUKaIbHOTO po3nuiay
4 45°
5 36°
6 30°
7 25.7°
8 22.5°
9 20°
10 18°

Kom6iHoBaHui ckic (Puc. 32, 33, 34, 35)

KoMGiHOBaHMI CKiC CTBOPIOETHCA 3a AOMOMOroi0
O[IHOYACHOro NOEAHAHHA ropusoHTanbHoro (Puc. 30)
Ta BepTuKanbHoro (Puc. 29) kytis posnuny. Lien Tun
3pi3y BUKOPUCTOBYETbCA LA CTBOPEHHA pam abo
AWMKIB 3 MOXUAMMW CTOPOHaMK, AK B NpuKnagi, Wwo
306paKeHNI Ha PUCYHKY 34.

OBEPEMHO: fiKLo KyT 3pi3y 3MiHI0ETbCA, TO
nicnA nepeHanaliTyBaHHA MWW 3aBXAN
nepeBipAnTe, W00 3aTUCKHI  PYKOATKU
MeXaHi3MiB perynioBaHHA FOPU30OHTaNbHOrO
Ta BePTUKaNbHOrO 3pi3iB Oynn HagiiHO
3aTArHyTi. licnAa 3MiHW roOpK30OHTaNbHOro
abo BepTMKanbHOro KyTa pO3nuioBaHHA L
PYKOATKM HEOOXiJHO HAAIHO 3aTArHY TH.

¢ 300paxeHuit Hwxye rpadik [ONOMOXKe Bam
BUOpaTM  MpaBwWibHi  HanawTyBaHHA  KyTiB
rOPU30HTaNbHOTO Ta BEPTUKaNbHOTO  CKOCIB
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YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

0N TUMOBMX KOMGiIHOBaHMX  ckocie. Llo6
BUKOpUCTaTW Lei rpadik, BnbepiTb GaxaHwuii
KyT «A» (Puc. 32) Baworo Bnpoby Ta po3TaluyiTe
Lel KyT Ha BignoBigHin Ay3i Ha rpadiky. 3 uiel
TOUKM NPOBEiTh NiHilo NPAMO BHY3, W06 3HANTK
NPaBWIbHUI KYT BEPTUKANbHOIO CKOCY, @ TaKoX
nepneHauKynapHy niHito, abu 3HaNTN NPaBUAbHNIA
KYT rOPU30HTanbHOr0 CKOCY.
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SET THIS BEVEL ANGLE ON SAW

¢ BcTaHoBITb BKa3aHi KyTv Ha CBOIll nuAi i 3pobiTb
Kiflbka MPO6HUX pO3nuiB.

¢ CnpobyiTe cymicTuTL Bifpi3aHi LUMaTKW.

¢ Mpuknap: Wo6 3pobutn 4-KyTHY KOPOOKY i3
30BHilWHIMK  KyTamm  25° (KyT «A») (Puc. 35),
BMKOPUCTOBYINTE NpaBy BepxHI Ayry. 3Hangitb
25° Ha fyroBii wkani. [poBepiTb ropusoHTanbHy
NiHilO OO0 KOXHOro 3 6oKiB, Wo6 Ai3HaTHCA
HanalTyBaHHA KyTa FOPW3OHTaNIbHOTO CKOCY
ona nunu (23°). AHanoriyHMm YnHOM, NPOBefiTh
BEPTUKaNbHY NiHil0 A0 HWXHbOI abo BepXHbOT
Mexi rpadika, Wob Ai3HaTNCA HanaWTyBaHHA KyTa
BEPTUKaNbHOrO CKocy AnAa nuau (40°). 3aBxau
Po6iTb Kifibka MPOBHMX PO3MUAIB Ha BPaKOBAHMX
3aroToBKax, W06 nepekoHaTUCA B NPaBUIbHOCTI
HanawTyBaHb NuW.

Posnun naiHTYCHNX MONANHriB

Po3nunioBaHHA NAIHTYCHUX MONJNHIIB 3AINCHIOETbCA
3a [JONOMOroK BepPTUKaNbHOrO PO3NWAOBAHHA Mif
niaroHanbHUM KyTom 45°.

¢ Always make no load running without power
before making any cuts.

¢ T[lpy BUKOHAHHI po3NUAIB  3adHA YacTMHa
MONIAVHra MOBUHHA OyTW MOBEpPHyTa MIACKO
CTOPOHOIO A0 NN,

BHyTpiWHin KyT

JliBa cTopoHa

1. PosTawyiiTe MONAMHI TakWM YMHOM, W06 MOro
BEPXHA YacTuHa npunarana 4o ropn3oHTanabHoOro
ynopa.

2. JliBui 6ik po3numioBaHOI 3aroTOBKM € YNCTOBNM.

MpaBwii 6ik

1. Po3Tawyiite MONAWHT TakuM YMHOM, WO6 Oro
HVKHA YacTUHA npunsrana 4o ropusoHTanbHOro
ynopa.

2. NiBuir 6ik po3nuntoBaHOI 3aroTOBKM € YACTOBUM.
30BHILLHIN KYT
JliBa cTopoHa

1. Po3Tawyiite MONAWHI TakyM YMHOM, Wo6 Oro
HVXXHA YacTWHa npunarana Ao ropusoHTanbHOro
ynopa.

2. MpaBwii 6ik po3nutoBaHoi 3aroTOBKU € YACTOBUM.

MpaBui1 6ik

1. Po3Tawyiite MONAWHI TakuM YMHOM, LWo6 Oro
BEPXHA YacTMHa npunAarana Ao ropusoHTanbHOro
ynopa.

2. [paBwii 6ik po3nutoBaHOI 3aroTOBKU € YACTOBUM.

Po3nun ctenboBUX MONAVHIIB

PosnunioBaHHA CTENbOBOrO MONAVHIa BUKOHYETbCA
i3 3aCTOCYBaHHAM KOMBIHOBAHOrO CKOCY.

o6 3abe3neuntun MaKCVIManbHy TOYHICTb,
Balla nNuWna Ma€ MonepeaHbO  HanalToBaHUiA
KYT ropu3oHTanbHoro 3pisy y 31,6°a B Ha wkani
KYTiB BEpPTMKaNbHOro cKocy € no3Hayka 33,9° Lli
HanalwTyBaHHA € CTaHAAPTHUMWU ANA  CTeNbOBUX
MONANHTIB, AKI MaloTb KyT 52° y BEPXHiN YacTWHI Ta
KYT 38° Y HUXHIN YacTUHI.

¢ [lepep BUKOHAHHAM YMCTOBUX 3pi3iB 3pO6ITH
Kinbka NPO6GHMX po3nuiiB Ha OGpakoBaHMX
3aroToBKax.

¢ Bci 3pi3u 34iNCHIOITbCA 3 BUKOPUCTAHHAM NiBOrO
BEPTUKANbHOTO CKOCY, KOMU 3afHA YacTuHa
MOSIAVHIa NPUKNageHa O CTaHWHW.

BHyTpiwWHin KyT

JliBa cTopoHa

1. BepxHA uvacTuHa MONAVHIaA
napanesnbHOro yropa.

2. Topuw3oHTanbHWIA CKiC CNPAMOBAHWIA B NpaBuii OiK.
3. JliBuin 6ik po3nuIOBaHOI 3aroTOBKY € YNCTOBUM.

noBepHyTa Ao

MpaBwii 6ik
1. HwXHA yYacTMHa MoONAWHra noBepHyTa Ao
napanenbHoro ynopa.

2. Topu3oHTanbHWiA CKiC CNPAMOBaHWIA B NiBUN BiK.
3. JliBuin 6ik po3nuOBaHOI 3aroTOBKY € YNCTOBUM.

30BHILUHIN KYT
JliBa cTopoHa

1. HuXHA uacTMHa MonguHra
napanenbHoro yrnopa.

2. Topu3oHTanbHWUIA CKic CNPAMOBAHWIA B NiBUN GiK.
3. JliBui 6ik po3nuntoBaHOl 3aroTOBKM € YNCTOBUM.

noBepHyTa Ao

MpaBui1 6ik

@



1. BepxHA yacTWHa MoOnAWHra
napanenbHoro yrnopa.

2. Topu3oHTanbHWIA CKic CNPAMOBaHWIA B NpaBuii Hik.
3. TpaBwi1 6ik po3nuoBaHOI 3aroTOBKY € YNCTOBUM.

noBepHyTa [0

CneuianbHi 3pi3n

¢ Bci 3pi3y BUKOHYOTbCA, KOMWM Po3nNuItoBaHa
3arotoBKa 3adikcoBaHa, MpW LbOMY OAHIE0D
CTOPOHOK BOHA BMMPAETbCA B CTif, a iHLWO
- B napanenbHuii ynop. O608'A3K0BO HafiliHO
3adikCylTe 3aroToBKY.

BurHyTi 3arotosku (Puc. 36, 37)

Mpy po3numioBaHHI BUFHYTUX 3aroTOBOK 3aBXAU
po3TalloByiiTe iX Tak, AK 306paxeHO Ha PUCYHKY
35, i Hikonu, AK Ha PucyHky 36. HenpasunbHe
po3TallyBaHHA 3aroTOBKY NPr3Befe [0 3aKyCloBaHHA
NUIBHOTO ANCKA B lePEeBUHI 6NIMXKUe A0 3aBepLUEHHA
posnuny.

PosnunioBaHHA nnactukoBux Tpy6 a6o
iHWNX Kpyrnux maTtepianis

Balua nuna moxe 6e3 3ycunb pizaTyi NNacTUKoBi TPYOU.
Ix Tpeba pizaTn Tak camo, AK i fepeB’AHi/anomiHieBi
3aroToBKW, | 3aTWckaTm abo MiLHO yTpUMyBaTU
NPUTUCHYTUMI A0 MapanenbHOro yrnopa, ob BoHU
He ckouyBanuncb. OcobnMBO BenvKe 3HaYeHHSA Lie Mae
Npw BUKOHaHHI KYTOBMX PO3NUAIB.

PosnunioBaHHA
(Puc. 37)

IHKONM BENWKI fiepeB’aHi 3aroTOBKM He NOMiLLalTbCA
nifi 3aXMCHUM KOXYXOM MWAbHOrO Ancka. MoxHa
TPOXW 36iNblNTM AOCTYMHY BWUCOTY, BiATATHYBLIM
3aXMCHUI KOXYX A0 KiHUA Bropy, AK nokasaHo Ha
PucyHky 37. Hamaraitecb yHMKaTV Nignomy Koxyxa,
ane fAKWO O0BOAWTLCA BAABATUCA A0 TaKMX i, TO
nuna npawioBaTMe HaneXHUM YUHOM i Bysie pobuTK
6inbwnin pospis. HIKONW HE NPUB'A3YUTE, HE
MPUNINJIONTE KNEWKOKO CTPIYKOKO TA XKOOHUM
IHWMM YAHOM HE OIKCYWUTE NIAHATUN 3AXUCHUAN
KOXYX M4 YAC POBOTU 3 NANOIO.

PosnunioBaHHA
(Puc. 37)

IHKONM BeNWKi fepeB’'AHi 3aroTOBKM He NOMILLalTbCA
nif 3aXMCHUM KOXYXOM MWAbHOrO AncKa. MoxHa
TPOXW 36iNbNT AOCTYMHY BWCOTY, BiATATHYBLIM
3aXMCHUI KOXYX A0 KiHUA Bropy, K nokasaHo Ha
PucyHky 37. HamaranTecb yHuUKaTV NiANOMY KOXYXa,
ane fAKWO AOBOAMTLCA BAABATUCA A0 TakuX i, TO
nuna npawoBaTMmMe HaneXHUM YuHOM i byne pobuTn
6inbwnin pospis. HIKONW HE NPUB'A3YUTE, HE
MPUNIMJTIIOUTE KNEWMKOKO CTPIYKOIO TA MOAHUM
IHLLWM YAHOM HE OIKCYWUTE NIAHATUN 3AXUCHUIA
KOXYX MiA YAC POBOTW 3 MUJIOIO.

Bupanennsa nuny (Puc. 2, 3)

BcTaHOBITb KapTPUAX ANA BUAANEHHA Ny
(ff) Ha naTpy6Ky Ana BuganeHHa nuny (n).

c OBEPEXHO: 3a MOXNMBOCTI  3aBXAau

BeNINKNX 3aroToBoK

BeNINKNX 3aroToBoK

YKPAIHCBKA (Mepeknag opuriHanbHuX iHCTPYKLii)

BCTAHOBMIOWTE NPUCTPI ANA BUAANEHHA
nuny, AKNA pPo3pobnieHnin 3 AOTPUMAHHAM
BiANOBIAHNX HOPM CTOCOBHO BUKUAIB MUAY.
MNin'engHariTe NpUCTPIN ANA BUAANEHHA nuay,
po3pobneHuii 3 LOTPUMAHHAM BiAMOBIgHNX
HopMm. LUBMAKICTb NOTOKY NOBITPA 30BHILLHIX
nig'egHaHMX CUCTEM MOBMHHA cknagatn 20

m/c 2 m/c.  LUBMAKICTb  MOBMHHA
BUMIpoBaTCb B 3'€AHYBanbHiN TpyobLi, B
Touui nig'’€AHaHHA,  KONW  IHCTPYMEHT,

NiAKNOYEHNIA, ane He NpaLioe.

TpaHcnopTyBaHHsA (Puc. 2, 6)

[inAa 3pyyHOro nepeHeceHHA TOPLIOBaNbHOI MM
HeoOXifiHO BCTAHOBWTW PYUKY ANA nepeHeceHHaA (m)
Ha BePXHill YaCTWHI Baxkena nuau.

¢ [pw TpaHCnopTyBaHHI NUAK MOTPIGHO OMyCTUTH

pi3anbHWin  6nOK Ta  BCTABUTM  CTOMOPHUN
wtndT (0).
¢ Mpn TPaHCMOPTYBaHHi nunKn 3aBXan

BUKOPWCTOBYITE PYYKy ANA NepeHeceHHs (m) abo
BUIMKIM AN nanbuis (r).

TEXHIMHE OBCJ1IYTOBYBAHHA

KoHcTpyKuia iHcTpymeHTa STANLEY pospaxoBaHa
Ha pobOTYy MpPOTArOM TPUBANOro MepioAy uacy 3
MiHIMaIbHUM ~ TeXHIYHUM 06CnyroByBaHHAM. [nA
TPWBANOI N HaNeXHoi Ppo6oTY IHCTPYMEHTY NOTpibeH
[OrnAf i perynapHe oUnLEeHHs.

¢ Heob6xigHO perynapHo ouwuLlyBaTyi BEHTUNALiNHI
npopi3n B iHCTPYMEHTI i 3apAAHOMY NPUCTPOI 3a
ZOMOMOTOI M'AKOT LWiTOUKM abO CyXOi TKaHWHW.

¢ HeobxigHO  perynsipHo  ouuulyBaTU  KOpnyc
[BUrYyHa 3a [JOMOMOrOl0 BONOrOi  TKaHWHMU.
3a60pPOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU AJIA OUULLEHHA
abpa3uBHi MaTepiann Ta 3acoby OUMLLEHHsA Ha
OCHOBI PO3UVHHUKIB. IHCTPYMEHT He MPU3HaYeHuit
ona obCnyroByBaHHA KopucTyBauem. B pasi
BUHUKHEHHA HecnpaBHOCTEN HeobXigHO
3BEPHYTUCA [0 aBTOPM30BAHOrO CEepBiICHOro
LieHTpY.

0 3malyyBaHHA

I[N Yeogm BUKOPVCTOBYIOTHCSA
WaPVKONIAWNIHUKA  3aKpUTOoro Tumy  3i
3Ma3Kolo. Lli migwmnHmkm matoTb 4OCTaTHbO
3Ma3KkK, Aka Oyna 3anpecoBaHa B HMX Ha
3aBofi, WO A03BONAE iX ekcnnyaTauilo 6e3
06CNyroByBaHHsA MPOTATOM YCbOrO CTPOKY
ekcrnuyaTauii TopLoBasibHOI NUAN.

YuweHHsa
Mepep ekcnnyaTaLli€lo peTenbHO nepesipTe
BEPXHill  3aXWCHUA  KOXYX  MWUIbHOrO

[NCKa, PYXOMUIN HUXKHIN 3aXUCHUI KOXKYX,
a TakoX TPYOKy BiABeAeHHA nuny, wob
nepecsigtuntnca B iX npupgatHoOCTi Ao
po6oTu. MepeKkoHaTecsA B TOMY, O APY3KY,
nun abo ynamku poboyoi 3aroToBKYy He
MOXYTb NPU3BECTV A0 6GNOKYBaHHA OfHI€l
3 GyHKLiN.

Y BUNafKy 3acTpAraHHA ynamkis pobouoi 3aroToBKu

MK MUAbHUM AWCKOM Ta 3aXUCHUMMK KOXyXaMu

noTpibHO  Big'eAHAaTV  IHCTPYMEHT  Bifj  Mepexi

®



YKPAIHCbKA (Mepeknap opuriHanbHWUX iHCTPYKLIil)

€MIeKTPUYHOrO  XMBJIEHHA Ta  JOTPUMYBATWCh
IHCTPYKUi, HaBefeHWX B po3pini «BcTaHOBNEHHA
NUAbHOFO AVCKa». HeobXigHO BUTATHYTU dparmeHTi,
LU0 3aCTPArNK, | yCTaHOBUTM ANCKOBY Ha CBOE MicLie.

A\

OBEPEXKHO: Bngysatv 6pyainun3kopnycy
[03BONIAETbCA 3@  [OMOMOro  CyXoro
noBiTPA MNifi TUCKOM NO Mipi HaKOMWYEHHA
6pyny BCepeaviHi i HaBKOMO BEHTUMALIAHMX
oTBopiB. i Yac BUKOHaHHA Li€i npoueaypu
HeobXiHO  BMKOPWCTOBYBaTU  3acobu
3axXMCTy ouell i pecnipaTop BCTaHOBNEHOrO
3paska.

OBEPEXHO: [1nsa ouulieHHA HemeTaneBmx
YacTUH  IHCTPYMEHTY  3abOpOHAETbCA
BMKOPUCTOBYBATN PO3UYNHHUKK Ta
arpecuBHi XiMiYHi peyoBMHM.

Lli XimiuHi pe4oBUHN MOXYTb MOLWKOANTU MaTepianu, 3
AKNX CKNaAaTbCA Ui AeTtani. [[na oumneHHA noTpibHo
BMKOPUCTOBYBATMW CYXy raHuipKy Ta M'AKAN MUNbHWA
po3unH. He [03BONAETbCA MPOHWKHEHHA PiANHN
BCepeNHY IHCTPYMEHTY i 3aHypPeHHA iHCTPYMEHTY
6yAb-AKOI YaCTUHOIO B PiAVHY.

>

OBEPEXHO: o6  3HWM3UTM  pu3uK
TpaBMyBaHHsA, Heo6XigHO perynapHo
ouulyBaTii NOBEPXHIO CTONa.
OBEPEXHO: o6  3HWM3UTM  pu3uK
TpaBMyBaHHA, Heo6XigHO perynapHo
ouuyBaTu cuctemy 36MpaHHaA nuny.
Nna 3abesneuenHa BE3MEKN Tta HALIMHOCTI

iHCTPYMEHTY PEeMOHT, nepeBipKy CTaHy rpadiToBux
LWiTOK Ta iXHI0 3aMiHy, @ TaKOX OyAb-AKi iHLWi onepauii
3 TEXHIYHOro O6C/YroByBaHHA MailoTb MPOBOAUTU
npauiBHukn cepBicHux ueHTpiB STANLEY, a pana
3aMiHM MOTPIOHO BMKOPUCTOBYBATM TiNbKW 3amnacHi
yacTuHu Stanley.

AOAATKOBE NPUNAAAA

A

OBEPEXHO: OcKinbkv npunaans CTOPOHHIX
BUPOOHUKIB, WO He BXOAATb [O Nepeniky
npunagaa STANLEY, He 6yno BunpoboBaHe
3 LVIM BUPOGOM, 10r0 BUKOPUCTAHHA MOXe
6yt Hebe3neyHum. [na  3anobiraHHA
TpaBMyBaHHI0 HeOOXiJHO BUKOPUCTOBYBATM
nuwe pekomeHpoBaHi komnaHieto STANLEY
npunaaaa Ta obnagHaHHs.

[etanbHy iHPopMalilo Mpo [JocTynHe npunagas
MO>XHa fii3HaTuca y odiuiiHoro gunepa.

3AXWCT HABKOJIULWWHbOIO CEPEAOBULLA

Po3pinbHuin 36ip Bigxodis. 3a60pPOHAETLCA
yTUAi3yBaTy Liei BUpi6 pa3om 3i 3BnyaiiHimm
— nobyToBMMM BiAXOAaMU.

AKwWo B BUpiwKTE, Wo BaL BUPi6 STANLEY HeobxigHO
3aMiHWTW, a6O NPUNMHIKTE NOro BUKOPUCTOBYBATH, He
BUKMZaliTe Oro pa3om i3 nobyToBumuM Bigxopamu.
HeobxigHO copTyBaTV KOMMOHEHTU ANA MOAANbLIOT

nepepooKu.
A Po3pinbHuin 36ip BMKOpUCTaHUX BUPOGIB i
nakyBanbHNX maTepianis [I03BONAE

3[iCHIOBATM iX BTOPUHHY NepepobKy 3
nofanblWnM MOBTOPHUM BUKOPUCTAHHAM.

BrkopucTaHHA MmaTepianis, Wo npownwwnn
BTOPVHHY NepepobKy, 3HUXKYE 3abpyaHEHHA
HaBKONMLIHBLOTO CEPEefOBMLLA Ta 3MEHLUYE
noTpeby B CUPOBUHHUX MaTepianax.

MPUMITKWU

OpHum i3 npuHumniB nonitmkn STANLEY € nocTiiHe
BAOCKOHaNeHHs Halmx B1PO6iB, TOMY MV 3a/IULLIAEMO
3a o600 MPaBo 3MiHIOBATU XapaKTePUCTVKIA HaLoi
npoayKuii 6e3 nonepefHbOro CroBilleHHs.

Mepenik cTaHAAPTHOrO Ta JOAATKOBOro obnajHaHHA
MOXe PI3HUTUCA 3anexHo Bif KpaiHW. TexHiuHi

XapaKTepUCTUKN  BMPOBIB  MOXYTb  Pi3HUTMCA
3aN1eXHO Bifi KpaiHW.
MoBHMIA  acOpTUMEHT  npogyKuii  moxe  6yTn

JOCTYMHUI He B YCiX KpaiHax. 3 NUTaHHA HaABHOCTI
oKkpeMmux BUpobiB cnif 3BepHy T fo gunepis STANLEY.

IHOOPMALIA 3 O6CJIYTOBYBAHHA

Komnania STANLEY nponoHye wWMpoKy mepexy
aBTOPM30BaHMX CEPBICHUX LIEHTPIB, AKAMU BONOAIE
KomnaHina.BycixcepsicHnxueHTpaxSTANLEY npautototb
KBanidikoBaHi  CMIBPOGITHNKY,  AKI  BUKOHYIOTb
edeKTVBHe i HagillHe cepBicHe 0bOCNYroByBaHHA AiA
BIACHWKIB eNeKTPUYHUX [(HCTPYMEHTIB. 3 nuTaHb
TEXHIYHMX KOHCYNbTaLill, PeMOHTY abo npuadaHHA
OpUriHanbHUX feTaneil MOTPIGHO 3BEpHYTUCA A0
Hanbnuxyoro npeactaBHMLTBa KomnaHii STANLEY.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

TOPLIIOBAJIbHA SM18
MUNA

Hanpyra B... 220~240
Yacrota My 50-60
CnoxveaHa noTyXHICTb Br 1800
[lliameTp gucka MM 254
ToBLuKHa nponuny Aucka MM 28
[liametp oTBOPY MM 30
Makc. weuakicts aucka xB." 4800
MexaHiam ropusoHTansHoro BNiBO 4r°
CKOCY (MaKC. NONOXeHHS) BpaB0 50
MexaHiaMm BepTUKanbHoro BNiBO 45°
CKOCY (MaKC. MONOXeEHHS) Bpago 15°

0°rop.ckic,0°Bepr.ckic 92mm x 285mm / 80mm x 310mm
45°rop.ckic,0°Bepr.ckic

0°rop.ckic,45°Bepr.ckic 3niBa  47mm x 285mm / 45mm x 310mm

92mm x 190mm / 80mm x 210mm

45°rop.ckic,45°Bepr.ckic aniBa  47mm x 190mm / 45mm x 210mm
0°rop.ckic,45°Bepr.ckic npaso  35mm x 285mm / 25mm x 310mm
45°rop.ckic,45°Bepr.ckic npaso  35mm x 190mm / 25mm x 210mm

Yac asToMaTiyHoro cek <10.0
ranbMyBaHHs NUMbHOTO AKcka
Bara Kr 18.6




TURKGE (Gevirisi orijinal talimatlardan yapilmistir)

KULLANIM AMACI

STANLEY SM18 goénye testere ahsap, aliiminyum,
ahsap Urinleri, aliminyum urinleri ve plastiklerin
kesme isleri icin tasarlanmistir. Capraz kesme,
zivanali kesme ve goénye kesme islemlerini kolayca,
dogru ve guvenli bir sekilde gerceklestirir. Bu alet
profesyonel kullanim icindir.

GUVENLIK TALIMATLARI

Asagidaki tamimlar her isaret sozcligu ciddiyet
derecesini gosterir. Litfen kilavuzu okuyunuz ve bu
simgelere dikkat ediniz.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6lim
veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek
cok yakin bir tehlikeli durumu gosterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde &lim
veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek
potansiyel bir tehlikeli durumu gésterir.

DIKKAT:  Engellenmemesi halinde
Onemsiz veya orta dereceli yaralanma ile
sonuclanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.

iKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara

neden olabilecek, yaralanma ile iligkisi olmayan
durumlari gosterir.

>

Elektrik carpmasi riskine isaret eder.

Yangin riskini belirtir.

Uyari: Yaralanma riskini azaltmak igin,
kullanim kilavuzunu okuyun.

S>>

Elektrikli el
talimatlan

UYARI! Bu elektrikli alet ile verilen
tim tivenlik uyarilar, talimatlar,
resimliagiklamalar ve teknik 6zellikleri
okuyun. Asagida  belirtilen  tim
talimatlarin herhangi birisine uyulmamasi
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi
yaralanma riskine neden olabilir.

Biitiin uyar1 ve giivenlik talimatlarini ileride
bakmak lizere saklayin

Uyarilarda yer alan «elektrikli alet» terimi sebeke
elektrigiyle (kablolu) veya aku/pille (sarjl) calisan
elektrikli aletinizi ifade etmektedir.

1. Calisma alaninin giivenligi

a. Calisma alanini temiz ve aydinhk tutun.
Karisik veya karanlik alanlar kazaya davetiye
cikartir.

b. Elektrikli aletleri, yania sivilar, gazlar
ve tozlarin bulundugu yerler gibi yanici
ortamlarda calistirmayin. Elektrikli aletler,
toz veya dumanlari atesleyebilecek kivilcimlar
cikartir.

c. Bir elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklardan
ve etraftaki kisilerden uzak tutun. Dikkatinizi

aletleri icin genel giivenlik

>
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c. Elektrikli

d. Elektrik

e. Elektrikli bir

b. Kisisel

dagiticr seyler kontroli kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a. Elektrikli aletlerin fisleri prizlere uygun

olmalidir. Fis iizerinde kesinlikle hicbir
degisiklik yapmayin. Toprakli elektrikli
aletlerde hicbir adaptor fisi kullanmayin.
Degistirilmemis fisler ve uygun prizler elektrik
carpmasi riskini azaltacaktir.

b. Borular, radyatorler, ocaklar ve buzdolaplari

gibi topraklanmamis yiizeylerle viicut
temasindan kaginin. Vicudunuzun
topraklanmasi halinde yiiksek bir elektrik
carpmasi riski vardir.

aletleri yagmura maruz
birakmayin veya islatmayin. Elektrikli alete su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttiracaktir.

kablosunu  uygun olmayan
amaglarla kullanmayin. Elektrikli aleti
kesinlikle kablosundan tutarak tasimayin,
¢ekmeyin veya prizden ¢ikartmayin. Kabloyu
sicaktan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun. Hasarli veya
dolasmis kablolar elektrik carpmasi riskini
arttirir.

aleti acik havada
calistiriyorsaniz, agik havada kullanima
uygun bir uzatma kablosu kullanin.
Acik havada kullanima uygun bir kablonun
kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.

f. Eger bir elektrikli aletin nemli bir bélgede

calistiriimasi zorunluysa, bir artik akim
aygiti (RCD) korumali bir kaynak kullanin. Bir
RCD kullanilmasi elektrik soku riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a. Elektrikli bir aleti kullanirken her zaman

dikkatli olun, yaptiginiz ise yogunlasin
ve sagduyulu davranin. Elektrikli bir aleti
yorgunken veya ila¢ ya da alkolin etkisi
altindayken kullanmayin. Elektrikli aletleri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi kisisel
yaralanmayla sonuclanabilir.

koruyucu ekipmanlari mutlaka
kullanin. Daima koruyucu goézliik takin.
Kosullara uygun toz maskesi, kaymayan
glivenlik ayakkabilari, baret veya kulaklik gibi
koruyucu donanimlarin kullanilmasi kisisel
yaralanmalari azaltacaktir.

c. istem disi calistinimasini énleyin. Aleti giic

kaynagina ve/veya akiiye baglamadan,
yerden kaldirmadan veya tasimadan once
diigmenin kapali konumda oldugundan
emin olun. Aleti, parmaginiz diigme tizerinde
bulunacak sekilde tasimak veya acik konumdaki
elektrikli aletleri elektrik sebekesine baglamak
kazaya davetiye cikartir.

d. Elektrikli aleti agmadan dnce tiim ayarlama

anahtarlarini  g¢ikartin.  Elektrikli  aletin
hareketli bir parcasina takili kalmis bir anahtar

kisisel yaralanmaya neden olabilir.
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Ulasmakta zorlandiginiz yerlerde
kullanmayin. Daima saglam ve dengeli basin.
Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli aletin
daha iyi kontrol edilmesine olanak tanir.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler
giymeyin ve taki takmayin. Sacinizi ve
elbiselerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli
parcalara takilabilir.

. Eger kullandiginiz iiriinde toz emme ve

toplama ozellikleri olan atasmanlar varsa
bunlarin bagh oldugundan ve dogru sekilde
kullanildigindan emin olun. Bu toz toplama
atasmanlarin kullaniimasi tozla ilgili tehlikeleri
azaltabilir.

. Aletlerin sik kullanimindan edindiginiz

asinaligin sizi dikkatsiz kilmasina ve alet
glvenlik prensiplerini 6nemsememeye izin
vermeyin. Dikkatsiz bir eylem, bir saniyeden
daha az slirede ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Elektrikli aletlerin kullanimi ve bakimi

Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, belirlendigi kapasite ayarinda
kullanildiginda daha iyi ve giivenli calisacaktir.

. Diigme agmiyor ve kapatmiyorsa elektrikli

aleti kullanmayin. Dugmeyle  kontrol
edilemeyen tim elektrikli aletler tehlikelidir ve
tamir edilmesi gerekmektedir.

Herhangi bir ayarlama, aksesuar degisimi
veya elektrikli aletlerin  saklanmasi
oncesinde fisi gilic kaynagindan cekin ve/
veya akiiyu elektrikli aletten ayirin. Bu tir
Onleyici glivenlik tedbirleri aletin istem disi
olarak calistiriimasi riskini azaltacaktir.

. Elektrikli aleti, cocuklarin ulasamayacagi

. Elektrikli

yerlerde saklayin ve elektrikli aleti
tanimayan veya bu talimatlari bilmeyen
kisilerin  elektrikli aleti kullanmasina
izin vermeyin. Elektrikli aletler, egitimsiz
kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Elektrikli aletleri ve aksesuarlari iyi
durumda muhafaza edin. Hareketli
parcalardaki hizalama hatalarini  ve

tutukluklar, parcalardaki kirilmalar ve
elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
tiim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise,
elektrikli aleti kullanmadan 6nce tamir ettirin.
Kazalarin ¢odu, elektrikli aletlerin bakiminin
yeterli sekilde yapilmamasindan kaynaklanir.

Kesim aletlerini keskin ve temiz tutun. Bakimi
uygun sekilde yapilmis keskin kesim uclu kesim
aletlerinin sikisma ihtimali daha dusuktir ve
kontrol edilmesi daha kolaydir.

aleti, aksesuarlarini ve aletin
diger parcalarini kullanirken bu talimatlara
mutlaka uyun ve c¢alisma ortaminin
kosullarini ve yapilacak isin ne oldugunu
g6z oniinde bulundurun. Elektrikli aletin
ongorilen islemler disindaki islemler icin
kullaniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

. Kollar1 ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz

ve gressiz tutun. Kaygan kollar ve kavrama
yuzeyleri, beklenmeyen durumlarda aletin
glivenli bir sekilde tasinmasi ve kontrol
edilmesine izin vermez.

Servis

Elektrikli aletinizi, sadece orijinal yedek
parcalarin kullanildigi yetkili servise tamir
ettirin. Bu, elektrikli aletin guvenliginin
muhafaza edilmesini saglayacaktir.
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Gonye testereler, ahsap veya benzeri
malzemelerin kesilmesi icin tasarlanmistir
ve demir cubuk, saplama vb. gibi demir
iceren malzemelerin kesilmesi icin asindirici
kesme diski ile birlikte kullanilamaz. Asinma
tozu, alt muhafaza gibi hareketli parcalarin
stkismasina neden olur. Asindirici kesmeler
sonucu olusan kivilcimlar alt muhafaza, kesme
plakasi ve diger plastik parcalarin yanmasina
neden olur.

Calisma parcasini miimkiin oldugu siirece
kelepgelerle sabitleyin. Calisma parcasini
elle destekliyorsaniz ellerinizi testere
bicaginin her iki tarafina en az 100 mm
mesafede tutmalisimiz. Givenli bir sekilde
kelepcelemek veya elle tutmak Uzere c¢ok
kiicik olan parcalari kesmek icin bu testereyi
kullanmayin. Elleriniz testere bicagina ¢cok yakin
koyulursa bicakla temas sonucu yaralanma riski
artabilir.

Calisma parcasi hareketsiz olmali ve
kelepcgeyle sabitlenmelidir veya hem kesme
kilavuzuna hem de tablaya tutturulmalidir.
Calisma pargasini bicaga yonlendirme veya
kesme islemini kesinlikle elle yapmayin.
lyi sabitlenmemis veya hareket eden calisma
parcalan yuksek hizla firlayarak yaralanmalara
neden olabilir.

Testereyi calisma parcasina ittirin. Testereyi
calisma parcasina dogru c¢ekmeyin. Bir
kesim yapmak icin testere kafasini kaldirin
ve kesme yapmadan 6nce calisma pargasinin
iizerine ¢ekin, motoru calistirin ve testereyi
calisma parcasina ittirin. Cekerek kesim
yapilmasi testere bicaginin calisma pargasinin
st kismina tirmanmasina ve bicak diizeneginin
kullaniciya dogru cok sert sekilde firlamasina
neden olabilir.

Kesinlikle ellerinizi testere bicaginin 6n
veya arka tarafindaki kesim hattina dogru
uzatmayin. Calisma parcasini “capraz elle”
yani testere bicaginin sag tarafindaki calisma
parcasini sol elle tutmak veya tersi sekilde
tutmak ¢ok tehlikelidir.

Bicak donerken ahsap parcalarini
temizlemek veya diger herhangi bir
nedenle herhangi elinizi kesme kilavuzunun
arkasinda testere bicagina 100mm’den daha
fazla yaklastirmayin. Ellerinizin donen testere




bicagina yakinligi anlasilamayabilir ve ciddi
sekilde yaralanmaniza neden olabilir.

Kesmeden o6nce calisma parcasini kontrol
edin. Calisma parcasi egilmis veya blkulmusse,
parcayl disa egilmis kismi kilavuza bakacak
sekilde kelepgeleyin. Kesim hatti boyunca
calisma parcasi, kesme kilavuzu ve tabla
arasinda herhangi bir bosluk bulunmadigindan
daimaeminolun.Egilmis veya bukilmiis calisma
parcalar kivrilabilir veya yoni degisebilir ve
kesim sirasinda doner testere bicaginin Ustiine
gelebilir. Calisma parcasi Gzerinde herhangi bir
¢ivi veya yabanci nesne bulunmamalidir.

Tabla lizerinde, calisma parcasi haricindeki
tiim aletler, ahsap parcalari kaldirilana
kadar testereyi kullanmayin. Donen bicaga
temas eden, ufak kir birikintileri, gevsek ahsap
parcalari veya diger nesneler yiiksek hizla
firlayabilir.

Tek seferde sadece bir calisma pargasini
kesin. Birikmis birden fazla calisma parcalarini
yeterince iyi kelepcelenemez veya kavranamaz
ve kesme sirasinda bicak tzerine denk gelebilir
veya yerinden kayabilir.

Gonye testerenin kullanilmadan 6nce diiz
ve sabit bir is ylizeyine monte edildiginden
veya koyuldugundan emin olun. Diiz ve sabit
bir is ylzeyi gonye testerenin dengesiz hale
gelmesi riskini azaltir.

isinizi planlayin. Gonye veya zivana agisi
ayarini degistirmek istediginiz her seferinde
ayarlanabilir kesme kilavuzun calisma
parcasini destekleyecek sekilde dogru
ayarlandigindan ve bicak veya muhafaza
sistemiyle temas etmediginden emin olun.
Aleti calistirmadan ve tablada herhangi bir
calisma parcasi bulunmadan oOnce kesme
kilavuzla herhangi bir girisim veya kilavuza
kesme tehlikesi bulunmadigindan emin olmak
icin testere bicagini tam olarak Onceden
belirlenmis bir kesime dogru hareket ettirin.

Tabla iistiinden daha genis veya uzun bir
calisma parcasi icin tabla uzantilari, testere
tezgahlan vb. gibi yeterli destegi saglayin.
GoOnye testere tablasindan daha genis veya
uzun calisma parcalari saglam desteklenmezse
devrilebilir. Eger kesilen parca veya calisma
parcasi devrilirse, alt muhafazay! kaldirabilir
veya donen bicak tarafindan firlatilabilir.

Baska bir insani bir tabla uzantisi yerine
veya ilave destek olarak kullanmayin.
Calisma parcasi icin dengesiz destek kesme
islemi sirasinda bicagin tutukluk yapmasina
veya calisma parcasinin sizi veya yardim eden
kisiyi donen bicaga cekecek sekilde kaymasina
neden olabilir.

Kesilen parca hicbir sekilde donen
testere bicagina _sikistirlmamali  veya
bastiriimamahidir. Ornegin, uzunluk sinirlari
kullanilan dar alanlarda kesilen parca bicaga
takilabilir ve siddetli bir sekilde firlayabilir.

TURKGE (Gevirisi orijinal talimatlardan yapilmistir)

¢ Daima demir ¢ubuk veya boru gibi yuvarlak

malzemeleri dogru sekilde desteklemek
icin tasarlanmis bir kelepge veya sabitleyici
kullanin. Demir cubuklar kesim sirasinda
yuvarlanma egilimine sahiptir, bu da bigcagin
“kapmasina” ve ¢calisma parcasini elinizle birlikte
bicaga cekmesine neden olabilir.

Bicagin calisma parcasina temas etmeden
once tam hiza ulagsmasini saglayin. Bu durum
¢alisma pargasinin firlamasi riskini azaltacaktir.

Calisma pargasi veya bicak sikisirsa gonye
testereyi kapali konuma getirin. Tim
hareketli parcalarin durmasini bekleyin ve
fisini glic kaynagindan ¢ekin ve/veya akiiyii
cikartin. Ardindan sikisan malzemeyi serbest
birakmaya calisin. Sikismis bir malzemeyle
kesme islemine devam edilmesi kontroliin
kaybedilmesine veya gonye testerenin hasar
gormesine neden olabilir.

Kesme islemini tamamladiktan sonra,
diigmeyi serbest birakin, testere kafasini
asagi egin ve kesilen parcayi ¢ikartmadan
once bicagin durmasini bekleyin. Ellerinizin
bosta donen bigaga yaklastiriimasi tehlikelidir.

Tamamlanmamis bir kesim yaparken veya
testere kafasi tam olarak asagi konumda
olmadan o6nce diigmeyi serbest birakirken
kolu sikica tutun. Testerenin frenleme eylemi
testere kafasinin aniden asagiya diismesine ve
bir yaralanma riski olusmasina neden olabilir.

ONY ». ». N

ALIVIA all

Alet, yalnizca imalatg veya yetkili servis
temsilcisi  tarafindan degistirilebilecek  6zel
olarak yapilandiriimis bir gtic kablosu ile birlikte
temin edilir.

Testereyi Ureticinin  Onerdigi  malzemeler
disindaki malzemeleri kesmek icin kullanmayin.

Muhafazalar yerinde degilse, calismiyorsa veya
diizglin bir sekilde bakimi yapilmamissa aleti
calistirmayin.

Zivanali  kesimler yaparken
takildigindan emin olun.

Aletin cevresinin bakimini yapin ve dagilan
kiymiklardan ve kesilmis parcalardan arindirin.

Dogru sekilde bileyenmis bicaklari kullanin.
Testere bicaginda belirtilen maksimum hiza
riayet edin.
Calismaya baglamadan once tim kilitleme
digmelerinin ve kollarinin sabit oldugundan
emin olun.

Testere elektrikli glic  kaynagma bagh
oldugunda ellerinizi bicak bdélgesinin tzerine
asla koymayin.

Bicaga bir alet veya baska bir ara¢ takildiginda
hizli bir sekilde calisirken aleti durdurmayin;
ciddi kazalar meydana gelebilir.

Herhangi bir aksesuari kullanmadan 6nce
kilavuza bakin. Bir aksesuarin uygunsuz

kolun  sikica

kullanimi hasara yol acabilir.
79
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Testere bicagiyla islem yaparken tutucu veya
eldiven kullanin.

Kullanmadan o6nce testere bicagin dogru
sekilde takildigindan emin olun.

Bicagin dogru yénde donduigiinden emin olun.
Oluk acarken cok dikkatli olun.

Tavsiye edilenden daha biiylk veya daha kiiciik
caplarda bicak kullanmayin. Uygun bicak hizi
icin teknik verilere bakin. Sadece bu kilavuzda
belirtilen, EN 847-1 ile uyumlu bigaklari kullanin.
Ozellikle giiriiltiiyi azaltmak izere tasarlanmis
bicaklar kullanmayi g6z 6niinde bulundurun.
HSS bicaklari kullanmayin.

Kirik veya hasarli testere bicaklarini kullanmayin.
Herhangi asindinc  veya elmas diskleri
kullanmayin.

Testereyi kesme plakasi olmadan calistirmayin.
A¢ma/kapama digmesini birakmadan
once kesilen parcanin icindeki bicagi kesme
plakasindan kaldirin.
Motor milini  tutmak
sikistirmayin.

Kol asagi getirildiginde testerenizin bicak
muhafazasi otomatik olarak yukar kalkar;
kaldirildiginda ise bicagin tizerinden iner.

Alet kapali degilse bicak muhafazasini elle
kaldirmayin. Testere bicaklari takilip ¢ikarilirken

veya testerenin incelenmesi icin muhafaza elle
kaldinlabilir.

icin fana bir sey

Motorun hava deliklerini dizenli olarak
temizleyin ve kiymiklardan arindirin.
Kesim plakasi asinmissa degistirin. Uriinle

verilen servis parcalari listesine bakin.

Herhangi bir bakim yapmadan veya bicagi
degistirmeden 6nce aleti fisten cekin.

Alet calisirken ve testere kafasi durma
konumunda degilken, hicbir sekilde herhangi
bir temizlik veya bakim islemi yapmayin.

Mumkdinse aleti bir tezgaha monte edin.

Muhafazanin 6n kismi kesim yaparken goérinti

rahathgr  saglamak icin  panjurlanmistir.

Panjurlarin ucan parcaciklari 6nemli &lcude

azaltmasina karsin, koruma Uzerinde bosluklar

bulunur ve panjurdan bakarken her zaman

guvenlik gozltkleri takilmalidir.

Ahsap keserken testereyi toz toplama cihazina

baglayin. Asagida belirtilenler gibi, toza maruz

kalma riskini etkileyen faktorleri her zaman g6z

onilinde bulundurun:

- islenecek malzeme tirld (yonga
ahsaptan daha fazla toz Uretir);

- testere bicaginin keskinligi;

- testere bicaginin dogru sekilde ayarlanmasi,

- 20 m/s'den daha az olmayan hava hizina
sahip elektrik stipurge.

Bacalar, bolmeler ve oluklarin yani

yerel havalandirmanin da gerektigi

ayarlandigindan emin olun.

levha

sira
gibi
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Latfen, asagidakilere maruz kalma riskini

etkileyen faktorlerin farkinda olun ses:

- cikan sesi azaltmak tizere tasarlanmis testere
bicaklarini kullanin;

- vyalnizca iyi bilenmis testere bigaklarini
kullanin;

Makine bakimi belirli araliklarla yapiimahdir;

Muhafazalar veya testere bicagi dahil olmak
Uzere aletle ilgili arizalar fark edilir edilmez
rapor edilecektir;

Yeterli genel veya bolgesel isiklandirma temin
edin;

Kullanicinin, aletin kullanimi, ayari ve isleyisi
ile ilgili yeterli egitime sahip oldugundan emin
olun;

Kullanilan aralayicilar ve mil halkalarinin
bu kilavuzda belirtilen amaglara uygun
oldugundan emin olun.

Alet calisirken ve testere kafasinin bekleme
konumunda olmadigi durumlarda Uzerinde
calisilan parcanin  kesilen kisimlarini  veya
diger parcalarini kesim alanindan c¢ikarmaya
calismayin.

30 mm’'den kisa parcalari asla kesmeyin (Sekil
34).

Ek destek olmadigi durumlarda aletin kabul
edecegi maksimum parca boyutu:

- Yukseklik 75 mm, genislik 140 mm, uzunluk
460 mm

- Daha uzun parcalarin uygun ek tabla ile
desteklenmesi gerekir. Calisma parcasini her
zaman guvenli bir sekilde kelepgeleyin.

Kaza veya alet arizasi durumunda, makineyi
hemen kapatip gii¢ kaynagiyla baglantisini
kesin.

Arizay! rapor edin ve arizali aleti, baskalar
tarafindan kullaniimaya calisiimasini énlemek
icin uygun sekilde isaretleyin.

Testere bicagi kesim sirasinda anormal parca
besleme kuvveti nedeniyle bloke olursa, aleti
kapatip glic kaynagiyla baglantisini  kesin.
Uzerinde calistiginiz parcayi ¢ikarin ve testere
bicaginin rahatca dondigiinden emin olun.
Aleti agin ve daha az parca besleme kuvveti
uygulayarak yeni kesim islemini baslatin.

Ozellikle magnezyum olmak lizere hafif alasim
malzemeleri asla kesmeyin.

Durumun izin verdigi hallerde, aleti civatalar
kullanarak tezgaha monte edin.

DIGER TEHLIKELER

Asagida

siralanan riskler testerelerin

kullanimina 6zgii risklerdir:

- aletin dénen parcalarina dokunma sonucu
ortaya ¢ikan yaralanmalar

Emniyet tedbirlerini diizenleyen yonetmeligin
uygulanmasina ve emniyet saglayici aygitlarin
kullanilmasina ragmen, baska belirli risklerden
kaginilamaz. Bunlar:
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- Duyma bozuklugu.

- Doner testere bicaginin acik parcalarindan
kaynaklanan kaza riski.

- Bigagi degistirirken yaralanma riski.

- Muhafazalan acarken parmaklarin sikisma
riski.

- Ozellikle mese, akgiirgen ve MDF olmak
lizere ahsap keserken meydana gelen tozun
yutulmasi sonucu olusan saglik sorunlari.

Asagidaki etmenler, solunum sorunlari riskini
arttirir:

¢ Ahsap keserken toz toplama elemaninin
baglanmamasi.

¢ Kirli egzoz filtreleri nedeniyle yetersiz toz
toplama.

ELEKTRIK GUVENLIGi

Bu alet, sadece tek bir gerilim ile calisacak sekilde
ayarlanmistir. Her zaman sebeke geriliminin aletin
Uretim etiketinde belirlenmis degerlere uyup

uymadigini kontrol edin.
D Stanley aletiniz ¢ift yaitimhdir; bu ylzden
hicbir topraklama kablosuna gerek yoktur
Glig kablosu hasarliysa, STANLEY yetkili servisinden
temin edilebilen 6zel olarak hazirlanmis bir
kabloyla degistirilmelidir.

UZATMA KABLOLARININ KULLANIMI

Bir uzatma kablosu gerekli ise, bu aletin elektrik
girisine uygun (Teknik Ozelliklere bakin), onayl
bir 3 telli uzatma kablo kullanin. Minimum iletken
boyutu 1,5 mm*dir; maksimum uzunluk 30 m'dir.

iletken boyutu (mm2)

iletken boyutu (mm2)

Kablo glicli (Amper) Kablo glicti (Amper)
0.75 6
1.00 10
1.50 15
2.50 20
4.00 25

Kablo uzunlugu (m)

75|15 |25 |30 |45 | 60
Voltaj Amper Kablo glicii (Amper)
110-127 | 0-2.0 6 |6 |6 |6 [6 |10
21-34 6 |6 |6 |6 [15]15
35-5.0 6 (6 [10 15 (20 |20
51-70 10 |10 | 15|20 [ 20 | 25
71-120 |15 |15 (20 [ 25 |25 |-
121-20.0 {20 |20 |25 |- |- -
230 0-20 6 |6 [6 |6 |6 |6
21-34 6 |6 [6 [6 [6 |6
35-5.0 6 |6 [6 (6 [10 |15
51-70 10 |10 | 10 | 10 [ 15 | 15
71-120 |15 |15 |15 |15 |20 | 20
12.1-20.0 {20 (20 | 20 |20 | 25 | -

ALET UZERINDEKIi ETIKETLER

Aletin etiketinde asagidaki semboller bulunabilir:

UYARI! Yaralanma riskini en aza
indirmek icin  kullanici  kullanim
talimatlarini mutlaka okumahdir.

Koruyucu goézliik takin.

©

@

Kulaklik takin.

Toz maskesi takin.

" Volt = Dogru akim
Amper n, Yikstz hizi
Hz Hertz @ Cift yahitim
w Watt @ Toprakl
terminal
min | dakikalar A\ | Guvenlik
uyari
sembolii
Dalgaliakim | /min. | Dakikada
Y] devir veya
darbe sayisi

D
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Tarih kodu konumu

imalat yilini da iceren Tarih Kodu gévdeye basilidir.
Ornek:

2017 XX JN

imalat Yil

AL A ASA A PARCAL AR
Al S D

AM
Cl

MEK R

® = 4

Gonye testere

Anahtar cebinde saklanan bigak anahtari
Testere bicagi

Toz torbasi

Dik mengene

Arka destek

Kullanim kilavuzu

Alette, parcalarda veya aksesuarlarda nakliye
sirasinda meydana gelmis olabilecek hasar
kontrol edin.

Aleti cahstirmadan 6nce, bu kullanim
kilavuzunu bastan sonra okuyup anlamak icin
gerekli zamani ayirin.

Acgiklama (Sekil 1, 2, 3, 5, 6, 12, 23, 27, 28)

UYARI: Hicbir zaman elektrikli aleti veya
herhangi bir parcasini degistirmeyin.

Hasarla veya yaralanmayla sonuglanabilir.
Calistirma kolu
Alt muhafaza
Sag kesme kilavuzu
Tabla
Gonye sikistirma topuzu
Gonye skalasi
Taban
Uzatma topuzu
Anahtar
Tezgah baglama delikleri
Kesme kilavuzu sikistirma topuzu
Ac¢ma/kapama tetik digmesi
Tasima kolu
Toz agzi
Kilitleme pimi
Zivana kelepce kolu
Zivana skalasi
El girintisi
Kesme plakasi
GoOnye mandali
Tarih kodu
Sol kesme kilavuzu
Arka kapagdi
Mil kilidi dligmesi
Asma kilit deligi
Acl konumu engeli

aa. Zivana konumu ayar engeli
bb. LED agma/kapama diigmesi
cc. Dikey konum ayar engeli
dd. Kilitleme kolu

Ee. Uzunluk sinirlari

ff. Toztorbasi

gg. Dik mengene

hh. Gonye sikistirma gecici nakliye civatasi
ii. Isdestegi

jj.  Kesme kilavuzu vidasi
mm.Arka destek

aaa. Arka sap

bbb. Déner tabla kolu destegi
ccc. s destegi sikistirma topuzu
ddd. Ray sikistirma topuzu

fff. Zivana kilitleme diigmesi
g99. Kayma durdurma diigmesi

MONTAJ VE AYARLAMA
UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin
aksesuarlar1 takip c¢ikarmadan once,
ayarlarla oynamadan veya

degistirmeden o6nce ya da tamir
yaparken aleti kapatin ve makineyi gii¢
kaynagindan ayirin. Tetik digmesinin
kapali konumda oldugunu kontrol edin.
Aletin yanhslikla calistirilmasi yaralanmaya
neden olabilir.

Paketi agma (Fig. 2, 4, 5, 6)

¢ Testereyi, tasima kolundan (m) tutarak dikkatli
bir sekilde ambalajindan cikartin.

¢ Arka destegi (mm) tabanin (g) arkasina monte
etmek icin aletle birlikte verilen anahtan (i)
kullanin.

¢ Sekilde gosterildigi gibi calistirma kolunu (a)
hafifce asagi bastirin ve kilitteme pimini (o)
cekin.

¢ Asagi dogru uygulanan baskiyl hafifletin ve
kesme kafasinin tam ytksekligine kalkmasina
izin verin.

Tezgaha montaj (Sekil 7)

¢ Tezgaha monte etmeyi kolaylastirmak icin dort
ayaktadadelikler (j) mevcuttur.Hareketetmesini
onlemek icin testerenizi her zaman saglam bir
sekilde monte edin. Tasinabilirligi iyilestirmek
icin, alet, daha sonra c¢alisma tezgahina
kelepcelenebilecek veya baska alanlara tasinip
orada kelepceyle sabitlenebilecek 15 mm veya
daha ince bir kontrplak parcasinin (izerine
monte edilebilir.

¢ Testereyi yukarida anlatildigi sekilde kontrplak
parcasina kelepgelerken, kelepgeleme
vidalarinin  plakanin altindan ¢ikmamasina
dikkat edin. Kontrplak, calisma tezgahinin
Uzerine diiz bir sekilde oturabilmelidir. Testereyi
herhangi bir calisma tezgahina kelepcelerken,
mengeneleri, kelepceleme deliklerinin

@NK.Xs.<s:r*.m-“nvp.sa-—.w*'-':@-“.mansrsv



TURKGE (Gevirisi orijinal talimatlardan yapilmistir)

bulundugu sikistirma gobeklerine yerlestirin.
Mengenelerin ~ bu  goébeklerin  disindaki
noktalara yerlestirilmesi testerenin calismasini
olumsuz etkileyecektir.

¢ Testere bicaginin kesilen malzemede sikismasi
yada kesim hatalarinin 6nlenmesiicin testerenin
yerlestirildigi ylzeyin engebeli olmamasina
dikkat edin. Testere tezgah tUzerinde oynuyorsa,
testere ayaginin altina ince bir malzeme parcasi
yerlestirerek testerenin tezgah yiizeyi tzerinde
sabit durmasini saglayin.

Testere bicaginin takilmasi (Sekil 8, 9, 10)

C UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin

aksesuarlar1 takip c¢ikarmadan once,
ayarlarla oynamadan veya
degistirmeden o6nce ya da tamir
yaparken aleti kapatin ve makineyi gii¢
kaynagindan ayirin. Tetik digmesinin
kapali konumda oldugunu kontrol edin.
Aletin yanhslikla calistirilmasi yaralanmaya
neden olabilir.

¢ Bicak giic altindayken veya bosta dénerken mil
kilidine asla basmayin.
¢ Hafif alasim veya demir iceren (demir veya celik

iceren) metalleri, duvarlarn veya lifli ¢cimento
ardnlerini bu génye testerede kesmeyin.

¢ Farkli  malzemelere uygun olan bigcak
kullaniimalidir.
1. Alt muhafaza  kaldinlmis  konumda
tutulurken muhafaza destegi (Il), bicak

kilitleme vidasina (nn) erismek icin yeterince
yukselene kadar muhafaza destek vidasini

(kk) gevsetin.
2. Bir elinizle mil kilidi digmesine (x) basin,
ardindan diger elinizle aletle birlikte

verilen anahtari (i) kullanarak soldan digli
bicak kilitleme vidasini (nn) saat yoninde
UYARI: Kilidi devreye almak icin mil kilit
diigmesine basin ve mili artik daha fazla
dondrin.
Milin dénmesini 6nlemeye devam etmek icin kilit
3. Bicak kilitleme vidasini (nn) ve dis mandrel
bilezigini (pp) cikartin.
()  tam  karsisinda  bulunan  bicak
adaptorine takin; bu islem sirasinda bicagin
(kullanicidan uzaga) baktigindan emin olun.
5. Dis mandrel bilezigini (pp) takin.
elinizle kenetli konumda tutarken diger
elinizle saatin aksi yonde dondirerek
7. Muhafaza destegini (Il) orijinal konumuna
getirin ve destedi yerinde tutmak icin

cevirerek gevsetin.
dondiremeyecek duruma gelene dek
diigmesini basili tutmaya devam edin.
4. Testere bicagini (00), ic mandrel bileziginin
alt kenardaki dislerin testerenin arkasina
6. Bigak kilitleme vidasini (nn), mil kilidini bir
dikkatli bir sekilde sikin.
muhafaza destek vidasini (kk) iyice sikin.

UYARI! Testere bicaginin  yalnizca
aciklanan sekilde degistirilmesi gerektigini
unutmayin. Yalnizca Teknik Ozellikleri
boliminde belirtilen testere bicaklarini
kullanin.

UYARI! Testereyi calistirmadan 6nce,
muhafaza desteginin orijinal konumuna
geri gelmesi ve vidanin (kk) sikilmasi
gerekmektedir.

UYARI! Bunun yapilmamasi muhafazanin
donen testere bicagiyla temas edip,

A testereye zarar verilmesine ve agir kisisel
yaralanmaya sebep olacaktir.

GoOnye testereniz Uretim zamaninda fabrikada
tamamen ve dogru bir bicimde ayarlanmistir.
Bu ayarin nakliyat ve tasima ya da baska bir
nedenle yeniden yapilmasi gerekirse, testerenizin
ayarlanmasi icin asagidaki adimlari uygulayin. Bir
kez yapildiginda, bu ayarlamalar sabit kalmahdir.

Gonye 6l¢eginin kontrol edilmesi ve
ayarlanmasi (Fig. 11, 12, 13)

1. Gonye sikistirma topuzunu (e) serbest
birakin ve doner tablayi actirmak icin gonye
mandalina (t) basin. Doner tablayli, mandal
0° gonye konumuna gelene kadar hareket
ettirin.  Gonye sikistirma topuzunu (e)
kilitlemeyin.

2. Bicak kesme plakasina (s) girene kadar
testere kafasini indirin.

3. Sol kilavuzun (v) ve bicak (0o) arasina bir
kosebent (tt) yerlestirin (oo) (Fig. 11).

A\

Ayarlama gerekiyorsa,
talimatlara gore hareket edin:

4. Gonye sikistirma topuzunu (e) sikin. Kesme
kilavuzu sikistirma topuzunu (k) gevsetin,
sol kesme kilavuzunu (v) ve sag kesme
kilavuzunu (c) ¢ikartin.

5. Kesme kilavuzunun arkasindaki 4 adet
altigen civatayl gevsetin, taban kesme
kilavuzunu kosebende (tt) gore gerektigi
sekilde ayarlayin.

6. Altigen civatalart sikin ve kenar kesme
kilavuzunu yerlestirin.

Bicagin tablaya gore kontrol edilmesi ve
ayarlanmasi (Sekil 14, 15, 16)

1. Zivana kelepge kolunu (p) gevsetin.

2. Doner tablayi, dikey konum ayar engelinin
(cc) karsisinda yer alan acili konum engeline
tam dikey oldugundan emin olmak igin saga
dogru bastirin ve zivana kelepce kolunu
sikistirin.

3. Bicak kesme plakasina (s) girene kadar
testere kafasini indirin.

4. Tabla Uzerine bicaga (oo) temas edecek
sekilde bir kdsebent (tt) yerlestirin (Sekil 15).

A\

UYARI: Kdsebendin bicak dislerinin
uclarina temas etmemesine 6zen gosterin.

asagidaki

®



TURKGE (Gevirisi orijinal talimatlardan yapilmistir)

UYARI: Kosebendin bicak dislerinin
uclarina temas etmemesine 6zen gosterin.

A\

Ayarlama gerekiyorsa,
talimatlara gore hareket edin:

5. Kilit somununu (ww) birka¢ kez dondirerek
gevsetin ve a¢l konumu durdurma zivana
konumu ayar durdurmanin Ustiindeyken
gosterge (xx) 45°-45° gosterene kadar,
zivana konumu ayarlama durdurma vidasini
(cc) gerektigi kadar ice veya disa dogru
cevirin.

6. Durdurma vidasini (cc) hareketsiz tutarken
kilit somununu (ww) saglam bir sekilde
sikistirin.

7. Zivana skalasi (q) Uzerinde zivana gostergesi
(xx)  sifin  gostermiyorsa,  gostergeyi
sabitleyen vidayi (yy) gevsetin ve gostergey
gerektigi sekilde hareket ettirin.

Kesme kilavuzunun ayarlanmasi (Sekil 17)

Kesme kilavuzunun ust kismi, testerenin 48° sola
ve 0° saga eg@ilmesine izin verecek sekilde bos alan
saglamak icin ayarlanabilir.

Sol kesme kilavuzunun (v) ayarlanmasi ve sag
kesme kilavuzu (c)

1. Plastik topuzu (k) gevsetin ve kesme
kilavuzunu sola kaydirin.

2. Alet kapaliyken bir ylksiz calisma yapin ve
gereken acikligi kontrol edin.

3. Topuzu glivenli bir sekilde sikin.

c UYARI: Kilavuz kanallar (zz) testere

tozuyla tikanabilir. Kilavuz kanallarini
Zivana agisinin  kontrol

temizlemek icin bir ¢ita veya dusuk
basingli hava kullanin.
ayarlanmasi (Sekil 17, 18, 19)
1. Sol kesme kilavuzunun sikistirma topuzunu
(k) gevsetin ve sol kilavuzun st kismini sola
dogru gidebildigi kadar kaydirin.

2. Zivana kelepce kolunu (p) gevsetin ve
testere kolunu sola 45°lik zivana konumuna
kaydirin.

Ayarlama gerekiyorsa,
talimatlara gore hareket edin:

3. Kilit somununu (ww) birka¢ kez dondirerek
gevsetin ve acl konumu engeli (z) zivana
konumu ayar engelinin  Ustliindeyken
gosterge (xx) 45° gosterene kadar, zivana
konumu ayar engeli vidasini (aa) gerektigi
kadar ice veya disa dogru cevirin.

4. Engel vidasini (aa) hareketsiz tutarken kilit
somununu (ww) saglam bir sekilde sikistirin.

5. 0° saga veya 45° sola zivana elde etmek
icin, iki ayar engeli vidasi, doner tablanin
gerektigi gibi hareket etmesini saglayacak
sekilde ayarlanmalidir.

Derinlik ayarinin ayarlanmasi (Oluklar
keserken) (gekll 20)

asagidaki

edilmesi ve

asagidaki

4

Oluklari kesmek icin bu islem gereklidir

- Derinlik ayari plakasini (hhh) Sekil 20'de
gOsterildigi gibi hareket ettirin.

- Ana kolu tutarak testere kafasini istenen
oluk derinligine ulasilan konuma egin.

- Ayar vidasini (ss) saat yoniinde cevirerek
vidanin ucu muhafaza durdurma noktasina
temas edene kadar cevirin.

- Alet kolunu yavasca yukariya kaldirin.

Oluklar kesildikten sonra derinlik ayarini
orijinal konumuna getirin.

Testere bicaginin tabanin veya kesme
plakasinin hicbir yerine temas etmediginden
emin olun.

Muhafazayi calistirma ve goriintii rahathg:

Testereniz tizerindeki bicak muhafazasi, kol asagiya
cekildiginde otomatik olarak yukariya kalkmak ve
kol yukariya itildiginde bicaga dogru inmek lzere
tasarlanmistir.

Testere bicaklar takilip cikarilirken veya testerenin
incelenmesi icin muhafaza elle kaldirlabilir.
TESTEREYi KAPATMADAN BIGCAK MUHAFAZASINI
ELLE KALDIRMAYIN.

NOT: Bazi 6zel kesimlerde korumayi elle kaldirmaniz
gerekecektir. Muhafazanin  6n  kismi, kesim
sirasinda gorindrlik icin panjurludur. Panjurlarin
ucan parcaciklari 6nemli Olclide azaltmasina
karsin, koruma uzerinde bosluklar bulunur ve
panjurdan bakarken her zaman guivenlik gézlukleri
takilmahdir.

Otomatik elektrikli fren

Testerenizde, tetigin biraktiktan sonra 5 saniye
icinde testere bicagini durduran otomatik bir
elektrikli bicak freni vardir. Bu 6zellik ayarlanamaz.

Bazi durumlarda, tetigin serbest kalmasindan sonra
frenin devreye girmesine kadar bir gecikme olabilir.
Seyrek olarak, fren hi¢ devreye girmeyebilir ve bu
durumda bicak durana kadar donecektir.

Gecikme veya “atlama” durumunda, testereyi 4
veya 5 kez acip kapatin. Bu durum devam ederse,
aletin yetkili bir STANLEY servisi tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.

Bicagi kesme plakasindan c¢ikarmadan o&nce,
durmus oldugundan her zaman emin olun. Fren,
muhafazalarin yerine veya tim dikkatinizi testereye
vererek kendi glvenliginizi saglamak Uzere
kullanilabilecek bir sey degildir.

Kesme plakasinin ayari

Kesme plakalarini ayarlamak icin, kesme plakalarini
yerinde tutan vidalari gevsetin. Kesme plakalarini,
bicagin hareketine mudahale etmeden mimkin
oldugunca yakin ayarlayin.

Komiirler (Sekil 1)

UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak
icin aleti tasimadan, parca veya
aksesuarlari  sokip takmadan veya

herhangi bir ayar yapmadan once aleti
kapatin ve giic kaynagindan ayirin.
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Aleti glic kaynagindan ayirin ve yay tahrikli kdmur
takimini tutan komur tutucu kapagini (W) sokerek
kémirleri inceleyin. Kémirler temiz olmalidir
ve komdir yuvasi icinde serbestce kaymalidir.
Kullanilmis komurt her zaman, ¢ikardiginiz sekilde,
ayni yonde yerlestirin.

Alet kullanmadan ©6nce 10 dakika ylksiz
calismahdir. Komirler dogru sekilde oturuncaya
kadar elektrikli fren, calisma sirasinda duzensiz
olabilir.

Ray sikistirma topuzu (Sekil 2)

Ray sikistirma topuzu (ddd), testere kafasini raylar
tzerinde kayma olmadan sikica kilitlemenizi saglar.
Belirli kesimler yapilirken veya testereyi tasirken bu
gereklidir.

Kayma durdurma (Sekil 21)

Kayma durdurma (ggg), testere raylarini mimkiin
olan en biylk dikey kaliplarin kesilebilecegi
sekilde konumlandinir. KAYMA SISTEMINININ
BEKLENMEDIK ~ HAREKETINI ~ ONLEMEK ICIN
DAIMA KAYMA DURDURMAYI KULLANARAK RAY
SIKISTIRMA TOPUZUNU SIKISTIRIN

Kilitleme pimi

Testere kafasini asagi konumda kilitlemek icin,
kafayr asagi dogru bastirin, pimi (o) igeri itin ve
testere kafasini serbest birakin. Bu, testereyi bir
yerden bir yere tagimak icin testere kafasini glivenli
bir sekilde asagida tutar. Serbest birakmak igin
testere kafasini asagdi bastirin ve pimi disari ¢ekin.

KULLANIM

UYARI: Glvenlik talimatlarina ve gecerli
yonetmeliklere daima uyun.
UYARI: Ciddi yaralanma riskini azaltmak
icin herhangi bir ayar yapmadan ya da
parca veya aksesuarlari sokiip takmadan
once aleti kapatin ve gli¢ kaynagindan
ayirn.

Aletin, tezgah yuksekligi ve denge agisindan
ergonomik durumunuza uygun sekilde
yerlestirildiginden emin olun. Aletin yerlestirilecegi
boélge, kullanicinin goris agisinin iyi olmasini ve
lizerinde ¢alisma parcasinin herhangi bir sinirlama
olmaksizin ele alinmasina olanak taniyacak yeterli
serbest alan bulunmasini saglayacak sekilde
secilmelidir.

Titresim etkilerini azaltmak icin ortam sicakhginin
cok dusik olmadigindan, alet ve aksesuar
bakiminin iyi yapildigindan ve tzerinde calisilan
parca boyutunun bu alete uygun oldugundan emin
olun.

Galistirmadan Once

¢ Uygun bir testere bicagini takin. Asiri yipranmis
testere bicaklari kullanmayin. Aletin azami
donls hizi testere bicaklarin azami hizini
asmamahdir.

¢ Cokkiclk parcalari kesmeye calismayin.

¢ Bicagin serbestce kesmesine olanak taniyin.

Zorlamayin.

¢ Kesime baslamadan 6nce motorun tam hiza
ulagmasini bekleyin.

¢ Tuim kilitteme topuzlarinin ve kollarinin siki
oldugundan emin olun.

¢ Uzerinde calistiginiz parcayi sabitleyin.

¢ Sahip oldugunuz testere, tahta ve bircok
demir icermeyen  malzemeyi  kesmekte
kullanilabilmesine  karsin ~ bu  calistirma
talimatlari sadece tahta kesimini agciklamaktadir.
Ayni talimatlar diger malzemeler icin de
gecerlidir. Bu testereyle demir iceren (demir ve
celik) malzemeleri veya tas islerini kesmeyin!
Asindirici diskleri kullanmayin!

¢ Her zaman kesme plakasini kullanin. Kesme
yuvasi 10 mm’den daha genis oldugunda aleti
kullanmayin.

Acilmasi ve kapatilmasi (Sekil 23)

Testereyi calistirmak icin kilitleme kolunu (dd) sola
itin ve agma/kapama tetik diigmesine (1) basin. Tetik
basiliyken testere calisacaktir. Kesimi yapmadan
once bicagin tam calisma hizina ulasmasina izin
verin. Aleti kapatmak icin, tetigi birakin. Testere
kafasini  kaldirmadan o6nce bicagin  durmasini
bekleyin. Aleti kesintisiz calistirmak icin bir diizen
yoktur. Tetigi kilittemek icin bir asma kilidin
takilmasi icin tetikte bir delik (y) bulunmaktadir.

LED aydinlatma sistemi (Sekil 1, 23)

LED aydinlatma sistemi acma/kapama diigmesi
(bb) ile donatilmistir. LED aydinlatma sistemi, génye
testere tetiginden bagimsizdir. Testereyi calistirmak
icin aydinlatmanin yanmasina gerek yoktur.

Bir tahta parcasi Uzerindeki kalem cizgisine gore
kesmek icin:

1. istemi acin ve testere bicagini tahtaya
yaklastirmak icin calistirma kolunu (a) asagi
cekin. Bicagin golgesi ahsapta goriinecektir.

2. Kalem cizgisini bicagin golgesinin kenariyla
hizalayin. Kalem cizgisine tam olarak uymasi
icin gonye veya zivana agilarini ayarlamaniz
gerekebilir.

Viicut ve el pozisyonu

Gonye testereyi kullanirken viicut ve ellerinizin

dogru pozisyonda bulunmasi, kesimi daha kolay,

diizglin ve guvenli kilacaktir.

¢ Ellerinizi hi¢bir zaman kesme alaninin yakinina
koymayin.

¢ Ellerinizi bicaga
yaklastirmayin.

¢ Kesimsirasindaparcayitablayavearkakorkuluga
sikica bastirin. Ellerinizin pozisyonunu, acma/
kapama dugmesi birakilana ve bicak tamamen
durana kadar degistirmeyin.

¢ Bicagin hareket yolunu kontrol etmek icin asil
kesimden 6nce daima (makine kapaliyken)
deneme yapin.

¢ Ellerinizi capraz tutmayin.

¢ Herikiayaginizlayere saglam basin ve dengenizi

150 mm’'den daha fazla

85
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muhafaza edin.

¢ Testere kolunu sagaya dasola hareket ettirirken,
hareketi takip edin ve testere bicaginin hafif
saginda/solunda durun.

¢ Bir kalem c¢izgisini takip ederken bicak
muhafazasinin tGzerindeki panjurlardan bakin.

Kesme testerenle kesme

82 x 110 mm Olclisiinde (450 gdnyede 82 x 74 mm) is
parcasindan daha buyuk herhangi bir seyi keserken,
ray sikistirma topuzu (ddd) gevsetilmisken disari ve
asagi dogru bir hareket kullanin.

Testereyi kendinize dogru cekin, testere kafasini is
parcasina dogru indirin ve kesimi tamamlamak icin
testereyi yavasca geriye itin. Cekerken testerenin is
parcasinin tepesine temas etmesine izin vermeyin.
Testere size dogru hizla hareket edip, muhtemelen
kisisel yaralanmalara yol acabilir veya is parcasina
zarar verebilir.

Kayma ozelligi kullanilmiyorsa, testere kafasinin
mumkin oldugunca geriye itildiginden ve ray
sikistirma topuzunun sikildigindan emin olun. Bu, is
parcasi takildigi zaman testerenin raylari boyunca
kaymasini dnleyecektir.

Not: Sahip oldugunuz testere, tahta ve bircok demir
icermeyen malzemeyi kesmekte kullanilabilmesine
karsin bu calistirma talimatlari sadece tahta
kesimini aciklamaktadir. Ayni talimatlar diger
malzemeler icin de gecerlidir, BU TESTEREYLE
DEMIRICEREN (DEMIR VE CELIK) MALZEMELERI,
VEYA TAS ISLERINI KESMEYIN. Asindirici diskleri
kullanmayin.

Temel kesimler

Dikey diiz capraz kesim (Sekil 1, 2, 24)
NOT: istenilen kesim kapasitesini elde etmek icin

her zaman 25,4 mm gdbek deligine sahip 250 mm
testere bicaklari kullanin.

1. Gonye sikistirma topuzunu (e) serbest
birakin ve déner tablayi actirmak igin génye
mandalina (t) basin.

2. Gonye mandalini 0° konumunda sabitleyin
ve gonye sikistirma topuzunu (e) sikin.

3. Kesilecek tahtayi kesme kilavuzunun
karsisina yerlestirin (c, v).

4. Calistirma kolunu (a) tutun ve kilitleme
kolunu (dd) sola itin.

5. Motoru calistirmak icin, agma/kapama tetik
digmesine () basin.

6. Bicagin ahsabi kesmesi ve kesme plakasina
(s) girmesi icin testere kafasini bastirin.

7. Kesim islemini tamamladiktan sonra tetigi
serbest birakin ve kafanin yukari konuma

getirmeden oOnce testere bicaginin tam
olarak durmasini bekleyin

Dikey gonye capraz kesim (Sekil 1, 2, 25)
1. Gonye sikistirma topuzunu (e) serbest

birakin ve génye mandalina (t) basin. Testere
kafasini istenilen agiya sola veya saga
dondurin.

2. Gonye mandali otomatik olarak 10°, 15°,
22,50, 31,6° ve 45° konumunda yer alacaktir.
Herhangi bir ara aci veya 52° gerekmesi
durumunda, testere kafasini sikica tutun ve
gonye sikistirma topuzunu sikarak kilitleyin.

3. Kesimden 6nce her zaman gonye sikistirma
topuzunun siki bir sekilde sabitlendiginden
emin olun.

4. ise, dikey diiz capraz kesim oldugu gibi
devam edin.

UYARI: Tahta parcasinin sonunda kiguk
bir u¢ kesimini gonyeli keserken, tahtayi
u¢ kesim bicagin kesme kilavuzuna daha
blytk aci yaptigr taraf ta olacak sekilde
yerlestirin. Yani, sol gonye saga uc kesim;
sag gonye, sola ug kesim.
Zivanali kesimler (Sekil 1, 2, 26)
Zivana agilart 0° sagdan 45° sola kadar
ayarlanabilmekte ve sifir ile saga veya sola
maksimum 45° gonye konumu arasinda ayarh
gonye topuzu ile kesilebilmektedir.

1. Sol kesme kilavuzunun sikistirma topuzunu
(k) gevsetin ve sol kilavuzun (v) Ust kismini
sola dogru gidebildigi kadar kaydirin. Zivana
kelepce kolunu (p) gevsetin ve zivana agisini
istediginiz gibi ayarlayin.

2. Zivana kelepce kolunu (p) iyice sikin.

3. ise, dikey diiz capraz kesim oldugu gibi

devam edin.

0° Zivana gecersiz kilma (Sekil 27)

Zivana durdurma gecersiz kilma, testereyi 0°
pozisyonundan saga egmenize izin verir. Devreye
girdiginde, soldan getirildiginde testere otomatik
olarak 0°‘de durur.0°®yigeciciolarak saga kaydirmak
icin, zivana kilitleme dtugmesini (fff) cekin. Digme
serbest birakildiginda, gecersiz kilma yeniden
yapilandirilir. Zivana kilitleme digmesi, digmeyi
90° dondurerek kilitlenebilir. 0°'de, gecersiz kilma
yerine Kkilitlenir. Gegersiz kilmay calistirmak icin
testereyi hafifce sola egin.

Kesimlerin kalitesi

Herhangi bir kesimin dizlugiu pek ¢ok degiskene
baghdir, bu degiskenlerden biri de kesilen
malzemedir. Supuirgelik kesilmesi ve hassaslik
gerektiren diger isler icin ¢ok diizglin kesim
gerektiginde, keskin (60 disli karpit) bicak, daha
yavas ahsap kesimi icin keskin (80-120 disli karpit)
bicak ve daha da yavas aliminyum duzenli bir
kesim hizi en iyi sonuclari saglayacaktir.

Q UYARI: Kesilen malzemenin kesim

sirasinda yurimemesine dikkat edin;
parcayisikicatespitedin.Kolu kaldirmadan
once daima bicagin tamamen durmasini
bekleyin. Kesilen parcanin arka kisminda
hala kucluk c¢apli yirtilmalar oluyorsa,
kesilecek ahsabin lzerine bir maskeleme

D
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bandi yapistirin. Bant boyunca kesim
yapin ve isiniz bittiginde bandi dikkatli bir
bicimde c¢ikarin.

is parcalarin ayni uzunlukta kesilmesi
(Sekil 28)

Uzunluk sinin (ee) is parcalarini ayni uzunlukta
kolayca kesmek icin kullanilabilir.

Uzunluk siniri, testere is destedine (i) monte
edilmistir.

- Uzunluk siirii (ee) agin

~ I destegini (i) gerekli uzunluga ayarlayin

Testere tablasinin uzatilmasi (Sekil 28)
1. Uzun parcalar i¢in daima destek kullanin.

2. En iyi sonucu elde etmek icin, testerenizin
tezgah genisligini arttiran is destegi
uzantisini (i) kullanin.  Uzun parcalari,
uclarinin sarkmamasi icin bicki sehpasi ya da
benzer bir donanimla destekleyin.

3. Topuzu (h) gevsetin, is destegini (i) gerektigi
kadar uzatin. Topuzu (h) sikin.

Kesilecek parcanin sabitlemesi
(Sekil 3, 29, 30)
1. Mimkin oldugu durumlarda, ahsap/

aliminyum is parcasini testereye sabitleyin.

2. En iyi sonuclar elde etmek icin testereyle
kullanilmak ~ Gzere  tasarlanmis  dik
mengeneyi (gg) kullanin. Miimkiin oldugu
kadar, kesilecek parcayi kilavuza sabitleyin.
Testere bicaginin her iki tarafinda da
sabitleyebilirsinizz mengeneyi,  kesme
kilavuzunun saglam ve diz bir ylzeyine
konumlandirmayi unutmayin.

3. Dik mengene yerlestirilmesi: Dik mengeneyi
Sekil 7'de gosterildigi gibi deliklere (mm)
takip ardindan dogru konuma cevirin. Yatay
kelepce gerekliyse, lutfen yatay kelepceyi
Sekil 30'de gosterildigi gibi deliklere (qq)
monte edin.

UYARI: UYARI: Demirden olmayan
metalleri keserken her zaman mengene
kullanin.

UYARI: Cok ufak parcalarn keserken her

zaman hem dik mengene hem de yatay

kelepceyi kullanin.

Aliiminyum plakanin kesilmesi

c UYARI: Asla kalin veya yuvarlak

gevseyebilir ve yuvarlak aliiminyum
plakalar bu aletle sikica sabitlenemez.

gosterilen destek parcalari veya hurda parcalari

kullanin. Aliminyum malzemenin bigak lzerinde

aliminyum plakalar kesmeye calismayin.
Kalin aliminyum plakalar islem sirasinda
Aliminyum plakalari sabitlerken, aliminyumun
deformasyonunu  onlemek icin  Sekil 22'de
birikmesini 6nlemek icin aliminyum plakayi
keserken bir yaglayici kullanin.

Resim cercevesi, kutu ve diger dort yiizlii
projelerin kesilmesi (Sekil 32, 33)
Doseme kalibi ve diger cerceveler

Testerenizi «<hissetmeyi» gelistirene kadar atik tahta
parcalarn kullanarak bir kac basit proje deneyin.
Testereniz, Sekil 32'da gosterilene benzer egimli
kose kesimleri yapabilmek icin mukemmel bir
alettir. Sekilde gosterilen eklem meyil ayarlarindan
biri kullanilarak yapilmistir.

Zivana ayarinin kullanilmasi

Her iki levhanin acilari 45%ye ayarlanir, boylece
90”lik bir kose elde edilir. Doner tabla sifir
konumunda kilitlidir. Ahsap parcasi, diiz genis tarafi
tezgaha ve dar kenar kesme kilavuzuna bakacak
sekilde yerlestirilir.

Gonye ayarinin kullanilmasi

Ayni kesim, kesilecek parcanin genis ylizeyi kesme
kilavuzuna karsi yerlestirilerek saga ve sola génye
acisi ile de yapilabilmektedir.

iki cizim (Sekil 29, 30) yalnizca dért tarafli nesneler
icindir.

Gonye ve zivana agilari, ylz sayisinin artisina
bagh olarak degismektedir. Asagidaki tabloda, bir
dizi farkli sekiller icin gecerli acilar belirtilmistir;
bu sekillerinin ylzlerinin esit uzunlukta oldugu
varsayllmaktadir. Tabloda gosterilmeyen sekillerin
gonye ya da zivanayi belirlemek icin 180°yi seklin
toplam yiiz sayisina bolun.

Yuz sayisi Gonye veya zivana aglsl
4 45°
5 36°
6 30°
7 25.7°
8 22.5°
9 20°
10 18°

Bilesik gonye (Sekil 32, 33, 34, 35)
Birlesik gonye, bir gonye acisi (Sekil 30) ve bir
zivana agisini (Sekil 29) birlikte kullanarak yapilan

bir kesimdir. Bu kesim tird, egimli kenarlari olan
cerceve ve kutularin yapimi icin kullanilmaktadir,
UYARI: Kesim acisinin, kesimden kesime
degismesi halinde, zivana kelepce kolu ve
gonye sikistirma topuzunun glvenli bir
sekilde sikistinldigina dikkat edin. Bu

sonra sikistirilmahdir.
¢ Asagidaki tablo, yaygin kullanilan bilesik gonye
kesimleri icin dogru meyil ve gonye ayarlarini
secmede size yardimc olacaktir. Tabloyu
acisini kullanin ve bu aciyi tablodaki uygun yay
lizerinde bulun. Bu noktadan tabloyu asagiya
dogru takip ederek dogru meyil agisini bulun
ve diiz cizgiyi takip ederek dogru génye acisini

bk. Sekil 34.
kollar, gonye ya da zivana degistirildikten
kullanmak icin, projenizin istenen “A” (Sekil 32)
bulun. @
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¢ Testerenizi bu acilara ayarlayin ve birkag
deneme kesimi yapin.

¢ Kesilen parcalari birlestirmeyi deneyin.

¢ Ornek: 25° dis acili (ac1 “A”) (Sekil 35) 4 tarafli
bir kutu yapabilmek icin sag ust taraftaki egriyi
kullanin. Egri 6lcegi Uzerinde 25°yi bulun.
Testerenin goénye agcisini (23°) bulmak icin
egriyi kesen yatay cizgiyi her iki yonde takip
edin. Ayni sekilde testerenin meyil acisi ayarini
(40°) bulmak icin egriyi kesen dikey cizgiyi
yukariya ya da asagiya dogru takip edin. Testere
ayarlarini denemek icin her zaman birkac hurda
ahsap parcasi lizerinde kesim yapin.

Siipurgeliklerin kesilmesi

Suplrgelik kesmesi, 45%lik bir zivana agisinda

gerceklestirilir.

¢ Herhangi bir kesim yapmadan 6nce her zaman
elektrik kullanmadan deneme kesimi yapin.

¢ TUim kesimler, testerenin {zerinde diz duran
supurgeligin arka kismiyla yapihr.

ickose

Sol taraf

1. Supdrgeligi, Ust tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kesilen parcanin sol tarafini koruyun.
Sag taraf

1. Supurgeligi, alt tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kesilen parcanin sol tarafini koruyun.
Dis kose
Sol taraf

1. Supurgeligi, alt tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kesilen parganin sag tarafini koruyun.
Sag taraf

1. Supdrgeligi, Gst tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Kesilen parcanin sag tarafini koruyun.
Tacg ve kornislerin kesilmesi

Ta¢ ve kornislerin kesme islemi bilesik gonyede
gerceklestirilir.

Tam bir dogruluk elde etmek icin, testerenizde
31,6° gonye ve 33,9° zivana skalasinda isaretlenmis
onceden ayarlanmis a¢i konumlari vardir. Bu ayarlar
Ustte 52° acili ve altta 38° acili standart tag ve
kornisleri icindir.

¢ Nihai kesimleri yapmadan once atik malzeme

kullanarak test kesimleri yapin.

¢ Tdm kesimler, sol zivanada ve kornisin arkasi
tabana karsi gelecek sekilde yapilir.

ickose

Sol taraf

1. Kahbin st tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Saggonye.

3. Kesilen parganin sol tarafini koruyun.

Sag taraf

1. Kahbin alt tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Sol gonye.

3. Kesilen parcanin sol tarafini koruyun.

Dis kose

Sol taraf

1. Kahbin alt tarafi kesme kilavuzuna karsi
gelecek sekilde yerlestirin.

2. Sol gonye.

3. Kesilen parcanin sol tarafini koruyun.

Sag taraf

1. Kahbin Ust tarafi kesme kilavuzuna karsi

gelecek sekilde yerlestirin.
2. Saggonye.
3. Kesilen parcanin sag tarafini koruyun.
Ozel kesimler
¢ Tum kesimler, malzemeyi tabla ve kesme
kilavuzunun  karsisina  sabitleyerek yapilir.
Is parcasinin saglam bir sekilde sabitlenmis
oldugundan emin olun.
Egimli malzemeler (Sekil 36, 37)
Egimli malzemeyi keserken, malzemeyi her zaman
Sekil 35'te gosterildigi gibi yerlestirin, hicbir zaman
Sekil 36'da gosterildigi gibi yerlestirmeyin. Malzemeyi
yanlis yerlestirmek, onun kesimin tamamlandigi yere
yakin bicagi kistirmasina neden olacaktir.
Plastik boru ve diger yuvarlak malzemelerin
kesilmesi
Plastik boru testerenizle kolayca kesilebilir. Ayni
tahta/aliiminyum gibi kesilmeli, hareket etmesini
onlemek icin kesme kilavuzuna sikica baglanmali
ve kelepcelenmelidir. Acili kesimler yaparken bu
ozellikle onemlidir.
Genis malzemelerin kesilmesi (Sekil 37)

Genellikle, bir tahta parcasi testere muhafazanin
asagisina yerlestirmek icin cok buytik olacaktir.

@
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Sekil 37'de gosterildigi gibi muhafazayr biraz
yukari dogru ¢ekmek fazladan bosluk kazanmayi
saglayabilir. Bunu yapmaktan mimkiin oldugunca
kacinin, ancak eger gerekliyse, testere duzgin
bir bicimde calisacak ve daha biyik bir kesim
yapacaktir. BU TESTEREYI CALISTIRIRKEN
MUHAFAZAY!I ASLA BAGLAMAYIN, BANTLAMAYIN
VEYA BASKA BIR SEKILDE TUTMAYIN.

Toz atma (Sekil 2, 3)

W Toz torbasini (ff) toz agzina (n) takin.
UYARI: Mimkiin olan hallerde toz
emisyonlariyla ilgili yonetmeliklere gore

tasarlanmis bir toz atma aygiti baglayin.

Toz emisyonlariyla ilgili yonetmeliklere gore

tasarlanmis bir toz atma aygiti baglaymn. Harici

olarak baglanan sistemlerin hava hizi 20 m/s +2

m/s olacaktir. Hava hizi, alet badliyken ancak

calismiyorken, baglanti noktasinda baglanti boru

icinde olcilmelidir.

Nakliye (Sekil 2, 6)

GoOnye testereyi gerektigi sekilde tasimak icin,

testere kolunun ustiinde bir tasima kolu (m)

bulunmaktadir.

¢ Testereyi tagimak icin, kafasini asagi dogru
indirin ve kilitleme pimine basin (0).

¢ Testereyi tasimak icin her zaman tasima kolunu
(m) veya el girintilerini (r) kullanin.

STANLEY elektrikli aletiniz minimum bakimla uzun

bir siire calisacak sekilde tasarlanmistir. Kesintisiz

olarak memnuniyet verici bir sekilde calismasi

gerekli 6zenin gdsterilmesine ve diizenli temizlige

baghdir.

¢ Aletinizdeki havalandirma deliklerini yumusak
bir firca veya kuru bir bezle dizenli olarak
temizleyin.

¢ Motor muhafazasini diizenli olarak nemli
bir bezle silin. Asindirnc veya ¢oziici bazli
temizleyiciler kullanmayin. Bu aletin servisi
kullanici tarafindan yapilamaz. Bir sorun cikarsa,
yetkili servisiyle temasa gegin.

0 Yaglama

[N Aletin  tamaminda kapali tipte, yag

sizdirmaz bilyali yataklar kullanilmistir. Bu yataklar,

fabrikada gonye testerenin kullanim 6mri boyunca

yetecek miktarda yagla doldurulmustur.

@ Kullanmadan 6nce, Gstbicakmuhafazasini,
hareketli alt bicak muhafazasini ve uygun

sekilde calisacagindan emin olmak icin toz toplama

borusunu dikkatli bir sekilde kontrol edin. Yongalar,

toz veya lzerinde calisilan parcadan ¢ikan kuiclk

parcaciklarin  fonksiyonlardan herhangi birinin
engellenmesine yol agmayacagindan emin olun.

Uzerinde calisilan  parcadan cikan  kiiciik
parcaciklarin  testere bicagi ile muhafazalar

Temizleme

arasinda sikismasi halinde aletin gii¢ kaynagiyla
baglantisini kesin ve Testere Bigcaginin Takilmasi
boéliminde verilen talimatlari izleyin. Sikismis
parcalari ¢ikartin ve testere bicagini yeniden takin.

UYARI: Havalandirma deliklerinde ve
etrafinda toz toplanmasi halinde bu tozu
ve kiri kuru hava kullanarak ana gévdeden
uzaklastirin. Bu islemi gergeklestirirken
onayll bir g6z korumasi ve onayll toz
maskesi takin.

UYARI: Aletin metalik olmayan parcalarini
temizlemek icin asla ¢oziicli veya baska
sert kimyasal kullanmayin. Bu kimyasallar
bu parcalarda kullanilan malzemeleri
glicstizlestirir. Yalnizca su ve yumusak
sabunla nemlendirilmis bir bez kullanin.
Aletin icine sivi kagmasina kesinlikle izin

vermeyin; aletin herhangi bir pargasini bir
siviicine daldirmayin.

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin,
calisma tezgahinin Ustlint diizenli olarak
temizleyin.

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak icin,
toz toplama sistemini
temizleyin.

Alet EMNIYET GUVENLIGI ve GUVENILIRLIK icin
motorkdmurininkontroledilmesive degistirilmesi
dahil olarak tamir, bakim ve ayarlamalarin her
zaman orijinal Stanley yedek parca kullanilarak,
STANLEY vyetkili servisler tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

duzenli olarak

ILAVE AKSESUARLAR

c UYARI: STANLEY tarafindan tedarik veya

tavsiye edilenlerin disindaki aksesuarlar
bu Uriin Gzerinde test edilmediginden, s6z
konusu aksesuarlarin bu aletle birlikte
kullaniimasi tehlikeli olabilir. Yaralanma
riskini azaltmak icin bu Urtnle birlikte
sadece STANLEY tarafindan tavsiye edilen
aksesuarlar kullaniimalidir.

Uygun aksesuarlarla ilgili daha ayrintili bilgi icin
bayiinize danisin.

CEVRENIN KORUNMASI
E Ayri olarak atin. Bu Urlin, normal evsel
atiklarla birlikte atilmamalidir.

STANLEY Urunlnuzin degistirilmesi gerektigini
distinmeniz veya artik kullanilamaz durumda
olmasi halinde onu, evsel atiklarla birlikte atmayin.
Bu UrlinG, ayri olarak toplanacak sekilde atin.

Kullanilmis drlinlerin ve ambalajlarin ayri
olarak toplanmasi bu maddelerin geri
doniisime sokularak yeniden
kullaniimasina  olanak  tanir.  Geri
donisuimli maddelerin tekrar kullaniimasi
cevre Kkirliliginin 6nlenmesine yardimci

olur ve ham madde ihtiyacini azaltir.
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NOTLAR

STANLEY olarak, trtnlerimizi strekli iyilestirme
politikasi  uyguladigimizdan, 6nceden haber
vermeden Urln Ozelliklerini degistirme hakkini
sakli tutariz.

Standart ekipman ve aksesuarlar llkeye gore
degisebilir.

Uriin 6zellikleri Glkelere gére farkli olabilir.

Komple {riin  cesidi tim Glkelerde gecerli
olmayabilir. Uriin cesidi durumu hakkinda litfen en
yakin STANLEY yetkili servisiyle temas kurun.

SERVIS BILGILERI

STANLEY kendisine ait servis merkezleri ve/veya
yetkili servisleriyle tam bir ag sunmaktadir. Tim
STANLEY Servis Merkezleri musterilere etkili ve
glivenilir elektrikli el aleti hizmeti sunmak icin
egitimli personel ile donatilmistir. Eger teknik
danismanlik, onarim veya orijinal fabrika yedek
parcasi ihtiyaciniz varsa, size en yakin STANLEY
merkezine bagvurun.

TEKNIK OZELLIKLERI
GONYE TESTERE SM18

Voltaj Vie 220~240
Frekans Hz 50-60
Girig gicl W 1800
Bigak gévdesi kalnligi mm 28
Disk gdbek deligi api mm 30
Maks. bigak hizi dev/dak 4800
Gonye kapasitesi (maks.) sol 47°
Sag 52°
Zivana kapasitesi (maks.) sol 45°
Sag 45°
0°gdnye,0°zivana 92mm x 285mm / 80mm x 310mm
45°génye,0°zivana 92mm x 190mm / 80mm x 210mm
0°génye,A5°zivana sol  47mm x 285mm / 45mm x 310mm
45°g6nye,45°zivana sol - 47mm x 190mm / 45mm x 210mm
0°g6nye,45°zivana sag  35mm x 285mm / 25mm x 310mm
45°gonye,45°zivanassag 35mm x 190mm / 25mm x 210mm
Otomatik bigak fren siiresi s <10.0
Agirlik kg 18.6

EN 62841’ gore ses basinci diizeyi:

Ses basinci (L ,) dB(A) 94,5
Ses basinci belirsizligi (K ,) dB(A) 3
Akustik giig (L) dB(A) 1050
Akustik giicii belirsizligi (K,,,) dB(A) 3

GURULTU
Teknik veriler ve uygunluk beyanati icerisinde
belirtilen glrilti emisyon degerleri EN 62841

tarafindan belirlenen standart bir test yontemine
uygun olarak olctilmektedir ve diger bir aletle

karsilastirma yaparken kullanilabilir. Beyan edilen
gurilti emisyon degeri ayni zamanda maruz kalmanin
onceden degerlendirilmesinde de kullanilabilir.
UYARI! Elektrikli aletin mevcut kullanimi
sirasindaki guriltu emisyon degeri, aletin
kullanim yontemine bagh olarak, beyan
edilen degere gore farklilik sergileyebilir.
Guraltd  duzeyi belirlenen  seviyenin
Uizerinde artis gosterebilir.
isyerinde diizenli olarak elektrikli alet kullanan
calisanlari korumak amaciyla 2002/44/EC tarafindan
getirilen elektrik glivenligi 6nlemlerini belirlemek
Uzere gurultiiye maruz kalmayr degerlendirirken,
calisma dongusi icerisinde 6rnedin aletin kapali
oldugu ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta
calistigi zamanlar gibi, bitin zaman dilimleri
dahil olmak Utzere mevcut kullanim durumu ve
aletin kullanim sekli g6z 6niinde bulundurularak
degerlendirilmelidir.

AT Uygunluk Beyanati
MAKINE DIREKTIFi

C€

SM18 - Gonye Testere

STANLEY, «teknik ozellikleri» bolimiinde aciklanan
bu Urlnlerin asagida belirtilen yonergelere uygun
oldugunu beyan eder: 2006/42/EC, EN 62841-1:
2015, EN 62841-2-4: 2014.

Bu drtnler ayrica 2014/30/EU ve 2011/65/EU
Direktiflerine de uygundur.

Daha fazla bilgi icin, litfen asagidaki adresten
STANLEY ile irtibata gecin veya kilavuzun arkasina
bakin. Bu belge altinda imzasi bulunan yetkili,
teknik dosyanin derlenmesinden sorumludur ve bu
beyani STANLEY adina vermistir.

Becky Cotsworth

Director — Outdoor Products Group

STANLEY FATMAX Europe,

Egide Walschaertsstraat14-18, 2800 Mechelen,
Belgium

04.2019
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TURKGE (Gevirisi orijinal talimatlardan yapilmistir)

iKi YILLIK GARANTI

Sahip oldugunuz STANLEY Urini satin alma
tarihinden itibaren 24 ay icinde hatali malzeme
veya iscilik nedeniyle bozulursa, STANLEY asagidaki
sartlara uyulmasi kosuluyla Ucretsiz olarak tim
kusurlu parcalarin yenilenmesini veya -kendi
inisiyatifine bagh olarak- satin alinan Urlinin
degistirilmesini garanti eder:

« Uriin, hatali kullanilmamis kullanim kilavuzuna

uygun kullanilmistir;

« Urin  yipranmamis,
asinmamistir;

-« Yetkili olmayan kisilerce tamire calisilmamistir;
+ Satin alma belgesi (fatura) ibraz edilmistir;

« STANLEY UriinG, tim orijinal parcalari ile birlikte
iade edilmistir;

« Uriin kiraya verilmemistir.

Garanti talebinde bulunmak icin, litfen saticiyla
irtibata gecin veya STANLEY katalogunda belirtilen
size en yakin STANLEY vyetkili satici adresini kontrol
edin veya Urinln kilavuzunda belirtilen adresteki
yerel STANLEY yetkili tamir servisi ile temas kurun.
Internet’ten Stanley yetkili tamir servislerinin listesine
ve satis sonrasi hizmetlerimizle ilgili tim bilgilerine
asagidaki siteden ulasabilirsiniz: www.2helpU.com

hirpalanmamis  ve

Sanayi ve Ticaret Bakanhgi tebligince kullanim
omri 7 yildir.

Turkiye Distributori

STANLEY BLACK&DECKER TURKEY ALET
URETIM SAN. TIC. LTD.STI. AND Kozyatagi

icerenkdy Mahallesi Umut Sokak
No:10-12 Kat :19 Atasehir / istanbul
Tel : (0216) 665 29 00

Faks : (0216) 665 29 01

E-posta: info-tr@sbdinc.com
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