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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-1. Screwdriver

1-2. Switch trigger 5-2. Screw

2-1. Speed adjusting dial 6-1. Abrasive paper
4-1. Punch plate 6-2. Pad

4-2. Abrasive paper without 7-1. O-ring

pre-punched holes 8-1. Dust spout

8-2. Dust bag
9-1. Holding tab
10-1. Dust box
10-2. Dust nozzle
11-1. Latch

11-2. Dust nozzle

SPECIFICATIONS
Model BO3710 | BO3711
Pad size 93 mm x 185 mm
Abrasive paper size 93 mm x 228 mm
Orbits per minute (min'1) 11,000 | 4,000 - 11,000
Overall length 253 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG104-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 72 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection.

ENG211-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Finishing Sander
Model No./ Type: BO3710,BO3711
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-3

SANDER SAFETY WARNINGS

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. If you use
this tool unsafely or incorrectly, you can suffer
serious personal injury.

1. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial
For BO3711 only
Fig.2
A\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds,
the motor will get overloaded and heated up.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 11,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 5, lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1. Adjust the desired tool speed
for the kind of work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive paper

For conventional type of abrasive paper with
pre-punched holes (standard equipment):

Fig.3

Press down the clamp lever (1 in the figure) and with the
clamp lever pressed down slide it toward the tool (2 in
the figure) and the clamper will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the holes in the paper with those in pad. Then
return the clamp lever to the original position to secure it.
Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive



paper between another clamper and the pad and return
the clamp lever to the original position.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For conventional type of abrasive paper without
pre-punched holes (available on the market):

Fig.4

Press down the clamp lever 1 and with the clamp lever
pressed down slide it toward the tool 2 and the clamper
will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the paper edges even and parallel with the sides
of the base. Then return the clamp lever to the original
position to secure it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the paper clamp lever to the original position.

Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the base. Then press the punch plate to
make holes in the paper.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For hook-and-loop type of abrasive paper with
pre-punched holes (optional accessory):

/\CAUTION:

Always use hook-and-loop type of abrasive papers.

Never use pressure-sensitive abrasive paper.

Fig.5

Remove the pad for the conventional type of abrasive
paper from the tool with a screwdriver. Install the pad for
the hook-and-loop type of abrasive paper (optional
accessory) on the tool. Tighten the screws firmly to
secure the pad.

Fig.6

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach the
paper to the pad, aligning the holes in the paper with
those in the pad.

Fig.7

/\CAUTION:
When removing the pad, O ring may come out of
the tool. When this occurs, return the O ring to the
original position and then install the pad.

Dust bag (optional accessory)

Fig.8

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For the best results, empty the dust bag when it
becomes approximately half full, tapping it lightly to

remove as much dust as possible.

Installing filter (Optional accessory)

Fig.9

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust box are on the same side, then install
the filter by fitting the cardboard lip in the groove of each
holding tab.

Fig.10

Make sure that the logo on the cardboard lip and the
logo on the dust nozzle are on the same side, then
install the dust nozzle on the dust box. Removing dust
box and filter.

Fig.11
Remove the dust nozzle by pushing the two latches.

Fig.12

Remove the filter first by pinching the logo side of its
cardboard lip, then by pulling the cardboard lip
downwards to move it out of the holding tab of the dust
box.

OPERATION

Sanding operation
Fig.13
/\CAUTION:
Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or



attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (with pre-punched holes)
Hook-and-loop type of abrasive paper
Punch plate
Backing pad (For use with hook-and-loop type of
abrasive paper)
Backing pad (For use with conventional type of
abrasive paper)
Dust bag
Dust box
Filter
Hose



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasknapp

1-2. Avtryckare

2-1. Ratt for hastighetsinstélining
4-1. Halstans

5-1. Skruvdragare
5-2. Skruv

6-1. Slippapper
6-2. Stodrondell

8-2. Dammpéase

9-1. Fastflikar

10-1. Dammuppsamlingslada
10-2. Dammunstycke

4-2. Vanligt slippapper utan forstansade 7-1. O-ring 11-1. Sparr
hal 8-1. Dammutkast 11-2. Dammunstycke
SPECIFIKATIONER
Modell BO3710 | BO3711
Slipplattans storlek 93 mm x 185 mm
Slippapprets storlek 93 mm x 228 mm
Omlopp per minut (min'1) 11 000 | 4000 - 11 000
Langd 253 mm
Vikt 1,6 kg
Séakerhetsklass ay

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt foér malade ytor.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrém. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG104-1

Géller endast Europa

Buller

Typiska A-vagda bullernivaer ar méatta enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 72 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Anvand horselskydd.
ENG211-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (ay) : 3,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-12

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Osc. planslipmaskin
Modellnr./ Typ: BO3710,BO3711
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
98/37/EC till 28:e december 2009 och dérefter
2006/42/EC fran 29:e december 2009
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



30:e januari 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SLIPMASKIN
GLOM INTE att noggrannt folja

sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. Ovarsam eller

felaktig anvandning kan leda till allvarliga
personskador.
1. Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga

glaségon  och INTE
skyddsglaségon.

2. Hall maskinen stadigt.

3.  Lamna inte maskinen igang. Anviand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

4. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

5.  Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

6. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

7. Anvands verktyget for slipning av vissa
produkter, farger och trd, kan anvandaren
utsittas for damm som innehaller farliga
amnen. Anvand lampligt andningsskydd.

8. Se fore anvandning till att underlagsplattan
inte ar sprucken eller trasig. Sprickor och
skador kan orsaka personskada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

OVARSAM hantering eller anvdndning som inte
foljer sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

solglaségon  ar

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Avtryckarens funktion

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och

darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och sldpp den sedan nar du

inte langre vill anvanda det lasta laget.

Ratt for hastighetsinstélining
Endast for BO3711
Fig.2
A\FORSIKTIGT!
Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet,
blir motorn éverbelastad och 6verhettad.
Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur
funktion.
Maskinens hastighet kan stéllas in stegldst mellan 4000
och 11000 varv per minut genom att vrida ratten for
hastighetsinstallining, som ar markerad fran 1 till 5.
Hogre hastighet far du nar ratten vrids i riktning mot
siffran 5 och lagre i riktning mot siffran 1. Valj ratt
maskinhastighet for det arbete som du ska utfora.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller demontering av slippapper
For slippapper av konventionell typ med forstansade
hal (standardutrustning):

Fig.3

Tryck ner klamspaken (1 i figuren) och med klamspaken
nedtryckt, skjut den mot maskinen (2 i figuren) och
klamman kommer att sléppa.

Stick in sandpapperets ande mellan hallaren och
slipplattan sa att halen i papperet passar in med halen i
slipplattan. For sedan tillbaka kldmspaken till det
ursprungliga laget for att fasta sandpapperet.

Lossa den andra kldamspaken genom att upprepa
samma procedur.



Medan du drar i slippapperet for att bibehalla den ratta
spanningen, ska den andra anden av slippapperet sattas
ioch fastas mellan den andra kldmman och slipplattan.
Foér sedan tillbaka kldmspaken till dess ursprungliga
lage.

Slapp pa klamman, enligt beskrivning ovan, for att ta
bort papperet.

For slippapper av konventionell typ utan
forstansade hal (finns tillgangliga):

Fig.4

Tryck ner klamspaken 1 och med den nedtryckt, skjut
den mot maskinen 2 och klamman kommer att sléappa.
Stick in sandpapperets dnde mellan en hallare och
slipplattan, sa att papperskanterna ligger jamnt och
parallelt med bottenplattans sidor. For sedan tillbaka
klamspaken till det ursprungliga laget for att fasta
sandpapperet.

Lossa den andra kldmspaken genom att upprepa
samma procedur.

Medan du drar i slippappret for att bibehalla den ratta
spanningen, ska den andra anden av slippapperet sattas
i och fastas mellan den andra kldmman och slipplattan.
For sedan tillbaka klamspaken till dess ursprungliga
lage.

Placera halstansen (valfritt tillbehor) Gver slippapperet
sa att halstansens ledare ar plan med bottenplattans
sidor. Tryck sedan pa halstansen for att goéra hal i
papperet.

Slapp pa klamman, enligt beskrivning ovan, for att ta
bort papperet.

For slippapper av kardborrtyp med forstansade hal
(valfritt tillbehor):

A\FORSIKTIGT!
Anvand alltid slippapper med kardborrfaste.
Anvand aldrig slippapper som ar kansliga for tryck.

Fig.5

Ta bort slipplattan for slippapper av konventionell typ
fran maskinen med en skruvmejsel. Montera slipplattan
for slippapper av kardborrtyp (valfritt tillbehér) pa
maskinen. Dra at skruvarna ordentligt for att fasta
slipplattan.

Fig.6

Avlagsna allt skrép och andra partiklar fran slipplattan.
Fast pappret pa slipplattan, med halen i papperet
inriktade mot halen i slipplattan.

Fig.7

/\FORSIKTIGT!
O-ringen kan falla ur maskinen nar slipplattan tas
bort. Satt tillbaka O-ringen i dess ursprungliga lage
nar detta hander och montera sedan slipplattan.

Dammpase (valfritt tillbehor)

Fig.8

Anslut dammpasen pa roret for dammutslapp. Roret ar
konformat. Tryck pa dammpasen ordentligt pa roret, sa

lang in det gar, for att forhindra att den lossar under
maskinens anvandning.

For basta resultat bér dammpasen témmas nar den har
blivit ungefar halvfull, genom att latt sla pa den for att
avlagsna sa mycket damm som mdjligt.

Montering av filter (valfritt tillbehor)

Fig.9

Kontrollera att logotypen pa kartongkanten och
logotypen pa dammuppsamlingsladan &r pa samma sida.
Montera sedan filtret genom att passa in kartongkanten i
sparet for varje fastflik.

Fig.10

Kontrollera att logotypen pa kartongkanten och
logotypen pa& dammunstycket &r pad samma sida.
Montera sedan dammunstycket pa
dammuppsamlingsladan. Borttagning av
dammuppsamlingslada och filter.

Fig.11
Ta bort dammunstycket genom att trycka pa det tva
lasanordningarna.

Fig.12

Ta forst bort filtret genom att pressa pa den sidan av
kartongkanten som har logotypen. Tryck sedan
kartongkanten nedat for att fa& ut den wur
dammuppsamlingsladans fastflik.

ANVANDNING

Slipning

Fig.13

/\FORSIKTIGT!
Anvand aldrig maskinen utan
Slipplattan kan skadas allvarligt.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
slipningseffektiviteten, skada slippappret eller
forkorta maskinens livslangd.

Hall maskinen stadigt. Starta maskinen och vanta tills

den uppnatt full hastighet. Placera sedan maskinen

forsiktigt pa arbetsstyckets yta. Hall slipplattan plan mot

arbetsstycket och anlagg ett latt tryck pa maskinen.

slippapper.

UNDERHALL
\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natkabeln urdragen innan
underhall utfors.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och

utbyte av kolborstar samt allt annat underhélls- och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita

servicecenter och med reservdelar fran Makita.

inspektion eller



TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Slippapper (med forstansade hal)
Slippapper med kardborrfaste.
Halstans
Stédrondell (Fér anvandning med slippapper med
kardborrfaste)
Stédrondell (Fér anvandning med konventionell typ
av slippapper)
Dammpase
Dammuppsamlingslada
Filter
Slang



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Sperreknapp 5-1. Skrutrekker

1-2. Startbryter 5-2. Skrue
2-1. Hastighetsinnstillingshjul 6-1. Slipepapir
4-1. Stanseplate 6-2. Pute

4-2. Slipepapir uten forhandsstansede 7-1. O-ring

hull 8-1. Stevutiep

8-2. Stevpose

9-1. Festeklemme
10-1. Stgvboks

10-2. Stevmunnstykke
11-1. Klemme

11-2. Stevmunnstykke

TEKNISKE DATA

Modell BO3710 | BO3711
Putestorrelse 93 mm x 185 mm
Slipepapirstarrelse 93 mm x 228 mm
Sykluser per minutt (min™") 11 000 | 4000 - 11 000
Total lengde 253 mm
Nettovekt 1,6 kg
Sikkerhetsklasse ay

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG104-1

Gjelder bare land i Europa
Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lpa) : 72 dB(A)

Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Stgynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk herselvern.

ENG211-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmodus: pussing av metallplate

Genererte vibrasjoner (ay): 3,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

1"

/N\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Vaer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-12
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Slipemaskin for finsliping
Modellnr./type: BO3710,BO3711
er serieprodusert og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
98/37/EF til 28. desember 2009 og deretter med
2006/42/EF fra 29. desember 2009
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB021-3

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLIPEMASKIN

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. Hvis du bruker
verktoyet feil eller uforsiktig kan du risikere alvorlige
skader.

1. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

2. Hold maskinen godt fast.

3. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5.  Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du
pusser noe.

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

7. Ved bruk av denne maskinen til & pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for stev fra farlige stoffer. Bruk
passende pustebeskyttelse.

8. Fer du begynner & bruke rondellen, ma du
undersgke den for sprekker eller andre skader.
Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

MISBRUK av verktoyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon
Fig.1
/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For a starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verkteyet mens det er last i
"PA"stilling, m& du klemme startbryteren helt inn og s&
slippe den igjen.

Turtallsinnstillingshjul
Gjelder bare BO3711
Fig.2

/A\FORSIKTIG:

. Hvis verktgyet brukes kontinuerlig ved lavt turtall,
vil motoren bli overbelastet og for varm.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. lkke prgv a dreie det forbi 5 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.

Verktoyets hastighet kan justeres trinnlgst mellom 4.000
og 11.000 omdreininger i minuttet, ved hjelp av

innstillingshjulet for turtallet, som er merket 1 til 5.

Hastigheten gker nar innstillingshjulet dreies i retning av

nummer 5, og synker nar hjulet dreies i retning av

nummer 1. Still inn det gnskede maskinturtallet for det
aktuelle arbeidet.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.



Montere eller fjerne slipepapir

For vanlig type slipepapir med forhandsstansede
huller (standardutstyr):

Fig.3

Trykk ned klemmespaken (1 pa figuren) og hold den
nede mens du skyver den mot maskinen (2 pa figuren),
sa vil klemmen lgsnes.

Stikk enden av papiret inn mellom klemmen og puten,
slik at hullene i papiret ligger pa linje med hullene i puten.
Sett sa klemmespaken tilbake til sin opprinnelige stilling
for a feste papiret.

Lgsne den andre klemmespaken ved & gjenta samme
prosedyre.

Mens du trekker i slipepapiret for & stramme det passelig,
ma du stikke inn og feste den andre enden av
slipepapiret mellom en annen klemme og puten, og
skyve klemmespaken tilbake til sin opprinnelige stilling.
For & fjerne papiret mad du lgsne klemmen som
beskrevet ovenfor.

For vanlig type slipepapir uten forhandsstansede
huller (i handelen):

Fig.4

Trykk ned klemmespaken 1, og hold den nede mens du
skyver den mot maskinen 2, sa vil klemmen lgsnes.
Stikk papiret inn mellom en klemme og puten, og juster
papirkantene sa de er jevne og ligger parallelt med
sidene av foten. Sett s& klemmespaken tilbake til sin
opprinnelige stilling for & feste papiret.

Losne den andre klemmespaken ved a gjenta samme
prosedyre.

Mens du trekker i slipepapiret for & stramme det passelig,
méa du stikke inn og feste den andre enden av
slipepapiret mellom en annen klemme og puten, og
skyve papirklemmespaken tilbake til sin opprinnelige
stilling.

Plasser hullplaten (tilleggsutstyr) over papiret, sa
faringen til hullplaten flukter med sidene av foten. Trykk
sa pa hullplaten for a lage hull i papiret.

For a fjerne papiret ma du lgsne klemmen som
beskrevet ovenfor.

For krok-og-lekke-typen av slipepapir med
forhandsstansede huller (tilleggsutstyr):

/\FORSIKTIG:
Bruk alltid slipepapir av krok-og-lakke-typen. Bruk
aldri trykkfglsomt slipepapir.

Fig.5

Fjern puten for vanlig type slipepapir fra maskinen med
en skrutrekker. Monter puten for krok-og-lakke-typen av
slipepapir (tilleggsutstyr) pa maskinen. Stram skruene
godt for a feste puten.

Fig.6

Fjern all smuss eller fremmedlegemer fra puten. Fest
papiret til puten, idet du plasserer hullene i papiret
overett med hullene i puten.

Fig.7

/A\FORSIKTIG:
Nar du fierner puten, kan O-ringen bli med ut av
maskinen. Hvis dette skjer, ma du legge O-ringen
tilbake i dens opprinnelige posisjon, og s& montere
puten.

Stovpose (tilleggsutstyr)

Fig.8

Fest stavposen pa stussen til stovutlepet. Stavutiepet er
konisk. Nar du setter pa stevposen, ma du skyve den
godt inn pa stussen av stevutlgpet sa langt den vil ga for
a hindre at den faller av under drift.

Resultatet blir best om du temmer stavposen nar den er
ca. halvfull, ved a banke lett pa den for a fierne sa mye
stgv som mulig.

Montere filter (tilleggsutstyr)

Fig.9

Pass pa at logoen pa pappkanten og logoen pa
stavbeholderen er pa samme side, og installer deretter
filteret ved & plassere pappkanten i sporet pa hver av
holdeflikene.

Fig.10
Pass pa at logoen pa pappkanten og logoen pa
stovdysen er pa samme side, og monter deretter
stavdysen pa stgvbeholderen. Fjern stgvbeholderen og
filteret.

Fig.11
Fjern stgvdysen ved & trykke pa de to utlgserne.

Fig.12

Fjern filteret ved & holde i pappkanten pa logosiden og
deretter trekke pappkanten nedover og ut av
festeklemmene pa stevbeholderen.

BRUK
Slipedrift
Fig.13
/A\FORSIKTIG:
Maskinen ma aldri brukes uten slipepapir. Du kan
gjere stor skade pa rondellen.
Bruk aldri makt pa maskinen. For stor kraft kan
redusere slipeeffektiviteten, edelegge slipepapiret
eller forkorte maskinens levetid.
Hold maskinen godt fast. Sla pa maskinen, og vent til
den oppnar fullt turtall. Sett s& maskinen forsiktig pa
overflaten av arbeidsemnet. La puten flukte med
arbeidsemnet og legg et svakt trykk pa maskinen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.



For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

«  Slipepapir (med forhandsstansede huller)
Slipepapir av krok-og-lgkke-typen.

Hullplate

Bakpute (For bruk med slipepapir av
krok-og-lekke-typen)

Bakpute (For bruk med vanlig slipepapir)
Stevpose

Stavboks

Hovedfilter

Slange



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Lukituspainike

1-2. Liipaisinkytkin 5-2. Ruuvi

2-1. Nopeudensaatopyora 6-1. Hiontapaperi
4-1. Lavistinlevy 6-2. Tyyny

4-2. Hiontapaperi ilman etukéteen 7-1. O-rengas

lavistettyja aukkoja 8-1. Polynokka

5-1. Ruuvinvaannin

8-2. Polypussi
9-1. Pidike
10-1. Pélylokero
10-2. Pélysuutin
11-1. Salpa
11-2. Pélysuutin

TEKNISET TIEDOT
Malli BO3710 | BO3711
Tyynyn koko 93 mm x 185 mm
Hiontapaperin koko 93 mm x 228 mm
Kierrosta minuutissa (min™') 11 000 | 4000 - 11 000
Kokonaispituus 253 mm
Nettopaino 1,6 kg
Turvallisuusluokka 2]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE052-1

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja

metallipintojen sekad maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-1

Virtaldhde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG104-1
Vain Euroopan maissa

Melu

Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

maariteltyEN60745 mukaan:
Aénenpainetaso (L) : 72 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittaa 80 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia.
ENG211-2

Varahtely
Tarinén kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tyétila : metallilevyn hionta
Varahtelynpaasto (ay) : 3,5 m/s’
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
. Sahkotyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo Vvoi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myos jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-12

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Viimeistely hiomakone
Mallinro/Tyyppi: BO3710,BO3711
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

98/37/EY 28.12.2009 saakka

2006/42/EY 29.12.2009 alkaen
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

ja sen jalkeen
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Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Séilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB021-3

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen. Jos tata
tyokalua kaytetddn varomattomasti tai vaarin,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

1. Kaytd aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

2. Pida tyokalua tiukasti.

3. Ald jata konetta kdymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kadessa.

4. Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Al siis kayta vetta tydkappaleen pinnalla.

5. Tuuleta tyoskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

6. Jotkin materiaalit sisaltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisdadnhengittdminen ja ihokosketus
estetdadn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

7. Tamén koneen kayttd hiomaan tuotteita,
maalia ja puuta voi altistaa kayttdjan
vahingollisia aineita sisaltévalle polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

8. Varmista ennen kayttod, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilévahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tidssi  kiyttdohjeessa
ilmoitettujen turvamaardysten laiminlyonti voi
aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja.
TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Kytkimen toiminta

Kuva1
/AHUOMAUTUS:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etté liipaisinkytkin kytkeytyy oikein

ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttda koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Laite

Nopeudensaatopyora
Vain BO3711
Kuva2
/AHUOMAUTUS:
Jos tyOkalua kaytetddn jatkuvasti alhaisella

nopeudella, moottori ylikuormittuu ja kuumenee.
Nopeussaadintad voi kadantda vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Ala pakota sitd asennon 5
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.
Ty6kalun nopeutta voidaan saataa portaattomasti valilla
4 000 ja 11 000 kierrosta minuutissa. Nopeutta
sdadetdan saatopyodralla, jossa on merkinnat 1-5.
Nopeus kasvaa, kun pyéraa kaannetaan kohti numeroa
5, ja laskee, kun sitd kdannetddn kohti numeroa 1.
Saada tyokalun nopeus aina tydon mukaan.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.

Hiomapaperin asennus ja poisto

Perinteiselle hiontapaperille etukateen lavistetyilla
rei'illd (vakiovaruste):

Kuva3

Paina kiinnitysvipu alas (nro 1 kuvassa) ja siirra sita
sitten tydkalua kohti (nro 2 kuvassa), niin pidike aukeaa.
Aseta paperin paa pidikkeen ja tyynyn valiin ja kohdista
paperissa olevat reiat tyynyssa oleviin reikiin. Kiinnita
kiinnitysvipu  sitten  paikalleen  kaantamalla se
alkuperaiseen asentoonsa.



Avaa toinen kiinnitysvipu samalla tavalla.

Veda hiontapaperi sopivaan kireyteen ja tydnna paperin
toinen paa toisen pidikkeen ja tyynyn valiin ja palauta
vipu sitten alkuperdiseen asentoonsa.

Voit poistaa paperin avaamalla pidikkeen edella
kuvatulla tavalla.

Perinteiselle hiontapaperille ilman etukiteen
lavistettyja reikia (saatavilla markkinoilla):

Kuva4

Paina kiinnitysvipu 1 alas ja siirrd sita sitten tydkalua
kohti 2, niin pidike aukeaa.

Kiinnité paperin paa pidikkeen ja tyynyn valiin ja tarkista,
ettd sen reunat ovat tasassa pohjan sivujen kanssa.
Kiinnité kiinnitysvipu sitten paikalleen kaantamalla se
alkuperaiseen asentoonsa.

Avaa toinen kiinnitysvipu samalla tavalla.

Veda hiontapaperi sopivaan kireyteen ja tydnna paperin
toinen paa toisen pidikkeen ja tyynyn valiin ja palauta
paperin kiinnitysvipu sitten alkuperaiseen asentoonsa.
Aseta rei'ityslevy (lisdvaruste) paperin paalle siten, etta
rei'ityslevyn ohjain on tasassa pohjan sivujen kanssa.
Rei'ita sitten paperi painamalla rei'ityslevya.

Voit poistaa paperin avaamalla pidikkeen edella
kuvatulla tavalla.

Koukku-ja-silmukka tyyppiselle hiontapaperille
etukateen lavistetyilla rei'illa (vaihtoehtoinen
lisdvaruste):

/AHUOMAUTUS:
Kayta aina koukku-ja-silmukka tyyppista
hiomapaperia. Ald koskaan kéyta paine-herkkaéa
hiomapaperia.

Kuva5

Poista perinteiselle hiontapaperille tarkoitettu tyyny
ty6kalusta ruuvimeisselilla. Kiinnitd koukku-ja-siimukka
tyyppiselle hiontapaperille tarkoitettu tyyny
(vaihtoehtoinen lisévaruste) tydkaluun. Kiristd ruuvit
lujasti tyynyn varmistamiseksi.

Kuvaé

Poista lika tai vieras aine laipasta. Kiinnitd paperi
laippaan, rinnasta paperissa olevat reiat laipassa olevien
reikien kanssa.

Kuva7

/AHUOMAUTUS:
Kun tyynya poistetaan, O-rengas saattaa irrota
tyokalusta. Jos ndin kdy, palauta O-rengas
alkuperaiselle paikalleen ja asenna tyyny vasta
sitten.

Polypussi (lisdvaruste)
Kuva8

Kiinnité pélypussi pélynokan paalle. Pélynokka kaventuu.

Kun kiinnitat pdlypussin, tydnna se pdlynokkaan lujasti
niin pitkalle, kuin se menee, jotta se ei irtoaisi toiminnan
aikana.

Saat parhaan tuloksen tyhjentamalla polypussin, kun se
on noin puoliksi tdynnd, napauta sitd hiukan
poistaaksesi niin paljon pdlya kuin mahdollista.

Suodattimen kiinnittiminen (lisdvaruste)
Kuva9

Varmista, etta pahvikielekkeen ja polylokeron logot ovat
samalla puolella ja asenna suodatin sitten paikalleen
sovittamalla pahvikielekkeet pidikkeisiin.

Kuva10

Varmista, ettd pahvikielekkeen ja polysuuttimen logot
ovat samalla puolella ja kiinnitd poélysuutin sitten
polylokeroon. Polylokeron ja suodattimen irrottaminen.

Kuva11
Irrota polysuutin painalla salpoja.

Kuva12

Irrota suodatin painamalla pahvikielekkeen logo-puolta
ja vetamalla kieleketté alaspain niin, etta kieleke irtoaa
polylokeron pidikkeesta.

KAYTTO

Hiomistoiminta
Kuva13

/\HUOMAUTUS:
Ald koskaan aja tydkalua ilman hiomapaperia.
Tyyny saattaa vahingoittua vakavasti.
Ala koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa, vaurioittaa hiomapaperia tai
lyhentaa tyokalun kayttoikaa.
Ota koneesta luja ote. Kaynnista sitten tydkalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tydkalu hellavaroen tydkappaleen pinnalle. Pida tyyny

samassa tasossa tyOkappaleen kanssa ja paina
tydkalua hieman.
HUOLTO
/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotdita,
ettda laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia

kayttaen.

LISAVARUSTEET

/\HUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisavarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun



kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

- Hiontapaperi (etukateen lavistetyilla aukoilla)
Koukku-ja-silmukka tyyppinen hiomapaperi
Lavistinlevy
Tukityyny (koukku-ja-silmukka tyyppiselle
hiontapaperille)

Tukityyny (Tavanomaisen tyyppiselle
hiontapaperille)

Pélypussi

Pélylokero

Suodatin

Letku



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Fiksacijas poga

1-2. Sledza mélite

2-1. Atruma regulé$anas skala

4-1. Caursitna plaksne

4-2. Abrazivais papirs bez iepriek$
izdurtiem caurumiem

5-1. Skravgriezis
5-2. Skrive

6-2. Starplika

6-1. Abrazivais papirs

7-1. Apala Skérsgriezuma gredzens
8-1. Putek|u caurule

8-2. Puteklu maiss

9-1. Nostiprinaanas kepina
10-1. Puteklu ieliktnis

10-2. Putek|stcéja uzgalis
11-1. Aizturis

11-2. Putek|stcéja uzgalis

SPECIFIKACIJAS
Modelis BO3710 | BO3711
Paliktna izmérs 93 mm x 185 mm
Abraziva papira izmérs 93 mm x 228 mm
Apgriezieni minaté (min™) 11 000 | 4000 - 11 000
Kopéjais garums 253 mm
Neto svars 1,6 kg
Drosibas klase ay

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoi EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metala materialu, ka arT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir
divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc
tos var izmantot bez zemé&juma.

ENG104-1
Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena limeni (Lpa) : 72 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus.
ENG211-2

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (an) : 3,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstoS$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.

var

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-12

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Apdares slipmasina
Modela nr../ Veids: BO3710,BO3711
ir sérijas razojums un
atbilst sekojo$am Eiropas Direktivam:
98/37/EK Iidz 2009. gada 28. decembrim un péc
tam 2006/42/EK no 2009. gada 29. decembra
Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -
,Makita International Europe Ltd",
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglija



2009. gada 30. Janvaris

e

Tomoyasu Kato
Direktors
"Makita Corporation”
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPANA

GEA010-1
Visparéejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB021-3

SLIPMASINAS DROSIBAS
BRIDINAJUMI

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), ripigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S§im izstradajumam. Ja So darbariku

lietojat, neievérojot drosibas noteikumus, vai

nepareizi, varat git nopietnus ievainojumus.

1. Vienmér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

2. Turiet darbariku stingri.

3. Neatstdjiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

4. Sis darbariks nav Gdensdross, tadé] uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

5. Veicot slipéSanas darbus, darba vietu

atbilstosi védiniet.
6. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var

bat toksiskas. lzvairieties no putek]u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

7. lzmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. Izmantojiet elpoSanas celu
aizsardzibu.

8. Pirms lietoSanas parbaudiet, vai starplika nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var izraisit ievainojumu.
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SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/A\BRIDINAJUMS:

NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is rokasgramatas
drosibas noteikumu neievérosanas gadijuma var gt
smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba
Att.1

/AuzMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai ieslegtu instrumentu, pavelciet slédza melti.
Atbrivojiet méltti, lai apturétu.
Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet meliti
un nospiediet fiksacijas pogu.
Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
meéliti "dz galam, tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala
Tikai BO3711
Att.2

/AuzmaNiBU:

- Ja darbariku regulari ilgstosi darbinasiet ar mazu
atrumu, dzinéjam radisies parslodze, un tas
parkarsTs.

Atruma regulédanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Pagriezot atruma reguléSanas skalu viena no stavokliem,

kuri ir apziméti ar cipariem no 1 Iidz 5, iespéjams

noregulét jebkuru darbarika atrumu robezas no 4000

Iidz 11 000 apgriezieniem minaté. Lai palielinatu atrumu,

skala ir japagriez cipara 5 virziena; lai samazinatu

atrumu, ta ir japagriez cipara 1 virziena. Noregulgjiet
konkrétajam darbam piemérotako darbarika atrumu.

MONTAZA

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.



Abraziva papira uzstadiSana vai nonemsana
Parastajam abrazivajam papiram ar iepriek$
izdurtiem caurumiem (standarta aprikojums):

Att.3

Nospiediet spilgjuma sviru (attéla - 1) un, kamér
splléjuma svira ir nospiesta, pavirziet to pret darbariku
(attéla - 2); skavotajs tiks atbrivots.

levietojiet papira galu starp skavotdju un paliktni,
savietojot papira caurumus ar caurumiem uz paliktna.
Tad novietojiet spiléjuma sviru atpakal sakotné&ja stavoklr,
lai nostiprinatu papiru.

Atbrivojiet arT otru spiléjuma sviru, atkartojot to pasu
procedaru.

Nostiepjot abrazivo papiru, lai saglabatu vajadzigo
spriegumu, ievietojiet un nostipriniet abraziva papira
otru galu starp otru skavotaju un novietojiet spiléjuma
sviru tas sakotnéja stavokli.

Lai izpemtu papiru, atbrivojiet skavotaju, ka noradits
ieprieks.

Parastajam abrazivajam papiram bez iepriek$
izdurtiem caurumiem (pieejams pardosana):

Att.4

Nospiediet spiléjuma sviru - 1 un, kamér spiléjuma svira
ir nospiesta, pavirziet to pret darbariku - 2; skavotajs tiks
atbrivots.

levietojiet papira galu starp skavotdju un paliktni,
nolidzinot papira malas, lai tas bdtu viena liment un
atrastos paraléli pamatnes pusém. Tad novietojiet
splléjuma sviru atpakal sakotn&ja stavokli, lai
nostiprinatu papiru.

Atbrivojiet arT otru spiléjuma sviru, atkartojot to pasu
procedaru.

Nostiepjot abrazivo papiru, lai saglabatu vajadzigo
spriegumu, ievietojiet un nostipriniet abraziva papira
otru galu starp otru skavotdju un novietojiet papira
splléjuma sviru tas sakotnéja stavoklr.

Novietojiet caursitna plaksni (papildpiederums) virs
papira, lai STs plaksnes vadikla bdtu viena ltment ar
pamatnes pusém. Tad piespiediet caursitna plaksni, lai
izdurtu papira caurumus.

Lai izpemtu papiru, atbrivojiet skavotaju, ka noradits
ieprieks.

Liplentes stiprinajuma veida abrazivajam papiram ar
ieprieks izdurtiem caurumiem (papildpiederums):

/AUzZMANIBU:
Vienmér izmantojiet liplentes stiprindjuma veida
abrazivo papiru. Nekad neizmantojiet abrazivo
papiru, kas nav spiedienizturigs.

Att.5

Ar skravgriezi no darbarika nonemiet paliktni parastajam
abrazivajam papiram. Uzstadiet uz darbarika paliktni
liplentes stiprindjuma veida abrazivajam papiram
(papildpiederums).  CieSi pieskravéjiet skrdvi, lai
nostiprinatu paliktni.
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Att.6

Notiriet no paliktna visus netirumus un sveSkermenus.
Piestipriniet papiru pie paliktna, savietojot papira
caurumus ar caurumiem uz paliktna.

Att.7

/AuzmANiBU:
Nonemot
blivgredzens.  Ja
blivgredzenu atpaka|
uzstadiet paliktni.

no darbarika var nokrist
tas  notiek, novietojiet
sakotnéja stavokli un

paliktni,

Putek|u maiss (papildpiederums)

Att.8

Uz putek|u caurules uzstadiet puteklu maisu. Putek|u
caurule ir konusveidiga. Uzstadot puteklu maisu, cieSi
iespiediet to puteklu caurule Iidz galam, lai
ekspluatacijas laika tas neizkristu ara.

Lai darba rezultats batu péc iespéjas labaks, iztukSojiet
puteklu maisu, kad tas ir pilns apméram l1dz pusei, viegli
pa to pasitot, lai iztukSotu péc iesp&jas vairak putek|u.

Filtra uzstadiSana (papildpiederums)

Att.9

Parliecinieties, ka logotips uz kartona malas un logotips
uz puteklu ieliktna ir viena pusé, tad uzstadiet filtru,
ievietojot kartona malu katras nostiprinaSanas kepinas
rieva.

Att.10

Parliecinieties, ka logotips uz kartona malas un logotips
uz putek|u sprauslas ir viena pusé€, tad uzstadiet putekl|u
sprauslu uz puteklu ieliktna. Putek|u ieliktna un filtra
nonemsana.

Att.11
Nonemiet putek|u sprauslu, piespieZot abas slégsviras.

Att.12

Vispirms iznemiet filtru, saspieZot ta kartona malas pusi
ar logotipu, tad pavelkot kartona malu uz leju, lai izbiditu
to no putek|u ieliktna nostiprinaSanas kepinas.

EKSPLUATACIJA
Slipésana
Att.13
/AuzmANiBU:
Nekad nestradajiet ar darbariku bez abraziva
papira. Js varat nopietni sabojat paliktni.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat slipéSanas
efektivitati, sabojat abrazivo papiru vai saisinot
darbarika ekspluatacijas laiku.
Darbariku turiet ciesSi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamér tas darbojas ar pilnu jaudu. Péc tam uzmanigi
novietojiet darbariku uz apstradajamas virsmas. Turiet
paliktni viena IimenT ar apstradajamo materialu un
nedaudz piespiediet darbariku.



APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla
suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai
reguléSana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

- Abrazivais papirs (ar ieprieks izdurtiem caurumiem)
Liplentes stiprinajuma veida abrazivais papirs
Caursitna plaksne
Atbalsta paliktnis (lietoSanai kopa ar liplentes
stiprindjuma veida abrazivo papiru)

Atbalsta paliktnis (lietoSanai kopa ar parasto
abrazivo papiru)

Puteklu maiss

Putek|u ieliktnis

Filtrs

S|dtene
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

5-1. Atsuktuvas
5-2. Sraigtas

1-1. Fiksuojamasis mygtukas

1-2. Jungiklio spraktukas

2-1. Greitio reguliavimo diskas

4-1. Dengiamoji ploksté

4-2. Slifucjamasis popierius be i§ anksto
iskirsty skyliy

6-2. Kilimelis

6-1. Slifuojamasis popierius

7-1.,0" formos Ziedas
8-1. Dulkiy iSleidimo anga

8-2. Dulkiy maiselis

9-1. Laikymo skydelis

10-1. Dulkiy dézé

10-2. Dulkiy surenkamasis antgalis
11-1. Fiksatorius

11-2. Dulkiy surenkamasis antgalis

SPECIFIKACIJOS
Modelis BO3710 | BO3711
Pado dydis 93 mm x 185 mm
Slifuojamojo popieriaus dydis 93 mm x 228 mm
Apsisukimai per minute (min™") 11 000 | 4000 - 11 000
Bendras ilgis 253 mm
Neto svoris 1,6 kg
Saugos klase =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat
dazytiems pavirSiams $lifuoti.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,

todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENG104-1

Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745:
Garso slégio lygis (Lya) : 72 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)
TriukSmo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).
Dévékite ausy apsauga.
ENG211-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:
Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (ay) : 3,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
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poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-12
ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation" bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Slifuotuvas

Modelio Nr./ tipas: BO3710,BO3711

priklauso serijinei gamybai ir

atitinka Sias Europos direktyvas:
98/37/EB iki 2009 m. gruodzio 28 d., tuomet
2006/42/EB nuo 2009 m. gruodZio 29 d.

ir yra pagamintas pagal S$iuos standartus arba

normatyvinius dokumentus:
EN60745

Technine dokumentacija

atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,

saugo misy jgaliotasis



Milton Keynes, MK15 8JD, England (Anglija)

2009 m. sausio 30 d.

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN (JAPONIJA)

GEA010-1
Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB021-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOKLIO NAUDOJIMO

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Jeigu §j jrankj naudosite nesaugiai arba
netinkamai, galite rimtai susizeisti.

1. Batinai naudokite apsauginius akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.
Tvirtai laikykite jrankj.
Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.
Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosSinio pavirSiaus.
Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bdti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir
medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite tinkamas kvépavimo taky
apsaugines priemones.

Prie§ naudodami patikrinkite, ar diskas néra
iskiles ar suluzes. |sikilimai ir lazimai gali
suzeisti.
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SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i8jungta).
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
Irenginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo diskas
Tik modeliui BO3711
Pav.2

/A\DEMESIO:
Jeigu su jrankiu ilgg laikq dirbama mazomis
apsukomis, variklis bus perkrautas ir jkais.
Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.
Sukant grei¢io reguliavimo ratukg nuo 1 iki 5, galima
reguliuoti sukimosi greitj nuo 4 000 iki 11 000 apsisukimy,
per minute. Pasukus ratukg link skai¢iaus 5, gaunamas
didesnis greitis; pasukus ratukg link skaiCiaus 1, greitis
sumazinamas. Pasirinkite tinkama Slifuojamam ruoSiniui
jrankio greitj.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Slifavimo popieriaus uzdéjimas ir nuémimas
|prastos rasies Slifuojamam popieriui su i$ anksto
iSkirstomis skylémis (standartiné jranga):

Pav.3

Nuspauskite spaustuvo svirtj (1-a dalis paveikslélyje) ir,
laikydami spaustuvo svirtj nuspaude, pastumkite jg link



jrankio (2-a dalis paveikslélyje), tuomet spaustuvas bus
atlaisvintas.

|kiskite popieriy tarp spaustuvo ir pado, sulygindami
popieriuje esancias skyles su tomis, kurios yra pade.
Tada pasukite spaustuvo svirti | pradine padétj, kad
pritvirtintuméte popieriy.

Tokiu pat badu atlaisvinkite ir kito spaustuvo svirtj.
Traukdami §lifavimo popieriy, kad jis likty jtemptas,
ikiskite ir prispauskite kitg Slifuojamojo popieriaus gala
tarp kito spaustuvo ir pado, tuomet pasukite spaustuvo
svirtj | pradine padét;.

Norédami iStraukti popieriy, atlaisvinkite spaustuva, kaip
nurodyta pirmiau.

|prastos rasies Slifuojamam popieriui be i$ anksto
iSkirsty skyliy (galima nusipirkti parduotuvéje):
Pav.4

Nuspauskite spaustuvo svirtj 1 ir, laikydami spaustuvo
svirtj nuspaude, pastumkite jg link jrankio 2, tuomet
spaustuvas bus atlaisvintas.

|kiSkite popieriaus galg | spaustuvg, tiesiai i abiejy
pusiy ir lygiagreciai pado Sonams, sulygindami
popieriaus kraStus. Tada pasukite spaustuvo svirt] |
pradine padétj, kad pritvirtintuméte popieriy.

Tokiu pat badu atlaisvinkite ir kito spaustuvo svirtj.
Traukdami S$lifavimo popieriy, kad jis likty jtemptas,
ikiskite ir prispauskite kita Slifuojamojo popieriaus galg
tarp kito spaustuvo ir pado, tuomet pasukite popieriaus
spaustuvo svirtj | prading padét;.

Uzdékite ant popieriaus  dengiamajg  plokste
(pasirenkamas priedas) taip, kad dengiamosios plokstés
kreiptuvas baty sulig pagrindo Sonais. Tada paspauskite
dengiamaja plokste, kad ji popieriuje padaryty skyles.
Norédami iStraukti popieriy, atlaisvinkite spaustuva, kaip
nurodyta pirmiau.

Prilipdomam slifuojamam popieriui su i$ anksto
iSkirstomis skylémis (pasirenkamas priedas):

ADEMESIO:
Naudokite  tik  prilipdomus  $lifuojamuosius
popierius.  Siam jrenginiui netinka $lifuojamasis

popierius, jautrus slégiui.

Pav.5

Atsuktuvu nuimkite jprasto tipo Slifuojamojo popieriaus
pada nuo jrankio. Uzdékite prilipdomam $lifuojamajam
popieriui (pasirenkamas priedas) skirta pada. UZverzkite
varztus, kad padas baty uZtvirtintas.

Pav.6

Nuo pado nuvalykite visus neSvarumus ir pasalines
medziagas. Popieriy pritvirtinkite prie pado (skyles
popieriuje reikia sulyginti su skylémis pade).

Pav.7

/\DEMESIO:
Nuimant pada, gali nukristi sandarinimo Ziedas.
Jeigu taip atsitikty, sugrazinkite sandarinimo Zieda
i jo pradine padétj ir sumontuokite pada.
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Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.8

Pritvirtinkite dulkiy maiSelj ant dulkiy iSleidZziamosios
angos. Dulkiy iSleidZziamoji anga yra gradinta. Prijungiant
dulkiy maiSelj, tvirtai uZmaukite ji ant dulkiy
iSleidziamosios angos tiek, kiek tik galima, kad darbo
metu jis nenukristy.

Siekiant geriausiy rezultaty, dulkiy maiselj reikia iSkratyti
tada, kai mazdaug pusé jo pripildoma; S$velniai
patapSnodami iSkratykite kuo daugiau dulkiy.

Filtro (pasirenkamas priedas) uzdéjimas

Pav.9

|sitikinkite, kad emblema ant kartono plokstés briaunos ir
emblema ant dulkiy maiSelio yra toje pacioje puséje, o
tada jmontuokite filtra, jstatydami kartono plokstés
briaung | laikymo skydelio griovelj.

Pav.10

|sitikinkite, kad emblema ant kartono plokstés briaunos ir
emblema ant dulkiy antgalio yra toje pacioje puséje.
Tada uzdékite dulkiy antgalj ant dulkiy maiselio. Dulkiy,
dézutés ir filtro nuémimas.

Pav.11
Nuimkite dulkiy antgalj paspausdami dvi svirteles

Pav.12

Nuimkite filtrg pirmiausiai, paspausdami jo kartono
plokstés briaunos puse su emblema, o tada patraukdami
kartono plokstés briaung Zemyn, kad iStrauktumeéte jg i$
dulkiy maiselio laikymo skydelio.

NAUDOJIMAS

Slifavimo darbai
Pav.13

/A\DEMESIO:
Niekada nenaudokite jrankio be S$lifuojamojo
popieriaus. Galite rimtai sugadinti pada.
Niekada nenaudokite jégos. Per didelis spaudimas
gali sumazinti Slifavimo efektyvuma, sugadinti
Slifuojamajj porpieriy arba sutrumpinti jrankio
tarnavimo laika.
Tvirtai laikykite jrankj. ljunkite jrankj ir palaukite, kol peilis
pradés suktis visu greiciu. Po to Svelniai nuleiskite jrankj
ant ruoSinio pavirSiaus. Padg laikykite lygiai, kad baty
sulig Slifuojamu daiktu; nestipriai spauskite jrankj.

TECHNINE PRIEZIORA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziiros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia



naudoti  tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas
atsargines dalis.

PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Slifuojamasis popierius (su isanksto iskirstomis skylémis)
Prilipdomas §lifuojamasis popierius
Dengiamoji ploksté
Pagrindo padas (tik prilipdomam $lifuojamajam popieriui)
Pagrindo padas (tik jprastam $lifuojamajam popieriui)
Dulkiy surinkimo maiselis
Dulkiy dézeé
Filtras
Zarna
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

5-2. Kruvi

6-1. Lihvpaber
6-2. Tugiketas
7-1. O-réngas
8-1. Tolmutoru
8-2. Tolmukott

1-1. Lukustusnupp

1-2. Luliti paastik

2-1. Kiiruseregulaator

4-1. Augustusplaat

4-2. Ettetehtud aukudeta lihvpaber
5-1. Kruvikeeraja

9-1. Kinnitussakk
10-1. Tolmukarp
10-2. Tolmuotsak
11-1. Riiv

11-2. Tolmuotsak

TEHNILISED ANDMED
Mudel BO3710 | BO3711
Tugiketta suurus 93 mm x 185 mm
Lihvpaberi suurus 93 mm x 228 mm
Po6rete arv minutis (min™) 11 000 | 4000 - 11 000

Kogupikkus 253 mm
Netomass 1,6 kg
Kaitseklass ay

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE052-1
Ettendhtud kasutamine

Toodriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.
ENF002-1

Toide

Todriista voib ihendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa hendatult.
ENG104-1

Ainult Euroopa riikidele

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 72 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Miratase t66tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kasutage korvakaitsmeid.
ENG211-2

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Tooreziim : metallplaadi lihvimine

Vibratsioonitase (an) : 3,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdddetud kooskolas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.
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/AHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  po&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tiihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-12

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Taldlihvija
mudel nr./tlitp: BO3710,BO3711
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
98/37/EU kuni 28.12.2009 ja 2006/42/EU alates

29.12.2009
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Inglismaa



30. jaanuar 2009.

e

Tomoyasu Kato
direktor
Makita korporatsioon
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAAPAN

Uldised elektritéériistade '

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

LIHVIMISSEADME
OHUTUSNOUDED
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut vasara
ohutuseeskirjade jargimist. Ohutusreeglite eiramine
tooriista kasutamisel voi selle vale kasutamine voib
pohjustada tosiseid tervisekahjustusi.

1. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

Hoidke tooriista kindlalt kdes.

Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Tooriist ei ole veekindel, seetottu arge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.
Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

Tooriista kasutamine teatud toodete,
varvikihtide ja puidu lihvimisel voib kasutaja
jatta ohtlikke aineid sisaldava tolmu katte.
Kasutage sobivaid hingamisteede
kaitsevahendeid.

Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal pole
pragusid ning see pole murdunud. Praod voi
murdumine véivad pohjustada kehavigastuse.

HOIDKE JUHEND ALLES.
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AHOIATUS:

VALE KASUTUS vo6i kdesoleva kasutusjuhendi
ohutuse eeskirjade eiramine voib pohjustada
tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.1

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.

Tooriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt lUliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite todriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.

Toimige todriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage luliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

Kiiruseregulaator
Ainult BO3711 puhul

Joon.2
/AHOIATUS:
Kui tooriista katkestamatult madalal kiirusel

kasutada, kuumeneb mootor ulekoormuse tottu
ule.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
Ule 5 voi 1 keerata pulidke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
tootada.
Tooriista kiirust saab vahemikus 4000 kuni 11 000
pdoret minutis piiramatult reguleerida, keerates kiiruse
regulaatorketast numbritele 1-st 5-ni. Kiirus suureneb,
kui keerata ketast number 5 suunas; kiirus véaheneb, kui
keerata ketast number 1 suunas. Reguleerige soovitud
kiirus vastavalt sooritatava t66 nduetele.

KOKKUPANEK
/A\HOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite toode

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.



Lihvpaberi paigaldamine v6i eemaldamine
Tavalise ettetehtud aukudega lihvpaberi kohta
(standardvarustuses):

Joon.3

Vajutage klambri hoob (1 joonisel) alla ja likake seda
tooriista (2 joonisel) suunas ning klamber vabastatakse.
Asetage lihvpaberi ots klambri ja talla vahele nii, et
lihvpaberi ning talla avaused jaaksid kohakuti. Seejarel

tooge klambri hoob selle kinnitamiseks tagasi
algasendisse.
Vabastage teine klambri hoob, korrates sama
protseduuri.

Kui tdmbate lihvpaberit, et see digesti pingule jaaks, siis
asetage ning kinnitage lihvpaberi teine ots teise klambri
ja talla vahele ning tooge klambri hoob tagasi
algasendisse.

Lihvpaberi eemaldamiseks vabastage klamber, nagu
eespool on kirjeldatud.

Tavalise ettetehtud aukudeta lihvpaberi (miiligil)
kohta:

Joon.4

Vajutage klambri hoob 1 alla ja llikake seda tdoriista 2
poole ning klamber vabastatakse.

Asetage lihvpaberi ots klambri ja talla vahele nii, et
lihvpaberi servad jaaksid kohakuti/paralleelselt talla

servadega. Seejarel tooge klambri hoob selle
kinnitamiseks tagasi algasendisse.

Vabastage teine klambri hoob, korrates sama
protseduuri.

Kui tdmbate lihvpaberit, et see digesti pingule jaaks, siis
asetage ning kinnitage lihvpaberi teine ots teise klambri
ja talla vahele ning tooge lihvpaberi klambri hoob tagasi
algasendisse.

Asetage augustusplaat (lisatarvik) lihvpaberile nii, et
augustusplaadi juhik jaaks talla servadega Uhetasa.
Seejarel tehke lihvpaberisse augustusplaati vajutades
augud.

Lihvpaberi eemaldamiseks vabastage klamber, nagu
eespool on kirjeldatud.

Ettetehtud aukudega takjakinnitusega lihvpaberi
(lisatarvik) kohta:

AHoIATUS:
Kasutage alati takjakinnituega lihvpabereid. Arge
kunagi kasutage survetundlikku lihvpaberit.

Joon.5

Tavalise lihvpaberi kasutamisel eemaldage kruvikeeraja
abil tooriistalt tugiketas. Paigaldage todriistale tugiketas
takjakinnitusega lihvpaberi (lisatarvik) kasutamiseks.
Tugiketta korralikuks kinnitamiseks keerake kruvid kinni.

Joon.6

Eemaldage tugikettalt mustus ja lahtised osakesed.
Kinnitage lihvpaber tugikettale nii, et lihvpaberi ja
tugiketta avaused jaaksid kohakuti.

Joon.7
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AHoIATUS:

Talla eemaldamise ajal vdib rongastihend
tooriistast valja tulla. Sellisel juhul pange
rongastihend algasendisse tagasi ja seejarel
paigaldage tald.

Tolmukott (lisatarvik)

Joon.8

Kinnitage tolmukott tolmutoru kilge. Tolmutoru on
kitsenev. Tolmukoti kinnitamisel Iikake see tugevasti
voimalikult sligavale tolmutorusse, et valtida selle
lahtitulekut t66 kaigus.

Parima tulemuse saamiseks tiihjendage tolmukotti, kui
see on umbes poolenisti tditunud, koputades seda
kergelt suurema hulga tolmu eemaldamiseks.

Filtri (lisatarvik) paigaldamine

Joon.9

Veenduge, et kartongidarikul ja tolmukarbil olevad logod
on samal poolel; seejarel paigaldage filter, sobitades
kartongiaariku iga kinnitussaki soonde.

Joon.10

Veenduge, et kartongidarikul ja tolmuotsakul olevad
logod on samal poolel; seejarel paigaldage tolmukarbile
tolmuotsak. Tolmukarbi ja filtri eemaldamine.

Joon.11
Eemaldage tolmuotsak, likates kahte riivi.

Joon.12
Eemaldage filter, pigistades sdrmedega selle
kartongiaariku logopoolset osa ning seejarel liigutades

kartongiaarikut  allapoole, et seda tolmukarbi
kinnitussakist valja saada.

TOORIISTA KASUTAMINE
Lihvimine

Joon.13

AHOIATUS:
- Arge kunagi kéivitage téériista ilma lihvpaberita.
Vaite tugiketast tosiselt kahjustada.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jBudu.
Ulemaarane surve vdib vahendada lihvimise
tdhusust, vigastada lihvpaberit v&i lihendada
tooriista kasutusiga.
Hoidke todriista kindlalt kdes. Lulitage todriist sisse ja
oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel asetage
tooriist ettevaatlikult téddeldavale pinnale. Hoidke
tugiketast otse vastu téddeldavat pinda ja avaldage
tooriistale kerget survet.

HOOLDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.



Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE sailimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimisté6d
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/\HOIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita toriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

Lihvpaber (ettetehtud aukudega)

Takjakinnitusega lihvpaber

Augustusplaat

Aluspadi (takjakinnitusega lihvpaberiga
kasutamiseks)

Aluspadi (tavalise lihvpaberiga kasutamiseks)
Tolmukott

Tolmukarp

Filter

Voolik
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Knonka Grnokmposkmn

1-2. KypKoBblii Bblknto4aTenb

2-1. MoBOPOTHbI perynsTop ckopocTu

4-1. MepopmpoBaHHas nnacTuHa

4-2. linudosanbHas bymara 6e3
npeasapuTenbHON nepdopaumm

5-1. Wypynosept
5-2. BuHt

6-1. LUnudosansHas bymara
6-2. OnopHas nnacTuHa

7-1. YNnoTHUTENbHOE KOmbLO
8-1. PykaB ans cbopa nbinu

8-2. MeLwok Ans nbinu

9-1. dukcatop

10-1. MbinecbopHbIit 6ok
10-2. MbinecbopHblit natpy6ok
11-1. 3awenka

11-2. Mbinec6opHbI naTpy6ok

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens BO3710 | BO3711
Pa3mep nogyLuku 93 MM x 185 mm
Pa3mep wnudosansHon 6ymarn 93 MM X 228 Mm
Kone6aHuii B MUHYTY (MAH ") 11 000 | 4000 - 11 000
O6uwas gnuHa 253 MM
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTtn 2]

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTHKN MOTYT BbiTb N3MeHeHb! Ge3 NpeaBapUTENLHOTO YBEAOMIEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npeaHa3HadeH Ans LWnndoBKM GombLumx
NoBEPXHOCTEN U3  OpPeBecUHbl, nracTMaccbl WU
MeTanMyeckMx MaTepuanoB, a TakkKe OKpalUeHHbIX

NoBEPXHOCTEN.
ENF002-1

UCTOYHMK NuTaHuA

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  [OIKeH  MNoAkmoyatbcs K
MCTOYHWKY NUTaHWS C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpspKeHUIo,  yKa3aHHOMY Ha  MAEeHTUUKaLMOHHON
NnacTuHKe, n MoxeT paboTtaTb TOMbKO OT 0fHOMA3HOro
MCTOYHMKa MepeMeHHoro Toka. B coortBetcTBUM C
€BpONenckMM CTaHAAPTOM AAHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
[OBOMHYIO M30MALMIO U NOITOMY MOXET MOAKMIYaTbCS K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3emreHus.
ENG104-1

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), onpepeneHHbIi MO criegyloWUM nNapameTpam
EN60745:

YpoBeHb 3ByKkoBOro AasneHuns (Lpa) : 72 b (A)

MorpewHocTs (K): 3 AB(A)
YpoBeHb Wyma Mpu  BbINOMHEHWUN
npesbiwate 80 Ab (A).

Wcnonb3yiTe cpeAcTBa 3alWuThbl cnyxa.

pabotr Moxet
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ENG211-2
Bubpauus
O6LWwmit ypoBeHb BUGpaLmK (BEKTOpPHas CyMma no Tpem

KoopauHaTam), OnpederneHHbii B COOTBETCTBUMKM C
EN60745:
Pabounn  pexum: Wwnndoska MeTanmueckmx
nnacTuH

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 3,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HaveHune pacnpocTpaHeHusi
BMOpauuM  M3MepeHO B  COOTBETCTBUM  CO
CTaHJapTHON METOAMKOW WCMbITaHUA U MOXET
6bITb MCMonb30BaHo ans CpaBHeHUs
VHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaUMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans

npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

ANPEOYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue BuGpaLmm BO Bpems
q)aKTVI‘-IeCKOrO ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnnyaTbCcAa oT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBUCMMOCTM criocoba
NPVYMEHEHUSI HCTPYMEHTA.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl 6e3onacHoOCcTU
Ons 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMomnb3oBaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIHOYEHKE).



ENH101-12

Oexknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHne yCTponcTBa:
BubpaunoHHas wnudpmatumHa
Mopens/Tun: BO3710,BO3711
SBNAOTCSA CEPUNHBIMM U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegytlowmum aupektueam EC:
98/37/EC po 28 pekabps 2009 r. n 2006/42/EC ¢
29 pekabpsa 2009 r.
N wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CredyloLmmu
cTaHgapTamu Unv HOPMaTUBHBLIMU JOKYMEHTAMMU:
EN60745
TexHUuYeckasi [OKYMEHTaLMA XpaHUTCS Y ouLManbHOro
npeacrasuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30 anBaps 2009

e

Tomoyasu Kato (Tomosiy Kato)
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHUuKe 6e3onacHoOCcTU ans
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB
A NPEAYNPEXAOEHUE O3HakombTecb CO BCEeMM
WUHCTPYKUMAMM U peKoMeHpaumssMu no TeXHUKe
6e3onacHocTU.  HeBbINoOMHeHVWE  WHCTPYKUMA U

pPEeKOMEHAAUMA  MOXET  MPUBECTU K  MOPaXEHWo
3MEeKTPOTOKOM, MOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe 6pOLLIOPY C MHCTPYKLUSAMMU U
pekomeHAauMAMM ANA  AanbHenwero

ncnonb3oBaHuA.
GEB021-3

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPU
NCNoONIb30OBAHUA
LWITNPOBAJIbHOIO
YCTPOWUCTBA

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl ymao6CTBO MNM ONbIT
IKCnnyaTauun AaHHOro yCTpoWlcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTPOrMM coGnioAeHUEeM npaBun  TEXHUKMN

6e3onacHoOCTU Npu o6palLeHnmn C ITUM YCTPOUCTBOM.
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HapyweHue TEeXHUKMN 6e3onacHocTH unum
HenpaBunbHoe ucnonb3oBaHue AaHHoro
WHCTPYMEHTA MOryT TMpPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBmaMm.

1. Bceraa HapeBalTe 3alWMUTHbIE OYKM WU
3aWMUTHYI0 Macky AnA nuua. O6bIYHble unu
conHuesawmTHble o4kn HE SABAAIOTCA
3aWMTHBIMU OYKaMM.

Kpenko aepxXute MHCTPYMEHT.

3. He octaBnsite pa6oTatowmii MIHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. Bkniovante MHCTPYMEHT TOnbKo
Torpa, Koraa OH HaXoAUTCS B pyKaxX.

[AaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnseTca
BOAOHENpPOHMLaeMbIM, NO3TOMY He crneayeT
ucnonb3oBaTb BOAYy Ha  MOBEPXHOCTU
o6pabaTbiBaemoW getanu.

MNpn BbinonHeHun wWNUOBKU obGecneybTe
XOPOLUYH BEHTUNSALUIO MecTa paboT.
HekoTtopble maTepuanbl MoOryT copepxaTtb
TOKCUYHbIE XMMMUYeckue BewlecTBa. [pumute
COOTBETCTBYHOLINE MEPLI NPEeAOCTOPOKHOCTH,
4TOObl M36exaTb BAbIXaHMA WNKN KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLUEeCTB. Cobniopante
Tpe6oBaHus, yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTtepmnana.

Wcnonb3oBaHne [AHHOrO MHCTPYMeHTa AnA
WU OBKN HEKOTOPLIX MaTepuanoB, Kpacku n
ApeBeCUHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens MNbinu, coaepxallien
onacHble BellecTBa. Wcnonb3aynte
cooTBeTCTBYyHOLMNE cpeacTBa 3aWmThl
AbIXaHWUS.

MNepen wucnonb3oBaHuem yb6eautecb, B
OTCYTCTBMM TpelMH WNU pasfnoMoB B
noaywke. TpewwuHbl uNU pasnombl MoryT
NpUBECTU K TPaBMe.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEAYNPEXOEHU:

HEMPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
1% HeCOGI‘IIOAeHMe npaBun TeXHUKU Gesonacuocwl,
yKasaHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
npuBecTU K Til)Ke]'lOﬁ TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM PeryniMpoBKM UMM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

ANPERYNPEXAEHU:

. [lepen BKMOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaeT Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpawiaetcs B nonoxexue "BbIKIT", ecrnn ero
OTNYCTUTb.
Ona  3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMWTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TpUrrepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBA.
Mpy  HenpepbiBHOW  3KCMNyaTauuW, HaxXmute Ha
TPUITEPHBIN MEpeKnioYaTerib, 3aTeM HaXKMWUTE KHOTMKY
BnoKnpoBKM.
[Onsi OCTaHOBKM MWHCTPyMEHTa U3 3abrnokMpoBaHHOIO
MOMOXEHUs,  MOMHOCTBIO  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepeknoyarenb, 3aTeM OTNYCTUTE ero.

[ckK perynmpoBKu CKOpOCTH
Tonbko ansa BO3711
Puc.2

AnNPEAYNPEXOEHM:

- Ecnu vHCTpyMeHTOM nonb3oBaTbCs HEnpepbiBHO
Ha HU3KOW CKOPOCTW, 3TO NPUBEAET K Neperpyske n
neperpesy ABuraTens.

« [nck perynmpoBKu CKOPOCTU MOXKHO MOBOPaYMBaThL
Tonbko A0 umdpbl 5 u obpatHo ao 1. He
nbiTaiTeCb NOBEPHYTb €ro Aanblie 5 unu 1, Tak
KaK pyHKUMSA perynmpoBKN CKOPOCTU MOXET BbINTU
13 CTPOS.

Ynucno oBOpOTOB MHCTPYMEHTa MOXHO HacTpOUTb OT
4000 pgo 11 000 o06GOPOTOB MUWHYTY, AnA Yero
HeobXoOMMO YCTaHOBWTbL LUKany HacTPOWKM 4ucna
obopoTtoB Ha mMeTku oT 1 go 5. [ina yBenuyeHus ymcna
06opoTOB MOBOpauvBanTe LWKany B HanpaBneHWuu
undopbl 5, ANt yMEHbLUEHWS - B HanpasneHun umudpsb 1.
Hactpoiite uucno o06OpOTOB B COOTBETCTBUM C
XapaKTepoM BbINOMHsiEMON paboThbl.

MOHTAX

/ANPEAYNPEXOEHM:

. [lepep npoBefeHnem kakux-nnbo pabor c
NHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsnTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.
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YcTtaHoBKa unu cHaTtue wnudoBanbHON
bymarm

[AnsA o6bl4yHOM WnudoBanLHown 6ymaru ¢
npeaBapuTenbHounepdopauuen (ctaHgapTHoe
o6opyaoBaHue):

Puc.3

HaxmuTe Ha 3aXMMHON pbivar (No3. 1 Ha pUCYHKe) U, He
oTnyckasl, CABUHLTE pblvar K MHCTPYMEHTY (Mo3. 2 Ha
pucyHke). Pukcatop ByaeT oTnyLueH.

YctaHoBUTE OymaxHbIi KOHeL, mexay (ukcaTtopoMm M
Haknagkow, COBMecTMB oOTBepcTusi B Oymare ¢
OTBEPCTMSAMM B Haknagke. 3atem yCTaHOBUTE 3aXKVMHON
pblyar B UCXOQHOE MorioxeHne, 4Tobbl 3acdrKkcnpoBaTth
ero.

OTnycTTe BTOPOW 3@KMMHOW  pblbar  TakuMm  Xe
cnoco6om.
MoTaHyB 3a HaxgayHyto Oymary, u4Tobbl npuaaTh

Hapnexallee HaTshkeHve, BCTaBbTE W 3aKpenuTe BTOPOW
KOHeL, Haxaa4Hon Bymarn mexay Apyrum ¢ukcatopom
M Haknagkow, U BEPHUTE 3aXWMHOM pblyar B MCXOQHOE
nonoxexue.

YT106bl M3BMEYL Gymary,
yKa3aHo BblLLE.

[Ons o6blyHON WnudoBanbHoW 6ymaru 6e3
npeaBaputenbHoinepdopaumn (MMeeTca Ha
PbIHKE):

Puc.4

HaxmuTe Ha 3axumHoM pbidar 1 u, He OTnyckas,
nepemecTute ero Kk MHCTpymeHTy 2. Pukcatop 6yaer
OTMYyLLEH.

YcraHoBuUTe KOHeL, Oymarn mexay uKCaTopom WU

oTnycTuTe uKcaTop Kak

HaKnagKkomn, pacrnonoxwute kpas Oymarn poBHO M
napannenbHo CTOPOHaM OCHOBaHMWs. 3aTeM ycTaHoBUTE
3aXVMHON pblyar B WCXOAHOE MOMOXeHne, YTOoObl
3adpukcmposaTtb ero.

OTnycTTEe BTOPOM  3@XWMHOW pbldar TakMM  Xxe
cnocobom.

MotaHyB 3a HaxpgayHyto Oymary, u4ToObl npuaaTtb

Hajnexallee HaTshkeHve, BCTaBbTe W 3aKpenuTe BTOpoW
KOHeL HaxpgayHow Bymary mexay Apyrum ukcaTopom
W HaknagKoW, N BepHUTe 3aXWMHOI pblyar B UCXOOHOe
nonoxexue.

YcraHoBWTEe nnacTuHy npoboiiHuka (nocTaBnseTcs
OTAEenbHO) noBepx Gymarn Tak, 4Tobbl Hanpaensowas
NMNacTuHbl Haxoaunacb Ha OfHOM YpOBHe C GOKOBbIMMW
YacTsIMM OCHOBaHWsl. 3aTeM HaXMmWTe Ha MnacTUHy
npoboiiHuka, YTobbl NpoaenaTb OTBEPCTUS.

YTto6bl u3Bneyb Oymary, otnyctute dukcatop Kak
yKasaHo BblLLE.

Ons wnudoBanbHON Gymaru ¢ KpenneHvem Tuna
<«nuny4yka» cnpeaBapuTensHoun nepdopaumen
(mononHUTenbHas NPUHAANEXHOCTb):

ANPEOYNPEXOEHM:

- Bcerpa nonbsyitech wwnudosansHon Gymaroi ¢
KpenneHuem  Tuna<nunyykas. Hukorma  He
MCnonb3ynTe LN oBanbHyo
Gymary,4yBCTBUTENBHYIO K AaBNEHMIO.



Puc.5

CHAMWTE  OMOpHYK  nnactuHy  ana  obblyHon
wnudoBansHoW Bymarn CUHCTpYMEHTa C MOMOLLbIO
OTBEPTKM. YcraHosuTe Ha WNHCTPYMEHT

OMOPHYIOMNAacTMHy Ana  wnudosansHoi Oymarn ¢
KpenneHnem ™na <nMnyyka>(AononHUTeNbHas
NPUHAANEXHOCTb). Kpenko 3aTsaHuTe BWHTbI
ANSIKPenneHns ONOPHON NNACTUHBI.

Puc.6
YpanuTte BCHO rpsA3b MNW MNOCTOPOHHWIA MmaTtepuan c
onopHoi nnactuHbl.Mpukpenute Gymary K OMOpHOMN

nnacTtuHe, COBMeECTMB oTBepcCTunsa B 6ymare
COTBEPCTUAMU B 0I'IOpHOI7I nnacTtuHe.

Puc.7

AHPEHYI‘IPE)KJJ,EHM:

. |-|pl/| unasnevyeHnun HakKnagku KonbLeBoe

YNMOTHEHNE MOXET BbINACTb U3 WHCTPyMeHTa. B
3TOM CIlyyae yCTaHOBWTE KOMbLEBOE YNIIOTHEHWE
Ha MEeCTO ¥ 3aTeM YCTaHOBUTE HaKnaakKy.

Mbinec6opHUk (NpuobpeTaeTcs oTAENLHO)
Puc.8

MpukpenuTe MeLwoK ANs Nbinv K pykaBy Ans cbopa
nbinu. PykaB agna cbopa nbinv MMEET KOHWUYeCKyto
cdopmy. lMpy kpenneHun Mewka ANS MbiW, KPEmnko
HafeHbTe ero Ha pykaB Anst cbopa Mbian kak MOXHO
nanbLue, 4Tobbl OH HEe COCKONb3HYN Npu pabore.

[N JOCTWKEHWS HauMyulWwunX pesynbTaToB, ovulianTe
MeLLOK AJ151 Mbln,KorAa OH ByAeT HarnonoBUHY 3anornHeH,
cnerka nocTy4yae no Hemy AnsyfaneHust Havbonbluero
BO3MOXHOTO KONU4ecTBa Mbinu.

YctaHoBKa chunbsTpa (npuobpeTtaeTcs
OTAEeNLHO)

Puc.9

Y6eguTecb, 4YTO NOrOTMN Ha KapTOHHOM BbLICTYNEe W
I0roTUN Ha NblNecbopHOM MeLLKe HaxoasTCs C OAHOW
CTOpPOHbI, 3aTeM ycTaHoBUTE UMLTP TaK, YTOObI
KapTOHHBbIV BLICTYN BOLUeN B Nasbl Ha hukcaTopax.

Puc.10

Y6eauTech, 4TO MOrOTUM Ha KapTOHHOM BbICTYMNe U Ha
OTBEPCTMM MbINIeCOOPHON Hacagky HaxogsTCs C O4HOMN
CTOPOHbI, 3aTeM yCcTaHOBUTE NblfiecbopHyto Hacadky Ha
NblNecbopHbI MeLok. CHSATUE NblNecbopHOro MeLka v
cunetpa.

Puc.11
CHumunTe
3aLLernku.

nbinecbopHbIN  MELUOK, HaxaB Ha [Be

Puc.12
CHuMmnTEe UNbTP, CHavana HaxaB CO CTOPOHbI
KapTOHHOTO BLICTYMa, 3aTeM MOTSHYB BLICTYM KHU3Y,
yTOObl OTCOEAMHUTL OT dhukcaTopa MbiecbopHOro
MeLlKa.
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SKCMNYATAUNUA

LinudoBaHue
Puc.13

/ANPERYNPEXAEHM:

- Hukorga He pabotaiiTe ¢ MHCTpymeHTOM 6e3
yCTaHOBMNEHHOWWMMdoBanbHon  Bymaru. Bbl
MOXeTe Cepbe3HO NOBPeANTb OMOPHYONNACTUHY.

. Hukorga He nmpunaraite K WHCTPYMEHTY YCUIUNA.
YpeamepHoe [[aBrneHnemMoxeT CHU3UTb
appeKkTnBHOCTb LWIMOBKY,
noBpeanTbLLLNNGOBanbHY0 Bymary nnm cokpaTutb
CpOK Cryx6bl UHCTPYMeHTa.

Kpenko aepxute WHCTPYMEHT. BKMoUMTe MHCTPYMEHT 1
nogoXauTe, noka oH HabepeT NonHyto ckopocTb. [Nocne
3TOT0 MAMKO KOCHWTECb WHCTPYMEHTOM MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMow geTanu. [lepxute OnopHY0 NNacTuHy
3anoanuuo ¢ obpabaTbiBaemMon AeTanbio 1 npunarante
HebornbLUOe faBneHne K UHCTPYMEHTY.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPEAYNPEXOEHM:

- Mepen npoBepKon unm npoBeAeHNeEM
TexobcnyxumBaHua  Bcerga  nposepsiiTe,  4TO
WHCTPYMEHT BbIKINKO4YEH, a WTekep oTcoeauHeH oT
po3eTku.

ns obecnevennst BESOMACHOCTU n HAQEXXHOCTU
V3[envsi, PEMOHT, NPOBEpKa W 3aMeHa YronbHbIX LLETOK
n nobble Aapyrme paboTbl MO TexobCnyXMBaHWIO UMn

perynupoBke LOIKHbI OCYLLeCTBNSATLCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBUC-LIeHTpax Makita c
ncnonb3oBaHMeM 3anacHbIxX yacrten TOMbKO
npoussoacTea komnaHum Makita.
NMPUHAONEXHOCTU
/ANPEAYNPEXOEHM:

. O npYHaanNexHocTn mnn Hacagku

pekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pyKoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaaexHocTen unm Hacafok MOXeET
NpefcTaBnsTb  OMNAcHOCTb  MOMyYeHWst  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHOCTb WM Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY HasHa4YeHUIo.
Ecnn Bam HeoGxogumo copenctBve B NONyyYeHUu
[OMNOMHUTENbHOWM MHdpopmaLmm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- lnudosanbHas 6Gymara
nepdopauuein)
- lWnndosanbHas

TMNa<nmnyykas

- MNepdopupytowas nnactuHa

(c npepBapuTenbHou

bymara c KpenneHuem



MpoknagoyHas nnactuHa (Ans Ucnonb3oBaHUs
cownudoansHon  Bymaroii ¢ KpenneHvem
TUNaknunyykas)

MpoknagoyHass nnacTuHa (ANs WUCMoNb3oBaHWS
cobbl4HON LWNndoBanbHoW Bymaroit)
MbINnec6opHbI MeLLoK

MbineBow AWMk

duneTp

LWnaHr
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884911B980



