HITACHI

Rotary Hammer

Bohrhammer

2pupodpamavo mePIGTPOPIKO
Miotowiertarka

Furokalapacs

Vrtaci kladivo

Kirici delici

KombuHupoBaHHbI nepdopaTtop

DH 24PB3

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAaoTe MPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEQ TIG 0dNYieQ MpLv TN XPnon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tresc.

Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHMMaTenbHO NPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTaumn npexzae Yem nonb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlan . . .
NHCTpyKuMs no aKcnnyaTayuu Hitachi Koki
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English

Deutsch

EAANVIKG

Polski

Drill bit

Bohrer

Aemida tpumavioU

Wiertto

Part of SDS-plus shank

Teii des SDS-plus Schaftes

Tunua tou SDS-plus
oTEAEXOUG

Czgs$¢ chwytu SDS-plus

Front cap Vordere Abdeckung MmpooTivo mepiBAnua Przednia pokrywa
Grip Spannbacke AaBn Uchwyt

Dust cup Staubschale KUmeA\o oKOvNGg Kotnierz na pyt
Dust collector (B) Staubfanger (B) SUAAEKTNG OKOVNG (B) Pojemnik na pyt (B)
Push button Druckschalter Kouumi wénong Przycisk

Change lever Wahlhebel MoxAOG aAhayng Dzwignia nastawcza
Push button Druckschalter Kouumi wénong Przycisk

Drill chuck Bohrfutter S@IKTNPAg Tpumaviou Uchwyt wiertarski
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooappoygag opiktnpal Adaptor uchwytu

Chuck adapter (D) Bohrfutteradapter (D) I'Ipooqpuoyéaq Adaptor_ uchwytu
opiktnpa (D) narzedziowego (D)

Bit Bohrerspitze Aemida Wiertto

Socket Fassung Yrodoxn Gniazdo

Side handle Handgriff MAeupikn Aapn Uchwyt boczny

Depth gauge

Tiefenmesser

MeTtpntng Badoug

Gtebokosciomierz

Mounting hole

Befestigungsoffnung

Tplna otepewong

Otwoér mocujacy

® (8|0|e|®|6| ® |0|8|©@Q|@e®|e © |@

Tape shank adapter

Kegelschaftadapter

KwViKOg mMpooapuoyEag

Adaptor uchwytu

oTeEAEXOUQ stozkowego

Cotter Dorn Koptng Sworzen

2 | Rest Auflage ZTpLypa Oparcie

@) | Core bit Bohrkrone KU?‘IVEPIKO Korttiko Koronka rdzeniowa
Tunua

@ | Core bit shank Bohrkronenzapfen Atovag .KUMYEPIKOO Trzon koronki rdzeniowej
KOTITIKOU TUAMATOG

@ | Thread Gewinde Sneipwua Gwint

@ | Center pin Mittelstift KevTplkn mepovn Sworzen centrujacy

@ | Guide plate Fihrungsplatte OdNyNTIKN TAAKa Plyta wiodaca

2 | Core bit tip Bohrkronenspitze Akpn KU.MVE.leOU Granica zuzycia
KOTITIKOU TUAMATOG

@) | Wear limit Verschleil3grenze ‘Opto ¢Bopag Granica zuzyci

@ | No. of carbon brush Nr. der Kohleblrste Ap. KapBouvakiwv Numer szczotki weglowej

@ | Usual carbon brush Gewohnliche Kohlebiirste| Zuvn6iopéva kapBouvakia | Zwykta szczotka weglowa

Auto-stop carbon brush | Auto-Stop Kohlebiirste KapBouvakia autopdmng dlakorig | Szczotka weglowa auto-stop

@ | Brush holder Birstenhalter Onkn YukTpag Obsada szczotkowa

@ | Carbon brush Kohlebirste KapBouvakt Szczotka weglowa

@ | Internal wiring Interne Verkabelung EowTeplKn TIEPLEAIEN Przewody wewnetrzne

@b | Switch Schalter AlaKOTITNG Wigcznik giowny




Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
@ | Faréhegy Vrtak Matkap ucu Csepno
@ | Az SDS-plusz szér része | Soucast dfiku SDS-plus SDS-plus sank pargasi gg‘g‘;lﬁzocwawa
® | Eltilsé kupak Predni kryt On mandren kapagi MepeaHnin naTpoH
@ | Karmantyu Rukojet Kabza 3axum
® | Porvédd sapka Prachova miska Tozluk MbinesawmTHas maHxeTta
® | Porgytijté (B) Lapa¢ prachu (B) Toz toplayici (B) Mbineynosutens (B)
@ | Nyomégomb Tlagitko Basma dugmesi HaxxnumHas kHonka
Uzemmod valtd Prefazovaci paka Degistirme kolu Pbluar nepekniovenns
©® | Nyomégomb Tlagitko Basma dugmesi HaxumHas kHonka
Furétokmany Skiicidlo Ek Mandren SaKMMHBIA NATPOH
ceepna
@ | Tokmany adapter Adaptér sklicidla Mandren adaptori Hacapika saxvmHoro
naTpoHa
@ | Tokmany adapter (D) Adaptér skli¢idla (D) Mandren adaptori (D) ﬁag_ra")-g:; :S)XMMHOFO
@ | Korona Nastroj Uc Hacagka
Befogopersely Objimka Soket MHe3no
@ | Oldalfogantyd Bo¢ni drzadlo Yan kol BokoBasi pykosTka
Mélységméré Hloubkomér Derinlik mesnedi nybuHomep
@ | Vezetd lyuk Upevnovaci otvor Montaj deligi YoTaHOoBOUHOS
oTBEpCTUE
Konuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptri KoHycoobpasHas Hacagka
stopku CTEPXXHA UHCTPYMEHTa
Ek Zavlacka Kama KnuH
@ | Alatamasztd blokk Klidova poloha Destekler MopacTaBka
@) | Magfuré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Ile3sne bypa
@ | Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtédk | Buat ucu sapi CTepxeHb nessus 6ypa
@ | Menet Zavit Dig Pesbba
24 | Kbzpontositd tliske Stredovy vrtakbeton Merkez pimi LIeHTpOBOYHbIN WTOK
2 | VezetSlap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnsiouas
nnactuHa
2 | Kopasi hatar Mez opottebeni Yipranma limiti Mpepgen nsHoca
@) | Kopasi hatar Mez opotfebeni Asinma siniri Mpegen n3Hoca
2 | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartaéku | Kémiir tanimlama sayisi Ne yronbHOW LWeTkn
@) | Hagyomanyos szénkefe Obvykly uhlikovy kartacek | Normal kémur O6bl4Has yronbHas LeTka
® A Automatikus ledllitasu Uhll’kovy_ ka,rtééek pro Otomatik durdurmall kémiir YronbHas wetka
szénkefe automatické zastaveni aBTOMATU4ECKOW OCTaHOBKMU
@) | Szénkefetarto Drzék kartacku Kémdir tutucusu LLleTkoaep>xatenb
@ | Szénkefe Uhlikovy kartacek Kémar YronbHas weTka
@ | Belsd vezetékezés Vnitini vedeni ig elektrik tertibati BryTpenHss
3MEeKTPONpoBoaKa
34 | Kapcsolo Spinaé Salter Bbikntoyarenb
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) powertool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

e
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Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



English

PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER 4. Use auxiliary handles supplied with_ the tool.
Loss of control can cause personal injury.
1. Wear ear protections 5. Always hold the body handle and side handle of
Exposure to noise can cause hearing loss. the power tool firmly. Otherwise the counterforce
2. Do not touch the bit during or immediately after produced may result in inaccurate and even
operation. The bit becomes very hot during dangerous operation.
operation and could cause serious burns. 6.  Wear a dust mask o
3. Before starting to break, chip or drill into a wall, Do notinhale the harmful dusts generated in drilling
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items or chiseling operation. The dust can endanger the
as electric cables or conduits are not buried inside. health of yourself and bystanders.
SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Power Input 800W*
No-load speed 0 - 1050 min™
Full-load impact rate 0 - 4600 mMin™
Capacity: concrete 3.4-24mm
steel 13 mm
wood 32 mm
Weight (without cord and side handle) 2.3kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Plastic case
(2) Side handle ...
(3) Depth gauge

1
1

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Drilling anchor holes (rotation + hammering)
O Drill bit (Slender shaft)

c===r—o + ([lII—= +

Adapter for slender shaft
(SDS-plus shank)

Drill bit (Slender shaft)

Drill bit (slender shaft)

Outer diameter Effective length

Overall length

3.4 mm
3.5 mm

45 mm

90 mm

O Drill bit (Taper shank) and taper shank adapter

T W+ (T +

Drill bit (Taper shank)

Taper shank adapter
(SDS-plus shank)

— ]

Cotter

Outer diameter Taper mode Applicable drill bit
11.0 mm Morse taper (No.1) Drill bit (taper shank) 11.0 ~17.5 mm
::%; mm Morse taper (No.2) Drill bit (taper shank) 21.5 mm
14'3 mm A-taper Taper shank adapter formed A-taper or B-taper
14'5 mm is provided as an optional accessory, but the
17 mm B-taper drill bit for it is not provided.
21.5mm
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O 13 mm rotary hammer chuck

For drilling operations when using a straight shank bit for impact drilling with a rotary hammer.

(Straight shank bit)
for impact drill

2. Anchor setting (rotation + hammering)
O Anchor setting adapter (for rotary hammer)

— "T= +

Anchor setting adapter (SDS-plus shank)
(for rotary hammer)
: 160, 260 mm

Overall length

13 mm Rotary hammer chuck
(SDS-plus shank)

Chuck wrench

Anchor size

w1/4”

W3/8”

W5/16"

O Anchor setting adapter (for manual hammer)

3. Large hole boring (rotation + hammering)
O Center pin, core bit, core bit shank and guide plate.

+ 3= +

(Guide plate) Center pin

E} + [ —= +

Core bit Core bit shank
(SDS-plus shank)

Anchor size
w1/4”
= SE——|
W5/16” +
W3/8”
W1/2" Anchor setting adapter
W5/8" (for manual Hammer)

Center pin

Core bit (outer diameter)

Core bit shank

Center pin (A)

25 mm
29 mm

(A) 32 mm

35 mm
38 mm

Core bit shank (A)

Center pin (B)

45 mm

(B) 50 mm

Core bit shank (B)

Do not use core bits with
outer diameter of 25 mm
and 29 mm.

with guide plate
(The guide plate is not equipped with core bits
with outer diameter of 25 mm and 29 mm.)
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4. Crushing operation (rotation + hammering)

Bull point (Round type only)
(SDS-plus shank)

N .= ) +

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor (rotation + hammering)

+ = +

(Standard socket) (SDS-plus shank)
on the market 12.7 mm Chemical Anchor Adapter
19 mm Chemical Anchor Adapter

6. Drilling holes and driving screws (rotation only)
O Dirill chuck, chuck adapter (G), special screw and chuck wrench

+ u\\'l-El +

Special screw  Drill chuck (13 VLRB-D) Chuck adapter (G)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench
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7. Drilling holes (rotation only)

+ d== +

Drill chuck (13 VLD-D) Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench

O 13 mm drill chuck ass’y (includes chuck wrench) and chuck (for drilling in steel or wood).

8. Driving Screws (rotation only)

%@ + l\\\‘lEl +

Bit No. Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

Bit No. Screw Size Length
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6-8mm 25 mm
9. Dust cup, Dust collector (B) 10. Hammer grease A
500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

@ 30 g (in a green tube)

Dust cup Dust collector (B)

Optional accessories are subject to change without notice.



APPLICATIONS

Rotation and hammering function

O Drilling anchor holes

O Drilling holes in concrete

O Drilling holes in tile

Rotation only function

O Drilling in steel or wood
(with optional accessories)

O Tightening machine screws,
(with optional accessories)

wood screws

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a power receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause a
serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the drill bit (Fig. 1)

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle.

NOTE
When using tools such as bull points, drill bits, etc.,
make sure to use the genuine parts designated by
our company.

(1) Clean the shank portion of the drill bit.

(2) Insert the drill bit in a twisting manner into the tool
holder until it latches itself (Fig. 1).

(3) Check the latching by pulling on the drill bit.

(4) To remove the drill bit, fully pull the grip in the
direction of the arrow and pull out the drill bit (Fig. 2).

5. Installation of dust cup or dust collector (B)
(Optional accessories) (Fig. 3, Fig. 4)
When using a rotary hammer for upward drilling
operations attach a dust cup or dust collector (B) to
collect dust or particles for easy operation.

O Installing the dust cup
Use the dust cup by attaching to the drill bit as shown
in Fig. 3.
When using a bit which has big diameter, enlarge the
center hole of the dust cup with this rotary hammer.

O Installing dust collector (B)
When using dust collector (B), insert dust collector
(B) from the tip of the bit by aligning it to the groove
on the grip (Fig. 4).

CAUTION

O The dust cup and dust collector (B) are for exclusive
use of concrete drilling work. Do not use them for
wood or metal drilling work.

O Insert dust collector (B) completely into the chuck
part of the main unit.

O When turning the rotary hammer on while dust
collector (B) is detached from a concrete surface,
dust collector (B) will rotate together with the drill bit.

English

Make sure to turn on the switch after pressing the
dust cup on the concrete surface. (When using dust
collector (B) attached to a drill bit that has more than
190 mm of overall length, dust collector (B) cannot
touch the concrete surface and will rotate. Therefore
please use dust collector (B) by attaching to drill bits
which have 166 mm, 160 mm, and 110 mm overall
length.)

O Dump particles after every two or three holes when
drilling.

O Please replace the drill bit after removing dust
collector (B).

6. Selecting the driver bit
Screw heads or bits will be damaged unless a bit
appropriate for the screw diameter is employed to
drive in the screws.

7. Confirm the direction of bit rotation (Fig. 5)
The bit rotates clockwise (viewed from the rear side)
by pushing the R-side of the push button.
The L-side of the push button is pushed to turn the bit
counterclockwise.

HOW TO USE

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle when
the drill pits and other various parts are installed or
removed. The power switch should also be turned
off during a work break and after work.

1. Switch operation
The rotation speed of the drill bit can be controlled
steplessly by varying the amount that the trigger
switch is pulled. Speed is low when the trigger switch
is pulled slightly and increases as the switch is pulled
more. Continuous operation may be attained by
pulling the trigger switch and depressing the stopper.
To turn the switch OFF, pull the trigger switch again
to disengage the stopper, and release the trigger
switch to its original position.

However, the switch trigger can only be pulled in
halfway during reverse and rotates at half the speed
of forward operation.

The switch stopper is unusable during reverse.

2. Rotation + hammering
This rotary hammer can be set to rotation and
hammering mode by pressing the push button and
turning the change lever to the Ta mark (Fig. 6).

(1) Mount the drill bit.

(2) Pull the trigger switch after applying the drill bit tip to
the drilling position (Fig. 7).

(3) Pushing the rotary hammer forcibly is not necessary
at all. Pushing slightly so that drill dust comes out
gradually is sufficient.

CAUTION
When the drill bit touches construction iron bar, the
bit will stop immediately and the rotary hammer will
react to revolve. Therefore grip the side handle and
handle tightly as shown in Fig. 7.

3. Rotation only
This rotary hammer can be set to rotation only mode
by pressing the push button and turning the change
lever to thea mark (Fig. 8).

To drill wood or metal material using the drill chuck and
chuck adapter (optional accessories), proceed as follows.
Installing drill chuck and chuck adapter (Fig. 9).

10
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(1) Attach the drill chuck to the chuck adapter.

(2) The part of the SDS-plus shank is the same as the
drill bit. Therefore, refer to the item of “Mounting the
drill bit” for attaching it.

CAUTION

O Application of force more than necessary will not
only expedite the work, but will deteriorate the tip
edge of the drill bit and reduce the service life of the
rotary hammer in addition.

O Drill bits may snap off while withdrawing the rotary
hammer from the drilled hole. For withdrawing, it is
important to use a pushing motion.

O Do not attempt to drill anchor holes or holes in
concrete with the machine set in the rotation only
function.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and striking function with the drill chuck and
chuck adapter attached. This would seriously shorten
the service life of every component of the machine.

4. When driving machine screws (Fig. 10)

First, insert the bit into the socket in the end of chuck
adapter (D).

Next, mount chuck adapter (D) on the main unit
using procedures described in 4 (1), (2), (3), put the
tip of the bit in the slots in the head of the screw,
grasp the main unit and tighten the screw.

CAUTION

O Exercise care not to excessively prolong driving time,
otherwise, the screws may be damaged by excessive
force.

O Apply the rotary hammer perpendicularly to the screw
head when driving the screw; otherwise, the screw
head or bit will be damaged, or driving force will not
be fully transferred to the screw.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and striking function with the chuck adapter
and bit attached.

5. When driving wood screws (Fig. 10)

(1) Selecting a suitable driver bit
Employ plus-head screws, if possible, since the driver
bit easily slips off the heads of minus-head screws.

(2) Driving in wood screws

O Prior to driving in wood screws, make pilot holes
suitable for them in the wooden board. Apply the bit
to the screw head grooves and gently drive the screws
into the holes.

O After rotating the rotary hammer at low speed for a
while until the wood screw is partly driven into the
wood, squeeze the trigger more strongly to obtain
the optimum driving force.

CAUTION
Exercise care in preparing a pilot hole suitable for the
wood screw taking the hardness of the wood into
consideration. Should the hole be excessively small
or shallow, requiring much power to drive the screw
into it, the thread of the wood screw may sometimes
be damaged.

6. Using depth gauge (Fig. 11)

(1) Loosen the knob on the side handle, and insert the
depth gauge into the mounting hole on the side
handle.

(2) Adjust the depth gauge position according to the
depth of the hole and thighten the knob securely.
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7. How to use the drill bit (taper shank) and the taper
shank adapter

(1) Mount the taper shank adapter to the rotary hammer
(Fig. 12).

(2) Mount the drill bit (taper shank) to the taper shank
adapter (Fig. 12).

(3) Turn the switch ON, and drill a hole in prescribed
depth.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the cotter
into the slot of the taper shank adapter and strike the
head of the cotter with a hammer supporting on a
rests (Fig. 13).

HOW TO USE THE CORE BIT
(FOR LIGHT LOAD)

When boring penerating large holes use the core bit (for
light loads). At that time use with the center pin and the
core bit shank provided as optional accessories.

1. Mounting

CAUTION
Be sure to turn power OFF and disconnect the plug
from the receptacle.

(1) Mount the core bit to the core bit shank (Fig. 14).
Lubricate the thread of the core bit shank to facilitate
disassembly.

(2) Mount the core bit to the rotary hammer (Fig. 15).

(3) Insert the center pin into the guide plate until it stops.

(4) Engage the guide plate with the core bit, and turn the
guide plate to the left or the right so that it does not
fall even if it faces downward (Fig. 16).

2. How to bore (Fig. 17)

(1) Connect the plug to the power source.

(2) A spring is installed in the center pin.

Push it lightly to the wall or the floor straight.
Connect the core bit tip flush to the surface and start
operating.

(3) When boring about 5 mm in depth the position of the
hole will be established. Bore after that removing the
center pin and the guide plate from core bit.

(4) Application of excessive force will not only expedite
the work, but will deteriorate the tip edge of the drill
bit, resulting in reduced service life of the rotary
hammer.

CAUTION
When removing the center pin and the guide plate,
turn OFF the switch and disconnect the plug from the
receptacle.

3. Dismounting (Fig. 18)

Remove the core bit shank from the rotary hammer
and strike the head of the core bit shank strongly two
or three times with a hammer holding the core bit,
then the thread becomes loose and the core bit can
be removed.

LUBRICATION

Low viscosity grease is applied to this rotary hammer so
that it can be used for a long period without replacing
the grease. Please contact the nearest service center for
grease replacement when any grease is leaking form
loosened screw.

Further use of the rotary hammer with lock off grease
will cause the machine to seize up reduce the service life.



CAUTION
A special grease is used with this machine, therefore,
the normal performance of the machine may be badly
affected by use of other grease. Please be sure to let
one of our service agents undertake replacement of
the grease.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the drill bits
Since use of a dull tool will cause motor
malfunctioning and degraded efficiency, replace the
drill bit with new ones or resharpen them without
delay when abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very "heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 19)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically.

At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush numbers
shown in Fig. 19.

In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.

5. Replacing a carbon brush (Fig. 20)

O Disassembling

(1) Loosen the three screws on the handle cover, and
remove the handle cover.

(2) Lift out the brush holder together with the carbon
brush, while being very careful not to forcibly pull
the lead wires within the brush holder.

(3) Withdraw the brush terminal, and remove the carbon
brush from the brush holder.

O Reassembling

(1) Place a new carbon brush into the brush holder, and
connect the brush terminal to the carbon brush.

(2) Return the brush holder and other parts to their
original positions, as illustrated in Fig. 20.

(3) Place the lead wire in the specified position. Be very
careful not to allow the lead wire to contact the
armature or rotating parts of the motor.

(4) Replace the handle cover, while being careful to
ensure it does not pinch the lead wire, and secure it
firmly with the three screws.

CAUTION
Should the lead wire be pinched by the handle cover
or come in contact with the armature or rotating
parts of the motor, a serious danger of electric shock
to the operator will be created. Excercise extreme
caution in disassembling and reassembling the motor,
following the above procedures exactly.

Do not attempt to disassemble any parts other than
those necessary to effect replacement of the carbon
brush.

English

6. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to Hitachi Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

7. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power Tools
must be carried out by a Hitachi Authorized Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 106 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 8.6 m/s2.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Ndhe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihischréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
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b

c)

d

e

f)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fiur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind
geféahrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.
f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaBe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

g9

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1. Tragen Sie einen Gehdrschutz
Starke und/oder dauerhafte Larmbelastung kann zu
Gehorverlust fiihren.

2. Die Bohrerspitze wahrend oder unmittelbar nach dem
Betrieb nicht beriihren. Die Bohrerspitze wird wahrend
des Betriebs sehr heil3, sobalR es zu ernsthaften
Verbrennungen fiihren konnte.

3. Bevor man on der Wand, im Boden oder an der
Decke etwas ausbricht, meiRelt oder bohrt, muf3 man
sich sorgfaltig davon liberzeugen, ob keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

4. Benutzen Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
Zusatzgriffe.

Wenn Sie die Kontrolle liber das Werkzeug verlieren,
kann es zu Verletzungen kommen.

5. Immer den kdrper-Handgriff und Seiten-Handgriff des
Elektrowerkzeugs festhalten, weil die entstehende
Gegenkraft sonst zu einem ungenauen und
gefahrlichen Arbeiten flihrt.

6. Tragen Sie eine Staubschutzmaske
Atmen Sie die schadlichen Staube nicht ein, die beim
Bohren und MeiRReln entstehen. Die Staube kénnen
lhre und die Gesundheit von Zuschauern gefahrden.

Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme 800W*
Leerlaufdrehzahl 0 - 1050 min™'
Vollastschlagzahl 0 - 4600 min™'
Kapazitat: Beton 3,4-24 mm

Stahl 13 mm

Holz 32 mm
Gewicht (ohne Kabel und Handgriff) 2,3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu liberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Plastikgeh&duse
(2) Handgriff
(3) Tiefenmesser ..

Das Standardzubehdér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Bohren von Ankerléchern (Drehen und Hdmmern)
O Bohrer (diinner Schaft)

et + ([l-—= +

Adapter flr dinnen Schaft
(SDS-Plus Schaft)

Bohrer (diinner Shaft)

Bohrer (dlinner Schaft)
AuRendurchmesser Arbeitslange Gesamtlange
3,4 mm
45 mm 90 mm
3,5 mm
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O Bohrer (Kegelschaft) und Konusschaftadapter

IO+ (ST +

Bohrer (Kegelschaft) Konusschaftadapter
(SDS-Plus Schaft)

— ]

Dorn
AuBBendurchmesser Konusschaftadapter Anwendbarer Bohrer
11,0 mm Morsekonus (Nr.1) Bohrer (Konusschaft) 11,0 ~ 17,5 mm
12
12::73 mm Morsekonus (Nr.2) Bohrer (Konusschaft) 21,5 mm
14,3 mm A-Konus Der Konusschaftadapter in der Form des A- oder
14,5 mm B-Konus wird nach Wunsch geliefert, doch ist
;7,5 mm B-Konus der passende Bohrer separat zu beziehen.
1,5 mm

O 13 mm Bohrhammerfutter
Zum Bohrbetrieb mit gerader Schlagspitze fiir schlagbohrer mit bohrhammer.

Gerade MeiBelspitze 13 mm Bohrhammerfutter
fiir Schlagbohrer (SDS-Plus Schaft)

Bohrfutterschlissel

2. Ankereinsatz (Drehen und Hammern)
O Adapter fur Ankerbefestigung (mit Bohrhammer)

— "T= +

Adapter fur Ankerbefestigung (SDS-Plus Schaft)
(mit Bohrhammer)
Gesamtlange: 160, 260 mm

AnkergroBBe

w1/4”
W5/16"
W3/8”

O Adapter fir Ankerbefestigung (mit dem Handhammer)

AnkergroRRe
W1/4”
" == — |
W5/16 +
W3/8"
Ww1/2" Adapter fur Ankerbefestigung
W5/8” (mit dem Handhammer)
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3. Lochbohren mit

weitem Durchmesser (Drehen und Himmern)

O Mittelstift, Bohrkrone, Bohrkronenschenkel und Fiihrungsplatte.

+ 3 + %:)] + W —= +

(Fihrungsplatte) M

ittelstift Bohrkrone Bohrkronenschenkel
(SDS-Plus Schaft)

Deutsch

Mittelstift Bohrkrone (AuBendurchmesser) Bohrkronenzapfen
- 25 mm
29 mm
(A) 32 Bohrk fen (A
Mittelstift (A) 35 rm ohrkronenzapfen (A)
38 mm
Mittelstift (B) (B) 45 mm Bohrkronenzapfen (B)
50 mm
Niemals Bohrkronen mit Mit Fiihrungsplatte (Die Fiihrungsplatte ist
einem AuBBendurchmesser nicht fir Bohrkronen mit einem
von 25 mm oder 29 mm AuBendurchmesser von 256 mm oder 29 mm
verwenden. besitzen.)

4. Aufbrecharbeiten (Drehen und Himmern)

& =

SpitzmeiBel (Nur runder Typ)
(SDS-Plus Schaft)

I == +

5. Bolzenplazierung fiir Chemical Anchor (Drehen und Himmern)

+ = +

( Sockel auf ) (SDS-Plus Schaft)
markierter stelle

12,7 mm Adapter fiir Chemical Anchor
19 mm Adapter fir Chemical Anchor
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6. Locherbohren und schneidschraube (nur Drehung)
O Bohrfutter, Bohrfutteradapter (G), Spezialschraube und Bohrfutterschlissel

Spezialschraube Bohrfuter (13 VLRB-D) Bohrfutteradapter (G)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrffutterschlissel

7. Locherbohren (nur Drehung)

+ dqf—= +

Bohrfutter (13 VLD-D) Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrfutterschliissel

O Zum Bohren von Stahl oder Holz: Bohrfuttervorrichtung von 13 mm (einschl Futterschliissel), Futteradapter.

8. Schneidschraube (nur Drehung)

? —+ |\\\'IE| +

Bohrespitzennummer Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

Bohrerspitzen- . .
nummer SchraubengroRRe Lange
Nr. 2 3-5mm 25 mm
Nr. 3 6-8 mm 25 mm
9. Staubschale, Staubfang (B) 10. Hammer Schmierfett A
500 g (Dose)

70 g (in griiner Tube)

W 30 g (in griiner Tube)

Staubschale Staubfang (B)

Das Sonderzubehore kann ohne vorherige Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.
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ANWENDUNGEN

Dreh- und Hammerfunktion

O Bohren von Ankerléchern

O Bohren von Léchern in Beton

O Bohren von Léchern in Kachel

Nur Drehbohrfunktion

O Bohren in Stahl oder Holz (mit Sonderzubehor)

O Anziehen von Maschinenschrauben, Holzschrauben
(mit Sonderzubehor)

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, dal3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daRR der Nezschalter auf ,AUS"” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wéhrend
der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Anbringen des Bohreinsatzes (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie zur Verhiitung von Unféllen sicher, dass
der Schalter ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose gezogen ist.

HINWEIS
Achten Sie bei der Verwendung von Werkzeugen wie
MeiBeln, Bohrern usw. darauf, von unserer Firma
bezeichnete Markenteile zu verwenden.

(1) Reinigen Sie den Schaftabschnitt des Bohrers.

(2) Schieben Sie den Bohrer unter Drehung in den
Werkzeughalter ein, bis er sich verriegelt (Abb. 1).

(3) Uberprifen Sie die Verriegelung durch Ziehen am
Bohrer.

(4) Zum Entfernen des Bohrers den Griff in Pfeilrichtung
ziehen, und den Bohrer herausziehen (Abb. 2).

5. Beim Installieren der Staubschale oder des
Staubfangs (B) (Zonderzubehor) (Abb. 3, Abb. 4)
Wenn ein Bohrhammer zum Bohren nach oben ohne
Staubfangadapter verwendet wird, eine Staubkappe
oder einen Staubfang (B) zum Auffangen von Staub
und Partikeln zum leichten Betrieb anbringen.

O Anbringen der Staubschale
Die Staubschale durch Anbringen an die Bohrspitze
wie in Abb. 3 gezeigt verwenden.

Bei Bohrspitzen mit groBem Durchmesser das
Mittenloch der Staubschale mit diesem Bohrhammer
vergroRern.

O Anbringen des Staubfangs (B)

Bei Verwendung des Staubfangs (B) den Staubfang
(B) von der Spitze der Bohrspitze einfiihren, und an
die Rille an der Spitze ansetzen (Abb. 4).

ACHTUNG

O Die Staubschale und der Staubfang (B) sind nur fir
Bohren in Beton gedacht. Nicht fiir Bohrarbeiten in
Holz oder Metall verwenden.

O Den Staubfang (B) vollstdndig in den Futterteil der
Haupteinheit einsetzen.

Deutsch

O Wenn am Bohrhammer gedreht wird, wahrend die
Staubfang (B) von der Betonoberflaiche abgenommen
ist, dreht sich die Staubfang (B) zusammen mit der
Bohrspitze. Immer am Schalter drehen, nachdem die
Staubschale auf die Betonoberflaiche gedriickt ist.
(Bei Verwendung der Staubfang (B) durch Anbringen
einer Bohrspitze mit mehr als 190 mm Gesamtlénge
kann die Staubfang (B) nicht die Betonoberflache
berlGhren und dreht sich. Darum immer Bohrspitzen
mit 166, 160 und 110 mm Gesamtlange verwenden.)

O Nach dem Bohren von zwei oder drei Lochern den
Inhalt der Staubfang (B) ausleeren.

O Die Bohrspitze nach dem Abnehmen der Staubfang
(B) austauschen.

6. Wahl der Schrauberspitze
Falls die Schrauberspitze dem Schraubendurchschnitt
nicht anpassend wird, werden Schraubenkopf und
Schrauberspitze beschéadigt.

7. Die Drehrichtung der Bohrerspitze priifen (Abb. 5)
Der Bohrer dreht sich im Uhrzeigersinn (gesehen von
hinten), Wenn die R-Seite des Druckknopfs gedriickt
wird. Wenn die L-Seite des Bohrers gedriickt wird,
dreht sich der Bohrer gegen den Uhrzeigersinn.

GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG
Zur Verhltung von Unféllen beim Anbringen und
Entfernen von Bohrern und anderen Teilen immer
den Schalter ausschalten und den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose ziehen. Der Schalter
sollte auch wahrend Arbeitsunterbrechungen und
nach der Arbeit ausgeschaltet werden.

1. Betitigung des Schalters
Die Drehzahl des Bohrers kann durch Veréanderung
des Drucks auf den Driickerschalter gesteuert werden.
Die Geschwindigkeit ist gering, wenn der
Driickerschalter nur leicht gezogen ist und erhdht
sich, wenn der Schalter weiter durchgezogen wird.
Kontinuierlicher Betrieb 188t sich durch das Ziehen
des Drickerschalters und Eindriicken des
Arretierknopfes erreichen. Zum Ausschalten wird der
Driickerschalter erneut gezogen und der Arretierknopf
geldst. Nach dem Loslassen kehrt der Driickerschalter
in seine urspringliche Stellung zurlick.

Beim Riickwartslauf lasst sich der Driicker nur halb
hineindricken. Die Umdrehungsgeschwindigkeit
entspricht etwa der halben Umdrehungsgeschwindigkeit
des Vorwartslaufes.

Bei Riickwartslauf kdnnen Sie den Driicker auch nicht
einrasten.

2. Drehen und Himmern
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels zur
Markierung Ti auf Drehen und Hammern eingestellt
werden (Abb. 6).

(1) Die Bohrerspitze anbringen.

(2) Den Triggerschalter nach Anbringen in Bohrlage der
Bohrerspitze ziehen (Abb. 7).

(3) Esist nicht notig den Bohrhammer stark anzudrticken.
Leichtes Andriicken, so daf3 der Bohrstaub regelmaRig
herausfallt, ist gerade genligend.

ACHTUNG
Wenn der Bohrer mit Baueisenstangen in Beriihrung
kommt, stoppt sofort der Bohren, und nur der

18



Deutsch

Bohrhammer dreht sich. Deshalb den Handgriff gut
fest halten wie in Abb. 7 gezeigt.

3. Nur Drehbohren
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels zur
Markierung a auf Betrieb nur fur Bohren eingestellt
werden (Abb. 8).

Zum Bohren von Holz und Metall einen Bohrfutteradapter
und ein Bohrfutter (zubehor) verwenden.

Anbringung des Bohrfutters und Bohrfutteradapters
(Abb. 9).

(1) Das Bohrfutter am Adapter anbringen.

(2) Das Teil des SDS-Plus Schaftes ist das gleiche wie
der Bohrer. Zum Anbringen deshalb auf den Punkt
~Anbringung des Bohrers” beziehen.

ACHTUNG

O UbermaRiger Druck wird nicht die Arbeit
beschleunigen und kann dazu die Bohrerleistung und
auch die Lebensdauer des Bohrhammers vermindern.

O Der Bohr kann beim Herausziehen des Bohrhammers
aus der Bohrung abbrechen. Beim Herauszeihen ist
es deshalb wichtig Druckbewegung anzuwenden.

O Nicht versuchen Ankerlocher oder gewdhnliche
Locher in Beton zu bohren, wenn das Werkzeug nur
auf Drehbohrfunktion eingestellt ist.

O Nicht versuchen den Bohrhammer Schlag-und
Drehbohren zu verwenden, wenn das Bohrfutter und
der Bohrfutteradapter angebracht sind. Sonst wird
die Lebensdauer des Werkzeuges verkiirzt werden.

4. Einschrauben von Maschinenschrauben (Abb. 10)

Zuerst die Drehspitze in den Sockel am Ende des
Futteradapters (D) einsetzen.
Dann den Futteradapter (D) mit dem in 4 (1), (2), (3)
beschriebenen Verfahren an die Haupteinheit
anbringen, die Spitze des Drehstiicks in die Schlitze
auf dem Schraubenkopf setzen, die Haupteinheit fest
greifen und die Schrauben festziehen.

ACHTUNG

O Nicht mehr als nétig die Schraubzeit verlangern, um
Beschadigung der Schrauben zu vermeiden.

O Den Bohrhammer senkrecht beim Einschrauben einer
Schraube an den Schraubenkopf ansetzen; sonst
kénnte der Schraubenkopf oder die Bohrerspitze
beschiidigt werden, oder die Antriebskraft mag nicht
volkommen der Schraube libertragen werden.

O Nicht versuchen, den Schlagbohrer in Schlag-Bohr-
Betriebsart zu verwenden, wenn Futteradapter und
Bohrspitze aufgesetzt sind.

5. Einschrauben von Holzschrauben (Abb. 10)

(1) Wahl einer passenden Bohrerspitze
So sehr wie méglich Kreuzkopfschrauben verwenden
da die Bohrerspitze leicht von gewdhnlichen
Schraubenkopfen abrutscht.

(2) Eischrauben

O Vordem Einschrauben von Holzschrauben, passende
Lécher im Holz orbereiten. Die Bohrerspitze an die
Schraubenkopfspalten ansetzen und die Schraube
sanft ins Holz einschrauben.

O Nachdem sich der Bohrerhammer bei kleiner
Geschwindigkeit fiir eine Weile gedrecht hat bis die
Schraube zum Teil eingeschraubt wurde, fester auf den
Trigger driicken um optimale Antriebskraft zu erreichen.

ACHTUNG
Gut darauf achten, dal3 die Vorbereitung eines
passenden Loches fiir die Schraube gemal der Harte
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des Holzes durchgefiihrt wird. Falls das Loch zu klein
oder nicht tief genung sein sollte, und dadurch gro3e
Kraftanwendung zum Einschrauben erforderlich wird,
kann das Schraubengewinde manchmal beschadigt
werden.

6. Verwendung des Anschlags (Abb. 11)

(1) Die Kopfschraube am Seitenhandgriff [6sen und das
Anschlagstick in die U-formige Kerbe am
Seitenhandgriff einstecken.

(2) Den Anschlag entsprechend der Tiefe des Lochs
einstellen und die Kopfschraube anziehen.

7. Benutzung des Bohrers (Kegelschafts) und des
Kegelschaftadapters

(1) Den Kegelschaftadapter am Bohrhammer anbringen
(Abb. 12).

(2) Den Bohrer (Kegelschaft) am Kegelschaftadapter
anbringen (Abb. 12).

(3) Den Schalter einschalten und ein Loch mit der
vorgegebenen Tiefe bohren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren und
mit einem Hammer gestiizt durch eine Auflage auf
den Kopf des Dorns schlagen (Abb. 13).

BENUTZUNG DER BOHRKRONE
(FUR GERINGE BELASTUNG)

Zur Bohrung groRRer Lécher eine Bohrkrone verwenden
(geringe Belastung). Dafiir mul3 der Zentriestift und
Bohrkronenzapfen (beides Sonderzubehdr) verwendet
werden.

1. Anbringen

ACHTUNG
Vor dem Anbringen das Gerat ausschalten und von
der Steckdose trennen.

(1) Die Bohrkrone am Bohrkronenzapfen anbringen
(Abb. 14).

Fir die Entfernung das
Bohrkronenzapfens schmieren.

(2) Den Bohrkronenzapfen am Bohrhammer anbringen
(Abb. 15).

(3) Den Zentrierstift vollstandig bis zum Anschlag in die
Flhrungsplatte einfiihren.

(4) Dann die Fuhrungsplatte in die Bohrkrone einsetzen
und nach links oder rechts drehen, sodal3 sie nicht
herausfallt, wenn sie nach unten zeigt (Abb. 16).

2. Bohrung (Abb. 17)

(1) Den Stecker an die Steckdose anschliel3en.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder versehen.

Diese Feder geringfligig gerade ausgerichtet gegen
die Wand oder den Boden driicken. Die Flache mit
der Bohrkronenspitze abtasten und das Gerat
einschalten.

(3) Wenn eine Bohrtiefe von 5 mm erreicht worden ist,
ist die Position des Bohrlochs fixiert. Dann nach
Entfernung des Zentrierstifts und der Flihrungsplatte
von der Bohrkrone mit der Bohrung beginnen.

(4) Wenn beim Bohren GibermaBige Gewalt angewandt
wird, wird der Bohrzapfenrand der Bohrkrone

Gewinde des

beschadigt, wodurch die Lebensdauer des
Bohrhammers verkiirzt wird.

ACHTUNG
Vor entfernung des Zentrierstifts und der

Flhrungsplate das Gerat ausschalten und von der
Steckdose trennen.



3. Entfernung (Abb. 18)

Fir die Entfernung kann ebenfalls ein anderes
Verfahren angewandt werden. Den Bohrkronenzapfen
vom Bohrhammer eintfernen und mit einem Hammer
mehrmals kraftig auf den Kopf des Bohrkronenzapfens
schlagen. Dabei sollte allerdings die Bohrkrone
festgehalten werden. Dann 16st sich das Gewinde
und die Bohrkrone kann abgenommen werden.

SCHMIERUNG

Fur diesen Bohrhammer sollte ein Schmiermittel mit
niedriger Viskosita verwendet werden, damit er Gber
einen langeren Zeitraum ohne Schmierfettwechsel
verwendet werden kann. Sollte Schmierfett aufgrund
geldster Schrauben austreten, bitte fiir die Auswechslung
des Schmierfetts die nachstgelegene Kundendienststelle
aufsuchen.
Wird der Bohrhammer in solch einem Fall weiterverwen
det, kénnte sich das Geréat festfressen, wodurch die
lebensdauer verkirtzt wird.
ACHTUNG
Es sollten nur die vorgeschriebenen Schmiermittel
verwendet werden. Wenn andere Schmiermittel
verwendet werden, kdnnte die Leistung des Gerates
beeintrachtigt werden. Wenden Sie sich bitte fiir die
Auswenchslun des Schmiermittels an unsere
Kundendienststelle.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Bohrers
Fortgesetzte Verwendung eines stumpfen oder
beschadigten Bohrers fiihrt zu verminderter
Bohrleistung und kann den Motor der Bohrmaschine
erheblich liberbelasten. Den Bohrer regelmaRBig
prifen und erforderlichenfalls durch einen neuen
Bohrer ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren flihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, dal} die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlenbiirsten (Abb. 19)

Der Motor ist mit Kohlenbursten ausgestattet. Wenn

sie sich abniitzen oder sich der ,VerschleiRgrenze”

nahern, kdnnte es zu Motorschaden fihren. Wenn

der Motor mit einer Auto-Stop Kohlenbiirste

ausgestattet ist, wird er automatisch gestoppt.

Wechseln Sie dann beide Kohlenblirsten gegen neue

aus, die dieselbe Blrstennummer haben wie in der

Abb. 19 gezeigt. AuBerdem, achten Sie darauf, dal3

die Kohlenbirsten immer sauber sind und frei im

Biirstenhalter gleiten.

Austausch einer Kohleburste (Abb. 20)

Zerlegen

Die drei Schrauben am Gehausedeckel werden gelost

und der Gehausedeckel entfernt.

oe

(1

Deutsch

(2) Der Biirstenhalter wird zusammen mit der
Kohlenblrste herausgenommen, wobei sorgfaltig
darauf zu achten ist, nicht mit Gewalt an den Kabeln
im Blrstenhalter zu ziehen.

(3) Die Klemme der Blrste wird abgezogen und
die Kohlenbiirste aus dem Birstenhalter
herausgenommen.

O Einbau

(1) Die neue Kohlenblrste wird in den Birstenhalter
eingessetzt und die Klemme an der Kohlenbiirste
angeschlossen.

(2) Der Birstenhalter und die Gbrigen Teile werden, wie
in Abb. 20 dargestellt.

(3) Das Kabel wird in die vorgeschriebene Position
gebracht. Es ist sorgfaltig darauf zu achten, dal3 das
Kabel nicht mit der Armatur oder drehenden Teilen
des Motors in Beriihrung kommt.

(4) Der Gehausedeckel wird wieder aufgesetzt, wobei zu
beachten ist, dal kein Kabel eingeklemmt wird. Der
Deckel wird wieder mit den drei Schrauben befestigt.

ACHTUNG
Wenn ein Kabel durch den Geh&ausedeckel
eingeklemmt wird oder mit der Armatur oder
drehenden Teilen des Motors in Beriihrung kommt,
besteht erhebliche Gefahr eines elektrischen Schocks
fur den Benlitzer. Beim Zerlegen und
Zusammenbauen ges Motors ist unter genauer
Einhaltung der vorbeschriebenen Arbeitsweise
auBerste Sorgfalt anzuwenden. Man sollte nicht
versuchen, irgendwelche Teile auseinanderzunehmen
soweit das nicht fur den Austausch der Kohlenbiirste
erforderlich ist.

6. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von Hitachi autorisiertes Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

7. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da® einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs-und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

20



Deutsch

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 106 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 8,6 m/s%
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FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev pnBolv OAeg oL odnyieg mou avagepovral
MAPAKATW, €VOEXETAL va rtpOKAnesi nAektpomningia,
TupKayla 1/kat coBapog Tpuuua'rlcuoq

O 0pog “nAektplkd epyaleio” oe OAeg TIg
TPOELBOMOLNCELS TOU AVAPEPOVTAL MAPAKATW
avapEPETaL 0TO NAEKTPIKO EPYAAELO TIOU AelToUpYEi pe
TO pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (Ue Ka)\wélo) n oto
NAEKTPLKO EpYaAeio TTOU AELlTOUPYEL pe Pmatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAASTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyaciag

a) Aiatnpeite To XWpo epyaciaq kabapd kai kalda
PWTICHEVO.

Ol aKataoTaTol KAl Ot OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuXnuaTa.

b) Mn xpnoigomoleiTe Ta NAEKTPIKA epyaleia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG OTAV gival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, aEpia | oKOvN.

Ta nAeKTPIKA epyaleia dnuioupyouv omiverpeg
oL omoiol evOEXETAlL va TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN QUTWV TWV UALKQV.

c) Kpatnote Ta maidid Kai TOUG TIaPEUPICKOHEVOUG
HaKp1d 6Tav XpnOoIHOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpYaAEio.
AV AnoomnaoTel N MPOCOoXT 0ag, UTIAPXEL Kivduvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

2) HAekTpIkl acpdaAeia
a) Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiwV MPEMEl va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.
Mnv TPOTIOTIOINCETE MOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOMO.
Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOGAPHOYNG ME YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.
Ta un Tportoron psva PIg Kat ot KAaTAAANAeg
TIPIZeG PELMVOUV TOV KivdUVO NAEKTPOTMANELAG.
b) Amo@UyeTe Tn CWHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
EMPAveIEq OTTWG CWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal wuvsm
Ynapxal auEn psvoq Klvéuvoq nAekTpomAngiag
0TaV TO OWUA 0AG ELvAL YELWUEVO.
Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ OUVOnKeg uypaciag.
To vepO TOU €LOEPXETAL Ot €va NAEKTPLKO
epYaAeio AuEAvel ToV KivdUVo NAEKTPOMANELQG.
d) Mnv aokeite JdUvapn oTo kKaAwdio. Mn
XPNOIUOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBigete | va ByaAete amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO epyaAeio.
KpaTAoTe To KAAWS10 Hakpid amé BepuoTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA UEPN.
Ta KaTeoTpappeva 1N prnepdepéva Kalwdia
aAUEAVOUV TOV Kivduvo NAeKTpOMANEiag.
‘Otav xpnoiygormoleite To epyaleio oe eEWTEPIKO
XWpo, xpnomorrou’]om KaAwdio npoéxmcnq mou
npoopllerul Yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.
H xpn(m evoq KaAWdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTIANELAG.

C

-~

e

A

3) Mpoowmkn acpdAeia
a) Nae€ioTe o€ eTOINOTNTA, VA BAETIETE AUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIMOTIOIEITE TNV KOIVAy AoYyIKR oTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.
Mn XpnoigomoIeiTe NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIWV, OIVOTIVEUHATOG 1 paPHAKWV.

4)

b

-

c)

d)

e)

f)

-

g

EAAnvika

Mia otiypn ampooegiag Kata Tn XpPnon &vog
NAEKTPLKOU epya)\elou unopm va TIPOKAAEDEL
00BAPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.

Xpnoipormoicite e§omAioué acpaleiag, Na popdre
TAVTOTE TIPOCTATEUTIKA yuuMd yia ta para.
EEomAlopog acpaleiag onwg packa ylatn oKovn,
avno)\loenTLKq urodnuara, oK)\r] PO KAAUPMA
KEPAANG N npoora'rsu‘rLKa aKong Tou
xpnotuonotouvwl OTIG QVTIOTOLXEG ouvenqu
HELOVOUV TIQ meavomTeq TPAUMATIONOU.

Na amopeuyeTe Tnv kartd Aa8og £vapgn AeiToupyiag.
Na 8eBaiwveoTe OTI 0 JIAKOTITNG Eival OTNV KAEIOTA
0¢on (off) npiv TOMOOETAOETE TO PIG OTNV TIPiga.

H petagopd NAEKTPLK®V epyc)\elwv He TO
SAxTUAO OTO dlaKOTTN )\alToupylaq nn ouvéaon
nASKrlewv €PYAAeiwV OTO peUA HE TO LAKOTTN
avolXTo au&avel Tiq mOavoTNTEG ATUXNHATOG.
Na agaipeite TuXOv KAeId1a pubpifépevou
avoiypatog | Ta anmAd kAeidia mpiv O€oeTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO Epyaleio.

'Eva armho KAeldi 1 €éva kAeldl pubuilopevou
avoiypaTtog TOU e€ival TPOCAPTNUEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propei va TPOKAAECEL TIPOCWTIKO
TPAUUATIONO.

Mnv Ttevraveote. Na Siarnpeite mavrore T10
KaTdAAnAo maTnua Kai Thv Icopporia oag.

Me autdv TOV TPOTO WUMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTIPLKO €pYaAeio Og un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vTupévol kataAAnAa. Mn popare papdia
pouxa N koopnuara. Na kparare Ta yaAlia cag, Ta
pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpia amé Kivoupeva
Hepn.

Ta @apdid polxa, Ta KOOUAKATA KAl TA HAKPLA
MaAALG uropei va raotoUv o KivoUeva HEPN.
Av mapéxovral e§apThapara yia tn ouvdeon
OUOKEUWV €EaywYNnG Kal OUAAOYRG OKOvVNnG, va
BeBaiwveoTe OTI eivalr ouvdedepéva Kal
XPNOIHOTIOI0UVTAI HE TO GWOTO TPOTIO.

H Xprjon auT®V TwV CUCKEU®V MIOPEL va ustwost
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

XpAon kair ¢povTida NAEKTPIKAV £PYAAEiwV

a)

b

-

c)

d

-

e)

Mnv ackeite duvaun oTo NAeKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaleio Tou givai
KAaTAAAnAo yia To €i80G TG EpPYACiag MOV EKTEAEITE.
To chm)\)\n)\o NAEKTPLKO epyaleio Ba eKTEAEDEL
v epyacia KaAUtepa Kal pe peyaAltepn
QAOQAAELQ UE TOV TPOTIO TIOU OXEBIATTNKE.

Mn XpnOIHOTIOINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAcio av o
31aKOTITNG AEIToupyiag dev avoiyel Kal BV KAEIVEL.
‘Eva n)\SKTleo gpyaheio mou dev a)\ayxa'ral anod
TO BLOKOMTN AstToupylaq eival emkivduvo kat
TIPETEL VA ETIIOKEUAOTEL

ByaAte 10 @I amdé Tnv mpifa TPIV KAVETE
omolecdnAmoTe puBpioelg, aAAaiete efapThpata n
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AUTA TA MPOANTITIKA UETPA AOPAAEIAG HELWVOUV
TOV KivdUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO EPYAAEio
KaTAd AaBog.

AnoBnKeUeTE Ta epyaleia MouU 3V XpNOIMOTIOIEITE
Hakp1d amé maidia Kal pnv apnRveTe Ta ATopa mou
dev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio iy
HE auTEG TIG 0dNYiEG va XpNOIKOTTIOI00V TO NAEKTPIKO
€pyaAeio.

TanAekTpilkd epyaleia eival eTukivduva ota Xepla
UN EKMALBEUPEVWY ATOUWV.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAEyxeTe ThV
€UOUYPAMPUICH TOUG i TO HUMAOKAPIOHA TWV

22



EAAnvika

KIVOUHEVWV HEPWV, Th Bpalon Twv €5apTnHATWV
Kal orroladAmoTe GAAn KATaoTacn mou evaExeTal va
€MNPEAcel TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.
Ze mepinTwon 6AA6BnG, To NAEKTPIKO €pyaleio
TMIPETIEI VA ETTICKEUACTEI TIPIV XpNOIMOTIOINOEI.

MoAAG aTUXNHATA TIPOKAAOUVTAL amd NAEKTPLIKA
epyaleia mou dev €xouv ouvtnpnBel cwota.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapd.
Ta KataAAnAa cuvInpenuéva epyaieia Kommg pe
KOPTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV Tiio SUOKOAQ Kat
€AEYXOVTAL TIIO EUKOAQ.

g) XpnoipomoieiTe To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta e§apTipara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KATT.,CUNPWVA HE AUTEG TIQ
odnyieq kai ye Tpomo Tou eival KaTGAAnAog yia Tov
OUYKEKPIMEVO TUTO NAEKTPIKOU epyaleiou,
AapBavovrag urmoyn Tig cUVONKeg £pyaciag Kai TRV
£pYacia Tou TPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou nAeKTPIKOU EPYAAEIOU OE AEITOUPYIES
SLAPOPETIKES Ao EKEIVEQ 1A TIG OTOIEG TIPOOopICeTAL
WMOpPEL va SNULOUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

5) Zép6ig
a) Na diveTe To nAekTPIKO epyaleio yia o£pBig o€
KatdAAnAa eKmaideupéva aropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAGKTIKA.
Me auTov Tov TPOTMO €loTe Glyoupol yla TNV
ao@alela Tou NAeKTpIKOU epyaleiou.
NMPO®YAA=H

Makpid ané Ta maidid Kal Toug avamipoug.
‘Otav dev xpnoipomololvTal, Ta e€pyaleia mpémel va
PuAalovral pakpid amé Ta mMaidid Kal Toug avarmnpous.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

NPO®YAAKTIKA METPA MNMANQ 2TH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY ZoYPOAPAINANOY

1. ®opdte wTOAOTIdEG
H £kBeon oTo BOPURO UMOPEL va TIPOKAAEDEL ATIWAELA
™G akong.

2. Mnv ayki&eTe TNV AeTida KATA TNV SLAPKELA 1) AUECWG
HETA TO TEAOG TNG AelToupyiag. H Aemida yivetal
MoAU CeoTn KaTa ™ Aeltoupyia Kal prnopei va
MPoKaA£oel ooBapd eykaluara.

3. Mpiwv apxicete ™ Bpadlon, To Komidlaopa n To
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU damedou 1 NG 0POPng,
emBeBaiwote KAAA OTL dev €Xouv ToToBeTNOEL pECA
AVTIKEIMEVA OMOLa e NAEKTPIKA KAA®SLA 1) Aywyol.

4. Xpnotpormoleite TIg BonOnTiKEG AABEg TOU
TapEXOVTAL e TO epYaAeio.

H anmAsla eA€yxou udmopel va TPOKAAECEL
TPAUMATIONO.

5. Mavtote Kpatdrte tn Aafr Tou KoppoU Kal Tnv
TMAEUPLKN AaBN Tou NAeKTplkoU epyaleiou yepad.
Ala@opeTIKA N dUvaun avtiBetng kateuBuvong mou
TAPAYETAL UIMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWHATLKA KAl
aKOMA €TKIVBUVN AglToupyia.

6. ®opAaTe HAOKA YLA TN OKOVN
Mnv elonvéete ™ BAaBepn okoOvn Tou TapdyeTtal
Kata tn dlatpnon 1 ™ Ad&euon. H okovn propei va
eival BAaBepn ywa Tnv uyeia ™ Sk 0ag N yla TNV
UYyela TWV MAPEUPLOKOUEVWV.

Taon (ava reploxeq)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,
loxUg el0080u 800W*
TaxUutnTa Xwpiq gopTio 0 - 1050 min™’
TayxUTnTa kpolUong MANPOUG GopPTIoU 0 - 4600 min™’
IKavoTNTA: TOIMEVTO 3,4-24mm
ATOAAL 13 mm
EuNo 32 mm
Bapog (Xwpig KaAA®SL0 Kal AEUPLKT Aafr) 2,3kg

* BeBawwBeite va eAEyEeTe TNV MvaKida OTO TIPOLOV MELSN UTIOKEIVTAL O AAAAYR Og €EAPTNON A0 TNV TIEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) NMAaoTikn BrKN
(2) MAeupikn Aapn ..
(3) MeTtpntng Baboug

Ta Kavovika e&aptnuata purmopolv va aAAAEouV Xwpig
npoeldoroinaon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA (mwAouUvTal EeXwpIoTa)

1.
@)
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Avolyua TPUTIWV ayKioTpou (TIEPICTPOPN + CPUPOKOTINHA)

Aettida Tputiaviol (AEMTOUNKN OTEAEXOG)

et + ([[llt—= +

Aemida Tpumaviou Mpooappoyéag yia 1o
(AeTTOUNKN OTEAEXOQ) AETITOUNKN OTEAEXOG
(SDS-plus oTéAex0Q)

Aetiida Tputiaviol (AETTOUNKN OTEAEXOQ)

EEwTePLKN SIAUETPOG | Q@EAIMO PNKOG

SUVOAIKO UNKOG

3,4 mm
3,5 mm

45 mm

90 mm




EAAnvika

O Aemida tpunaviol (Kwviko OTEAEXOG) KAl TPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG.

T I+ [ o ]T—= +

Aetiida Tpumaviou
(KwViKO OTEAEXOQ)

MpocappoyEag Kwvikou
OTEAEXOUG
(SDS-plus oTEAEXOQ)

— ]

Kogptng
EEwTepIKN BlaPETPOG TUMog KwviKoU OTEAEXOUG Epappdoiun Aemida Tpunavio’

11,0 mm Morse KwVIKO Aerida Tpunaviol
12,3 mm oTtéAexoq (Ap. 1) (KWVIKO OTEAEXOG) 11,0-17,5mm
12,7 mm Morse KoVIKO Aemida Tpuntavioy 215 mm
14,3 mm oTéAexog (Ap. 2) (KWVIKO OTEAEXOQ) ’
14,5 mm T g T T

. R s O MPOCApHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG e TN HOP@T
17,5 mm A-KWOVIKO OTEAEXOG TOU A-KWVIKO OTEAEXOG N TOU B-KWVIKO OTEAEXOG
21,5 mm TMAPEXETAL WG TIPOALPETIKO epyaleio, aAka n

B-KWVIKO OTEAEXOG AETidA TOU TPUTIAVIOU YO QUTO deV TAPEXETAL.

O 13 XA opiktpag MeploTpoPpikol opuPodSpAnavou
MNa epyaocieg TpumnuaTog oTav yivetal Xpnon Wiag Aemidag e 010 OTEAEXOG YId KPOUOTIKO TPUMMMA WE €va
TEPLOTPOPIKO CPUPODPATAVO.

(/\5“[5‘31 pe lolo OTEAEXOG ) 13 XIA o@IKTAPAg MeploTPOoPIKOU
opupodpdnavou (SDS-plus
OTEAEXOG)

YO KPOUOTIKO TpUTMUA

KAeldi opiktipa

2. TomoB£Tnon AyKIoTPOU (TTIEPICTPOPN + CPUPOKOTINHA)
O MNpooapuoy€ag yla TNV TOTIOBETNON TOU AYKLOTPOU (Y NAEKTPLKO MEPLOTPOPLIKO TPUPOSPANAVO)

O TMMpooappoyeag

— T +

MNpooappoyeag yla tnv TomoBETon Tou
aykiotpou (SDS-plus otéAexoq)

(Yla nAEKTPLKO TMEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO)
SUVOAIKO Unkog: 160, 260 XA

MéyeBog aykiotpou

w1/4”
W5/16"
W3/8"”

yla v TornoBETnon to

U AyKLOTPOU (Yla XELPOKIVNTN opUpa)

MéyeBog ayklotpou

W1/4”
W5/16"
W3/8”
W1/2”

== S—— | +

MNpooappoyeag yia Tnv TonoBETon
TOU AYKLOTPOU (YLa XELPOKIVNTN 0pUPQ)

W5/8"

24



EAAnvika

3. Aiarpuon HEYAANG Tpumag (TEPIOTPOPN + OPUPOKOTINHA)
O KevTpikr MePOVN, KUAIVOPIKO KOTITIKO TUNHA, OTEAEXOG KUALVOPLKOU KOTITIKOU THNHATOG, 0dNYNTIKY) TAAGKA.

+ 3= + E} + M —== +

(OBNnynTIKA KevTpikn riepdvn  KUAvdpIko STEAEXOG KUALVSPIKOU
TAAGKQ) KOTITIKO TUAHA KOTITIKOU TUNUATOG
(SDS-plus otélexog)

. . KUALVSPIKO KOTITIKO TURHA STENEXOG KUALVSPLIKOU
Kevrpikn nepovn (eEwTepIKN SLAPETPOG) KOTITIKOU TUAUATOG
_ 25 mm
29 mm
STEAEXOG KUALVOPLKOU KOTITIKOU
i i (A) 32 mm TURUATOR (A)
Kevtpilkn nepovn (A) 35 mm
38 mm
Kevipiki) nepdvn (B) (B) gg mm lz'grs]ﬁzﬁzz ?gi\tvépmou KOTITIKOU
Mnv Xpnolpomoinoete HEe 0dnynTIKN MAAKa
KUALVSPIKA KOTITIKA (H 0dnynTIKn TAGKa BeV gival EQOBIACUEVT LE
TUNHATA e €EWTEPLKN KUALVOPIKA KOTITIKA TUAMATA ME €EWTEPLKN

SlapeTpo 25 XA kat 29 XIA.| lapeTpo 25 XA Kat 29 XIA.)

4. AeiToupyia OpuppartiopaTtog (TEPIGTPOPN + GPUPOKOTINHA)

KUptla Aemida (KukAtkoU TUTIOU HOVO)
(SDS-plus oTéAeX0Q)

5. TomoB£Tnon prmouAoviol pue To XnUik6 AyKIGTPO (TIEPICTPOPN + GPUPOKOTINHA)

+ = +

Kavovikn umodoxn (SDS-plus oTéAeX0Q)
( otV ayopd ) 12,7 X\ Mpooappoy€ag XnuikoU AyKIOTpOU
19 X\ Mpooappoyeag XnuikoU AYKIOTPOU
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6. Avoiypa Tpunav Kai 8idwua 613&v (TEPICTPOPN HOVO)
O Zepag Tpunaviol, mpoaappoyeag opiktnpa (G), etdikn Rida Kat KAELSL oQIKTpa

m + i(g + \\\\‘I-El +
Edikn Bida SQIKTpag Tpunaviol  lpooappoyéag
(13 VLRB-D) opiktnpa (G)
(SDS-plus otéAexogq)

-

KAedi opiktnpa

7. Avolypa TpUTTQV (TTEPICTPOPN HOVO)

+ m\'l-Ex +
SQIKTNPag Tpumaviol I'Ipooqpuoyéaq
(13 VLD-D) oplktnpa (D)

(SDS-plus oTéAexog)

KAeldi opiktipa

O ZuykpoOTNUa OPIKTPA Tpunaviol Twv 13 XIA (TeptAapBavel KAEWSI OPIKTAPA) KAl OPIKTIPA (Yla TPUTAVIOUA O
atodalt 1 EUAO).

8. Bidwpa Bidwv (mepioTpopn H6vo)

%@ + u\\'IEu +

Ap. MNpooapuoyeag
Aemidag opiktpa (D)
(SDS-plus oTéAex0Q)

Ap. Aemidag MéyeBog Bidag Mnkog
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6 -8 mm 25 mm

-
o

9. KuomeAAo okOvng, ZUAAEKTNG oKOvng (B) . Fpaoco Zpupodpamavou A

500 g (o€ KouTi)
70 g (o€ MPACLVO CWANVAPLO)

. W 30 g (o€ MPAcLvo CWANVApLO)

KumeAAo okovng SUAAEKTNG OKOVNG (

Ta MPoalPETIKA EEAPTNMATA UTIOKEIVTAL O AAAAYT) XWPIG Tpoetdoroinon.
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E®APMOIEZ

MeploTpoPn Kal AELTOUPYIA GPUPOKOTINUATOG

O Avolyua TPUM®V Yia TO AYKLOTPO

O Avolyua TPUM®V O€ TOLUEVTO

O Avolyda Tpun®v og MAAKAKL

AelToupyia HOVo MEPLOTPOPNG

O Tpummpua og atodAL n EUAo
(1E TIPOALPETIKA EEQPTAATA)

O Z@i&po Pnxavikav Bdmv Kat EUAOBIBwV
(Me TPOALPETIKA €EapTNUATA)

MNPIN TH AEITOYPTIA

1. TInyn pevparog
BeBawBeite OTL N TNyn peUUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XPNOLOTOMNBOEL Elval EVAPHOVIOUEVT LE TIG ATIAITAOELG
oe pelpa TIOU AVAPETETAL TNV TILVAKIOA TOU EpyaAeiou.

2. AiakomnTng pelpaTog
BeBalwBeite OTL 0 SlAKOMTING peUATOG BpiokeTal
otn 8€on OFF. Av 1o Biopa eival otn pnpida kabwg o
SlakomTng peUpatog Bpioketal ato ON, To epyaleio
Ba apxioel va Aeltoupyel apEowg, pe TubavotnTa
POKANONG 0oBapoU aTtuxnUATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o xd)poq epyaociag BpicKsml uaKptd ano v
napoxn pelpuaTog, xpnomonomom €va KaAwdlo
nposmaonq e KATAAANAO Taxog Kat lKavomTa
HETAPOPAG PeUNATOG. TO KAAWSLO TIPOEKTAONG TIPETEL
va eival T00o KovTo 000 eival MPAKTIKA Suvato.

4. Zteptwon Tng Aemidag Tpumaviov (Eik. 1)

NMPOZOXH
Ma tv anoguyn atuxnuatwv, Bepawwbeite va
KAElOETE TO SLAKOTITN KAl VA AMoouvdETeTe To BUoNA
ano v mpida.

ZHMEIQZH
‘OTav xpnotyornoleite epyaleia Onwg n KUpLa Aemida,
Aemideg TpumavioU, KAM., BeBawwbeite va
XPNOLUOTIONOETE TA AUBEVTIKA €EAPTNHATA TIOU
unodelkvUovTal arnd TNV £Talpia pag.

(1) KabapioTe To TUNUA TOU OTEAEXOUG TnG Aemidag
TpumavioU.

(2) BaAte v Aemida tpumaviol MEPLOTPEPOVTAG TNV
MEOQ OTO OTHPLYA TOU EPYAAEIOU HEXPL VA KAEIBWOEL
(Eik. 1).

(3) EA£yEeTe TO KAeidwpa TpaBwvVTAg TNV Aemida
Tpumnaviou.

(4) Ta va agalpéoete TNV Aemida Tou Tpumaviou,
TPABNETE MANPWS TNV Aaf KAtd TNV popad Tou BEAOUG
Kal Tpan&te €§w TV Aemida Tou TpunavioU (EIK. 2).

5. Eykaraoctaon Tou KUMEAAOU TG OKOVNG 1} TOU GUAAEKTN
NG okoévng (B) (MpoaipeTika e§apripara) (Eik. 3, Eik. 4)
‘OTav  XPNnolhoTIoleiTe  €va  TIEPLOTPOPLKO
OPUPOBPATAVO N Yla TpUTAviopaTa oe UYnAd onueia
MPOOAPHOOTE TO KUTIEAAO OKOVNG N TO OUAAEKTN
okovng (B) ywa tTnv ouAloyn Tng okovng n Twv
OWHATISIWV Yla EUKOAOTEPN epyaaia.

O EyKatdoTtaon Tou KUMEANOU OKOVNG
XpnotpomnoinoTe To KUMEANO OKOVNG OUVSEOVTAG TO
otnv Aemida Tou TpunavioU omnwg gaivetal otny EIk. 3.
‘OTav XPNOIUOTIOLEITE Mia AETdA TIOU €XEL MEYAAN
SLAUETPO MEYAAWOTE TNV KEVIPIKN TpUMaA TOU
KUTIEAAOU OKOVNG HE aUuTO TO 0PUPOSpAnavo.

O EyKataotaon Tou GUAAEKTN okovng (B)

[a TV Xpnon tou GUAAEKTN OKOVNG (B), BaATe Tov
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OUAAEKTN oKOvng (B) amod to Akpo Tng Aemidag
€uBUYPAUMIZOVTAG TO OTNV AUAAKWON NG AARNG
(Eik. 4).
NPOZOXH
O To kUmeANO OKOVNG Kal 0 GUAANEKTNG okovng (B)
eival yla amokAELOTIKR XPNON yld TPUTAVIONA OTO
TOIMEVTO. MnV Ta XPNOLLOTO|CETE YId TPUTAVIOHA
og EUAO N HETAAAO.
O BdaAte ToV GUAAEKTN OKOVNG (B) evieAwg pEoa oto
TUNHA TOU OQLKTAPA TNG KUPLAG CUCKEUNG.
O Otav Balete oc e€KKivnon To TEPLOTPOPLKO
opUPOBPATIAVO KAl 0 CUAAEKTNG okovng (B) dev
Bpioketal MAvw OTNV eMPAVELA TOU TOLHMEVTOU, TOTE
0 OUAAEKTNG oKOvNg (B) Ba meplotpepetal padl pe
™ Aenida Tou TpunavioU. BeBawwbeite va avoi&ete
TO BLAKOTTN aPOTOU TIUECETE TO CUAAEKTN OKOVNG
oTnVv eTugAvela Tou TolpéEvTou. (OTav Xpnotloroleite
TO OUAAEKTN OKOVNG (B) ouvdedeévo oe Jia Aemida
TpuravioU Tou €Xel TeplocoTepo armo 190 XIA
OUVOALKO UNKOG, 0 CUAAEKTNG OKOVNG (B) dev pmopei
va ayki&el TV em@avela Tou TOLWEVTOU Kal Ba
MeEPLOTPEPETAL. Emopuévwg MAPAKAA®
XPNOLUOTIOINOTE TO OUAAEKTN oOkKoOvng (B)
€QapUOloVTag TOV O AEMideq TPUTAVIOU OL OTIOIEG
€xouv 166 XA, 160 XA, kat 110 XA GUVOALKO HNKOG.)
BYAATE TQ OWUATISIA LETA TO AVOLYA SUO TPLWOV TPUTIMV.
MapakaA® avTiKAtaoTnoTe TNV AeMida Tou Tpumaviol
META TNV apaipeon Tou CUAAEKTN okovng (B).
6. EmAoyn Tng Aemidag Tpumaviou
Ot KePaAAEG TwV BOWV Kal Twv Aemidwv Ba madouv
TNHLA EKTOG KaL AV XPNOLoTIomOei pia AeTtida KAaTAAnAn
™G dlapeTpou NG Bidag yia To Bidwua Twv BIBwV.
7. Em6eBaiwoTe TRV diUOUVON TTEPICTPOPNAG TG Aemidag
(EIk. 5)
H Aemida neplotpEPeTal mpog ta de&la (OYn amno v
Tiow M\eupd) MAT®VTAG TNV R-TMAEUPA TOU KOUUTLOU.
H L-mAgupd TOU KouumoU TATLETAL Yia va
MepLOTPAPEL N AeMida MPog Ta aplotepd.

(e)e)

NnQz NA TO XPHZIMONOIHZETE

NMPOZOXH
Ma ™V anopuyn aTtuXNUATwWV, OlYOUPEUTEITE va
KAEIOETE TO SIAKOTITN KAl VA AMoouVSEDETE TO Bioua
anod TNV Tpida Katd TNV €yKATtAoTaon Kal agaipeon
TwV SlAPopwV AEMIdWV TOU TPUTAVIOU KAl TWV
SLAPopwV AWV pep®V. O SLaKOTTNG Ba MPEMEL EMIONG
va eival KAELOTOG KATA TNV SIAPKEL EVOG SIAAEIMMATOG
MG SOUAELAG Kal LETA TO TEAOG TNG SOUAEiag.
1. Aeitoupyia diakonTn

H mieptotpo@ikr TaxUTnNTa g AEmidag Tou Tpumaviol
propel va eleyxBei Babulaia petaBailiovtag To
S1A0TNUa KATA TO oroio Tpaflétal n okavddaAn
SlaKOmNG. H TaxutnTa ival xapnAr otav n okavaaAn
Slakomng TpaplEtat eAagpd kat augavetal kabwg o
SLOKOTTNG TPABIETAL TIEPLOTOTEPO. H oUVEXTG AtToupyia
propei va eruteuxOel TpaBwvTag Tn okavaAAn SLAKOTT
Kal XaunAwvovTtag to otomep. MNa va kAeioete to
Slakortn OFF, tpaBn&te T okavdaAn dlakortm ava
Yla VA ArEVEPYOTIOINOETE TO OTOMEP Kal EAEUBEPWOTE
™V OKavSAAN SLaKOTTTN OTNV ApxIKn TNG B€om.
Q0T000, N oKAvSAAN SLAKOTTNG Uropel va TpaBnxTel
MOVO OTO HMIOO TNG S1AdPOMNG KATA TNV avaoTpoPn
KAl n TaxUTnTa eival mepinou n Wior oe cUyKpLon He
™V TaxUTNnTa KAVOVIKAG TIEPLOTPOPNG.




Erum\€éov, KaTd TNV avaotpo®n dev UMopeite va
XPNOLLOTIOCETE TO OTOTEP TOU SLAKOTITN.

2. MepioTpoPn + GPuUpOKOTTNUA
AUTO TO TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO UMOPEL va
PUBLLOTEL OTN BEOT TEPLOTPOPNG KAL GPUPOKOTTLATOG
TMATWVTAG TO KOUUTT BNONG KAl OTPEPOVTAG TO LOXAO
alayng oto T4 onpeio (Eik. 6).

(1) STepewote TNV Aemida Tpumaviou.

(2) Tpapn&te TN OKAvdAAN JLAKOTTIN APOTOU
£QAPHOOETE TO AKPO TNG Aemidag Ttou Tpumaviol
otn 8€on Tou Tputaviouatog (EIK. 7).

(8) To va onpw&ete pe dUvaun TO TEPLOTPOPLKO
opupodpdnavo dev eival kaBoAou anapaitnto. Eivat
LKAVOTIOINTIKO TO VA OTIPWEETE eAAPPA £TOL WOTE N
OKOVIN amno To TpUTAviopa va Byaivel €&w otabepa.

NMPOZOXH
‘Otav To TpuMAvl ayki&el pla owdepévia BEpya mou
XPNOLUOTIOLEITE YlO KATAOKEUN, n Aemida 6a
OTAMATNHOEL AUECWG KAl TO TIEPLOTPOPLKO
OpuUPOBPATIAVO Ba AVTEVEPYNOEL TNV TEPLOTPOPT).
Mautd Kpatote yepd TNV Aafn Kat TNV MAEUPLKN
Aapn onwg gaivetat otnyv Eik. 7.

3. MepioTpopn pévo
AUTO TO OPUPOSPATAVO UMOPEl va pUBLOTEL HOVO OTN
B€0N TEPLOTPOPNG TMATOVTAG TO KOUMTL wenong Kat
OTPEPOVTAG TO HOXAO aAAayNG OTO 2 onueio (Eik. 8).
MNa 10 Tpumaviopa uAikoU EUAou 1 HeTAAAOU
XPTOLHOTIOLOVTAG TO OPIKTIPA TOU TPUTAVIOU KAl TO
MPooApUOYEA TOU OQPIKTAPA (MPOALPETIKA
€E£0pTNUATA), CUVEXIOTE OTWG TMAPAKATW.
EYKataoTaon Tou OQIKTHpa Tou Tpunaviol Kal Tou
npooappoyéa Tou opiktnea (Eik. 9).

(1) Zuvd€oTe TO OQLKTAPA TOU Tpumaviol OTOV
TPOCAPHOYEQ TOU OPIKTNPA.

(2) To TuNUa Tou SDS-plus oTeAEXOUG eival TO idL0 e
™ Aemida tpumaviol. Emopévwg avatpé&ete oto
TUNHA “STepéwon TG Aemidag Tpumaviol” yia va 1o
ouvdEoETE.

NPOZOXH

O H epappoyn dUvaung MeplocoTEPNG anod OTL eival
anapaitnTo oxt Lovo dev Ba emiomeUoEL TNV EPYAOIq,
aAAd Ba pBeipel TNV AKpn TNG Aemidag Tou Tpumavioy
Kal emurnpoofeTa Ba eAaTTWoeL TNV dldpkela {wng
TOU MIEPLOTPOPIKOU CPUPOSPATIAVOU.

O Ot Aemideg Tou TpUMAVIOU UMOPEL VA TIPOKAAEGOUV
Bpavon Tou UAIKOU Katd TNV 5080 TOU ORUPISPATIAVOU
and TNV avolypévn tpuna. MNa tnv €€odo eival
ONMAVTIKO VA XPNOLUOTIOOETE LA WOTIKY) Kivnon.

O Mnv npoonabnoeTe va avoi§eTe TPUTEG AYKIOTPWONG
N TPUTIEG OTO TOLUEVTO HE TO UNXAVNHA PUOULOUEVO
HOVO OTNV MEPLOTPOPLKNA AELTOUPYIA.

O Mnv mpoomnabnoete va XPNOLUOTOLNOETE TO
MEPLOTPOPIKO CPUPODPATIAVO OTNV AelToupyia
TMEPLOTPOPNG KAl KTUTINHATOG HE TO OPLKINPA
TpuravioU Kal TO TPOCAPHOYEA TOU OQPLKTNPA
ouvdedepévoug. AUuTO Ba elattwoel cgoBapd Tnv
Slapkela Zwng Tou KABE KOUUATIOU TOU UNXAVIHATOG.

4. 'Otav 81Id@veTe Pnxavikég 8ideq (Eik. 10).

Mpwta, BAATe TNV Aemida PEOA OTNV UMOJSOXN OTO
TEAOG TOU TPOCApHOYEQ TOU oPIKTHpa (D).

MeTd, OTEPEWOTE TOV TMPOCAPHOYEA TOU OPIKTAPA
(D) otnv KUpla povada XPNOLUOTIOLOVTAG TIG
Sladikaoieg rmou eptypagnkav ota 4 (1), (2), (3), Baite
TO AKPO NG AETdAG OTIG E00XEG OTNV KEPAAN NG
Bidag, maote TNV KUpPLa povada Kat oPpiETe T Bida.

EAAnvika

NMPOZOXH

O AwmoTe TMpogoxn va Pnv napateiveTe Kata MoAU To
XPOVO BBOUATOG, SLaPOPETIKA oL Bideg propel va
madouv {nuid anod v urepPoALkn dUvaun.

O E@QappooTe TO MIEPLOTPOPLIKO OPUPOSPATAVO KABETA
oTnVv Ke@aAn g Bidag otav Bdwvete Tn Bidaq,
SlaPopeTIKA 1 KePaAR ™G Bidag N n Aemida 6a
nadouv {nuia, N n duvaun Bdwpatog dev Ba
peTapepBel mMANpwg ot Bida.

O Mnv mpocabnoeTe va XPNOLUOTIOINCETE TO
MEPLOTPOPIKO CPUPOJPATIAVO OTNV AelToupyia
TEPLOTPOPNG KAl KTUTIHATOG HE TO TIPOCAPUOYEQ
TOU OQIKTNPA KAt TN Aemida cuvdedePEVN.

5. ‘Orav 8iIdwvetal EUA6Bideg (Eik. 10)

(1) ErmAoyn Tng KataAAnAng Aemidag BdOHATOG
Xpnotgorownote Bideg Ye HeYAAN KEPAAR, Av AUTO
eival duvaro, emeldn n Aemida BBWHATOG gUKOAA
YALOTPA amo TIG BISEG e MIKPN KEPAAT.

(2) Bidwua o EUNOBLOEG

O TMpwv 10 Bidwpa oe EUAOPLOEG, KAVTE BSOKIUATTIKEG
TPUMEG KATAAANAEG Yla QUTEG Ot [a EUAVN cavida.
Epapuoote v Aemida otn AuAdKwon TNG KEPAANG
g Bidag Kal mpooekTIKA BIdwoTE TIG Bideg OTIQ TPUTEG.

O AQOoU MEPLOTPEYPETE TO EPLOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO
g XaunAn taxUTnTa yia cUVTOHO XPOVIKO laoTnua
MEXPLTIOU N EUAOBLDA VA €XEL UEPLIKWOG UMEL OTO EUAO,
TATNOTE TO SLAKOTITN TLo dUVATA YIA VA ATIOKTRHOETE
™ BEATIOTN dUvaun yia to Bidwua.

NPOXOXH
A®OTE MPOCOXT) OTNV MPOETOLUACIA TNG SOKIUATTIKNG
TpUMAg Tou eival KATaAAnAn otnv §uAoBida
AapBdavovtag uroynv Tn okKANpOTNTa Tou EUAou. Av
n TpUTa eival UMePROALKA HLKPT) 1) PNXT], TIOU amatTel
peyaAn dUvaun yia va Bdwbei n Bida péoa g, To
orneipwpa g EUAORLOAG HMOpPEL LEPIKEG POPES Va
KATAoTpaAPEL

6. Xpnon Tou peTpnTh 8a6oug (Eik. 11)

(1) XaAapwoTe TO KOUpmi oTNV MAEUPLKN AaBn, Kal BAATE
TO METPNTN TOU BAB0OUG 0NV TPUMA OTEPEWONG OTNV
TAEUPLKN AaBn.

(2) PuBuioTe Tn B€0N TOU PETPNTH BABOUG CUNPWVA HE
T0 BAaBog TNG TPUTAG KAl OPIETE TO KOUMT yePA.

7. TG va XpnoIHOTIOINGETE TNV AeMida Tpumraviou (Kwviko
OTEAEXO0G) KaI TO TIPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG.

(1) ZuvdEDTE TO MPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG
OTO TIEPLOTPOPLKO opupodparavo (Eik. 12).

(2) ZTEPEWOTE TNV AETIdA TOU TPUTIAVIOU (KWVIKO OTEAEXOG)
OTOV TIPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU aTeAEXOUG (EIK. 12).

(3) Avoi&te To dlakomtn ON, Kat avoi§te pia Tplna oto
npokaboplopévo Basog.

(4) Mava apalpéoeTe TNV AeMidA TOU TPUTIAVIOU (KWVIKO
OTEAEXOG), BAATE TO KOQTN OTNV OXLOMUR TOU
TIPOCAPOYEQ TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
MV KEQAAN TOU KOPTN, TIOU UTIOOTNPIeTAL OE €va
oThPLYHa, Ye Eva opupi (Eik. 13).

NQZ NA XPHZIMOMOIHZETE TO KYAINAPIKO
KOMTIKO TMHMA (F'lA EAA®PY ©OPTIO)

‘Otav avoiyete dlATEPACTIKEG MeEYAAeG TpUTEQ
XPNOLUOTIOOTE TO KUALVOPLIKO KOTITIKO Tunua (yia
eAAPPLA POoPTIA). TNV MEPIMTWON AUTN XPNOLUOTIOOTE
NV KEVTPIKN TEEPOVN Kal TOV A§ova Tou KUALVSPIKOU
KOTITIKOU TUAMATOG TOU TAPEXOVTAL WG TPOALPETIKA
eEaptnuara.
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1. Ztepéwon

NMPOZOXH
BeBalwbeite va kAeioete 10 pelpa OFF kal va
arnoouvdeoeTe To Biopa ano tnv npida.

(1) STEPEWOTE TO KUAIVOPLKO KOTITIKO TUN|A OTOV agova
TOU KUALVSPLKOU KoTTikoU TuRuatog (Eik. 14).
Anavete To omeipwpa Tou A§ova Tou KUALVSPLKOU
KOTITIKOU TUNMATOG Yila va dleukoAUveTal Tnv
aArmoouvVapUOAOYNoN.

(2) STepe®OTE TO KUALVOPLKO KOTITIKO TUAMA OTO
MEPLOTPOPIKOO opupodpanavo (Eik. 15).

(8) BAATE TNV KEVTPIKN TIEEPOVN OTNV 0dNYNTIKN TAGKA
MEXPL TIOU VA OTAUATAOEL

(4) Kom\@peTe TNV 0dNYNTIKN TIAAKA E TO KUALVOPIKO

KOTITIKO TUNMA, KAl TEPLOTPEYPETE TNV OBNYNTIKN

TMAGKA TIPOG TA ApLOTEPA 1) MPog Ta de&ld wote va

MNV MEPTEL AKOUA Kat av BAETEL TIPOG Ta KATW (EIK. 16).

Mg va Tpunoete (Eik. 17).

SuvdEate To Biopa otnv mnyn pelNATog.

'Eva eAaTNplo €ival EYKATAOTNHEVO OTNV KEVTPIKN

epovn.

Snpw&Te To eUBUYPAUUA KAl EAAPPA TIPOG TOV TOIXO

n to damnedo.

SUVOEOTE TO KUALVOPIKO TUNHA KOTMG iola otnv

eMPAvela Kal apxiote T Aettoupyia.

(3) Otav TpunmoeTe Mepimnou 5 XIA oe Babog n B€on Tng

TpUMag Ba dnuioupyndel. TpumOTE PETA AMO AUTO

aPalP®VTAG TNV KEVTPLKN TIEPOVN KAl TNV 03NYNTIKA

TAGKA artod TO KUALVOIKO TUNUA Konr']q

H e(pctppoyn unapBo)\lan dUvaung oxt uovo dev Ba

eMOTEUOEL TNV EdeOld aAAG Ba pBeipeL TV AKPN TNG

Aemidag Tou Tpunaviol €XovTag wg anoTEAEoUA TNV

eNATTWON NG dLApPKeLag {wNG TOU GPUPOSPATIAVOU.

NMPOZOXH
Katd tnv agaipeon g KEVIPIKNG MePOVNG KAl TNG
0odnynTIKNG MAAKag, kAeiote Tov dlakomtn OFF kat
anoouvdEoTe To Bioua anod v unpida.

3. AmoocuvappoAdynon (Eik. 18)

ApalpéoTte Tov Afova TOU KUALVSLKOU TURHATOG
KOTING amoO TO MEPLOTPOPIKO CPUPODPATIAVO Kal
KTUTINOTE TNV KEQPAAN TOU AEova TOU KUALVOPLKOU
TUNHATOG KOTMG BUO N TPELG POPEG HE Eva TPupl
KPATOVTAG TO KUALWVOPLIKO TUAMA KOTMG, HETA TO
oneipwpa Ba yivel Xahapd Kal TO KUAWVSPIKO TUNUa
KOTIG Mropel va agpatpebel.

BZP

=z

AINMANZH

XaunAng peuoTtoTTAG YPACO TOTIOOETEITE TIAVW OE AUTO
TO TIEPLOTPOPIKO CPUPOBPATIAVO ETOL WOTE VA MMOPEL
va XPNOoLUomoINBel yia HaKpd XPOVIKO dlaoTnUa Xwpig
vVa aQvTIKATAoTNOE TO YPAso. MapakaA® EMKOVWVNOTE
HE TOV MANOCIECTEPO KEVTPO €EUTMPETNONG Yia TNV
AVTIKATACTAON TOU YPAOoou av To ypAaoo otalel amod
Karota xahapwpevn Bida.
H napandvw Xeron Tou MePLoTPOPIKoU 0pUPOSPANAvou
XWPIG TO YPAoo Ba €Xel WG ATOTEAEOUA TNV UTEPTPLRN
TOU UNXAVAHATOG KAt TNV EAATTWOTN TOU XPOVouU {wn|g Tou.
NMPOZOXH
"Eva 181K YPAOO XPNOLOTIOIEITE O AUTO TO UNYXAVNUA,
EMOMEVWG, N KAVOVIKR amod0oon TOU HNXAvAUATOg
MIMOPEL va EMNPEACTEl ApVNTIKA o TNV XPNOLoroinon
SlapopeTikoU ypdacou. MapakaA®w BePalwbeite OTL
KATOLOG arod TOUG AVTINMPOCWIIOUG Tou CEPRIG Hag Ba
avaAdBel TNV QVTIKATACTON TOU YPATOU.
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2YNTHPHZH KAl EAEMX0Z

1. 'EAeyxog oTIG Aemideg Tpumraviov
Emetdn n xpnon evog auBAl epyaleiou 6a
TPOKAAECEL TNV SUCAEITOUPYIA TOU HOTEP KAl TNV
€AATTWON TNG AMOS00NG, AVTIKATACTNOTE TIG AETidEG
TpunavioU HE KAVOUPYLIEG 1) OKOVIOTE TIG AUEOWG
otav dariotwbei n pOopa.

2. 'EAexog Twv 8130V oTEPEWONG
EAEyxete meplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KAl
BeBawwBeite OTL gival KATAAANAA OPLYMEVEG. ZTNV
TEPIMTWON ToU XaAapwoel orotadnnoTe Bida opi&te
™V §ava apEowg. Av Sev TO KAVETE AUTO UMOpPEL va
€XEL WG AMOTEAETHA TO GOBAPO TPAUUATIONO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepteAEn g povada Tou HOTEP eival n “kapdia”
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou. AMOTE PEYAAN TIPOCOXT|
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TEPLEAIEN Bev Ba mabeL
N kat / 1 Ba BpexOei pe AadLn vepo.

4. 'EAeyxogq ota kapBouvakia (Eik. 19)

To HoTEP XpNOLUoToLel KapBouvakia Ta ormoia sivat
avaA®otua pepn.

Otav ¢Bapouv 1 O0Tav pOBAcOUV KOVTA OTO “Oplo
PB0PAG” UMOPEL VA TIPOKAAECOUV TIPORAN A OTO HOTEP.
‘OTav eival epodIapEVO |e Eva KApBOUVAKL AUTOUATNG
SlAKOTING, TO HOTEP BA OTAUATIOEL AUTOMATA.

S& autn TN OTLyMn avTIKATAoTNHOoTE Kal Ta dUo
KapBOUVAKIA HE KalvoUpyla TA Omoia £XOUV TOUG
idloug aplBuoug avepaka mou gaivovtal otV Eik.
19. Erunpoofeta, MAvToTe KPATATE TA KapBouvakia
kaBapd kat eEac@aliosTe 0TI 0AloBaivouv eAeUBepa
avapeoa oTIg ONKeg.

5. AvTikaraotaon evog kapBouvakiou (Eik. 20)

O ArmoouvapuoAoynon

(1) XapapwaoTte TIg Tpelg Bideg 0TO KAAUUMA TNG AARNG,
KAl apalPETETE TO KAAUMUA TNG AABRAG.

(2) Enkwote TN ONKN TOou KapBouvakioU palli pe To
KapPBouvdakl, KaBwg €l0Te TIOAU MPOCEKTIKOL va PNV
TpaPn&ete pe dUvaun ta HoAURSEVIa kaAwdla padi
HE TN BnKn TWV KapBouvakinv.

(3) ByaAte TOV OKPOJEKTN TOU KapBouvakiou Kal
apalpETTE TO KAPBOUVAKL A0 TN BRKN Tou.

O EnavaocuvappoAdynon

(1) TomoBeTroTe TO KAVOUPYLO KAPPBOUVAKL OTN B1KN
TOU KapPBOUVAKIOU, KL CUVSECTE TOV AKPOBEKTN TOU
KapBouvakioU oTo KapBouvaKL.

(2) ETuoTtpEYTe TNV BNKN TOU KapBouvakioU Kal Ta aAAa
TUNHATA OTNV ApXLKN TOug BEoN OMwg Ppaivetal otnv
Eik. 20.

(3) TormoBeTnOTE TO MOAUBDEVIO KAAWDLO OTNV
kaBoplopevn Beon. Na eioTte TOAU TPOCEKTIKOL WOTE
va unv emuTpePeTe TO HOAUBSEVIO KOAWSLO va £pBEL
0 €MAPN HE TA AYWDYLUA N} TA TIEPLOTPEPOUEVA HEPN
TOU HOTEP.

(4) EmavaTtonoBetnote To KAAUPMA TNG AaBng, eva
MPOOEXETE va PNV ouvOAiYete TO POAUBDSEVIO
KaA®BL0, KAl OTEPEWOTE TO YEPA ME TIG TPELG Pideg.

MPOZOXH
AV TO HOAUBSEVIO KAA®WBLO GUVOALBEL amd To KAAUPUA
™G AaBng n €pbel O emaQn He TA AY®YIHA N TA
TEPIOTPEPOUEVA HEPT TOU HOTEP, Ba dnuioupynOei
0oBapOg Kivduvog NnNAeKTpomAn&iag oto Xpnotn.
A®OTE PEYAAN TPOCOXN OTNV ATOCUVAPHOAOYNon
KAl OUVAPHOAOYNON TOU HOTEP, AKOAOUBWVTAG TIG
napanave dladlkaoieg akpIR®g.



Mnv mpoomnadnoeTe va AmMoOCUVAPHOAOYNOETE
OToadNMoTe TUNHATA EKTOG AMO AUTA TOU eivatl
arnapaitnTa yla v avIiKataoTaon TV KapRouvakiwy.
6. AvTIKaTaoTtacn Tou KaAwdiou Mapoxng peupaTog.
Av To KOA®WdLO TapoxNg pelpatog tou Epyaleiou
nadel Inuua, To Epyaleio mpémnel va emotpagei oto
E&ouctodotnuévo Kévtpo EEurmpetnong Hitachi yia
va avTikataotadei.
7. AioTa cuVTAPNONG TWV HEPWV
NMPOZOXH
H emokeun, n Tpomomoinon Kat o €AeyXog Twv
HAekTpikv Epyaleiwv Hitachi mpémnel va yivetat amnod
€va EEouotodotnuévo KEVTpo o€pPig Tng Hitachi.
Auti n Alota Twv Mepwv Ba eivat xpnowun av
napouoctaotel pali pe To epyaAeio oTo
eEouolodotnuévo Kevtpo ZEpPRLg Tng Hitachi otav
INTATe €MOKEUN 1) KATola AAAN ouvTnRpnon.
Katd Tov €AeyxX0 Kal T CUVTIRENON TWV NAEKTPIKAV
epYaAEiwy, Ol KAVOVEG aopaAeiag Kat oL Kavoviouol
TIOU UTIAPXOUV O€ KABE XA TIPEMEL va akoAouBouvTal.
TPOMONOIHZH
Ta HAektpikd EpyaAeia Hitachi BeAeTiwvovtal
OUVEX®G KAl TPOTIOMOLOUVTAL YIA VA CUUTEPIAABOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvérmela, oplopéva TURMATA Uropolv va
aAAGEoUV Xwpig ponyouUpevn edoToINON.

ZHMEIQZH

E&aiTiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPANIATOG £PEUVAG KAl
avantuéng g Hitachi Ta TexviKa XapaKTnpLOTIKA TIOU
edw avagépovtal pmopolv va aAAdagouv xwpig
mponyoUuevn eldoroinon.

MAnpogopicg MoOU aPopouv Tov EKTIEPTIONEVO B6puUBo Kali
Tn dévnon.

Ot TInEG peTpnONKav clUupwva pe 1o EN60745 Kkat
BpEBNnKav cUpPwveg e To 1ISO 4871.

MeTtpn6eioa Ttk 0TABUN NXNTIKAG LoXUog A: 106 dB (A)
MeTpn6eioa TurKN oTABUN NXNTIKNG ricong A: 93 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®OPATE MPOOTATEUTIKA AUTIOV.

Mia TUTIKR TR PIdag HEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
8,6 m/s?

EAAnvika
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecenn moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazZenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

]

3)

31

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W migjscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktdre moga
spowodowac zapfon pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac
sie w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uZytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.

Unikaé¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywac¢ przewod zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywa¢ przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywacé przewodd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przediuzacza.

Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko poraZenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé¢ koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

-

c)

d

-

e)

-

9

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
sta¢ sie przyczyna powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wytaczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosié¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dftugie wtosy moga
zosta¢ weciggniete przez poruszajgce sie czesci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzeri ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pytu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé¢ urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wylgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zosta¢ wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZzliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasigegiem dzieci oraz
wszelkich os6b nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzgdzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.

Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé¢ nieprawidtowa
prace urzadzenia.
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Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg MEOTOWIERTARKI

konserwacja urzadzeri elektrycznych. 1
f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste. ’
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie P
wyginac i sg fatwiejsze w uzZywaniu. ’
d) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi 3
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu. 4.
Wykorzystanie urzgdzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Narazenie na hatas moze spowodowaé utrate stuchu.
Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sig¢ do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
. Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podtoge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.

Nalezy uzywa¢ uchwytéw pomocniczych,
dostarczonych wraz z narzedziem.

Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowac

5) Serwis obrazenia ciata.
a) Urzadzenie powinno byé serwisowane tylkoprzez 5. Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy obrotowa moze spowodowac zagrozenie.
uzyciu wylacznie identycznych, oryginalnych 6. Nalezy nosi¢ maske przeciwpylowg
cze$ci zamiennych. Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa podczas wiercenia lub diutowania. Pyt moze stanowi¢
pracy z urzadzeniem. zagrozenie dla zdrowia operatora i 0oséb postronnych.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiggiem dzieci i os6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE
Napiecie (w zaleznos$ci od miejsca)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L
Moc pobierana 800W*
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 0 - 1050 min'
Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem 0 - 4600 min”
Mozliwosci: beton 3,4 - 24 mm
stal 13 mm
drewno 32 mm
Waga (bez kabla i uchwytu bocznego) 2,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Obudowa PplastiKOWa ........cccceeeeerereerieeneneneereeeeeeee 1 Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
(2) Uchwyt boczny uprzedzenia.
(8) Ogranicznik gtebokosci

WYPOSAZENIE DODATKOWE (sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie otworéw kotwowych (obroty + uderzenie)
O Wiertto (Trzonek ptaski)

e + ([[[lT—= +

Wiertto (Trzonek ptaski) Adaptor do trzonek ptaskiego
(Chwyt SDS-plus)

Wiertto (trzonek ptaski)
Srednica zewnetrzna | Diugo$é uzytkowa Dtugos¢ catkowita

3,4 mm
3,5 mm

45 mm 90 mm
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O Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego

C T O+ [ oI +

Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego
(Chwyt SDS-plus)

— ]

Klin

Srednica zewnetrzna Rodzaj stozka Wtasciwe wiertto
11,0 mm Stozek Morse’a (Nr 1) Wiertto (trzonek stozkowy) 11,0 ~ 17,5 mm
12‘:73 mm Stozek Morse’a (Nr 2) Wiertto (trzonek stozkowy) 21,5 mm
1 4‘3 mm Stozek A Adaptor do trzonka stozkowego typu A i typu B jest
14’5 mm Stozek B dotaczony jako wyposazenie dodatkowe, jednak
17:5 mm 0ze samo wiertto nie nalezy do tego wyposazenia.
21,5 mm

O Uchwyt narzedziowy do miotowiertarki: 13 mm
Do wiercenia wierttem o trzonku prostym do wiercenia udarowego przy uzyciu mtotowiertarki.

S m— Y

( Wiertto o trzonku prostym) Uchwyt narzedziowy miotowiertarki
do wiercenia udarowego / (Z uchwytem SDS-plus): 13 mm

Klucz uchwytu narzedziowego

2. Adaptor osadzaka kotew (obroty + uderzenia)
O Adaptor osadzaka kotew (mfotowiertarki)

— " T= +

Adaptor osadzaka kotew (Uchwyt SDS-plus)
(mtotowiertarki)
Dlugos$¢ catkowita: 160, 260 mm

Rozmiar kotwy
W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Adaptor osadzaka kotew (do mtotka recznego)

Rozmiar kotwy

W1/4”
(= S— |
W5/16” +
Wa3/8”
w1/2” Adaptor osadzaka kotew
W5/8” (do miotka recznego)
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3. Wiercenie otworéw o duzej srednicy (obroty + uderzenia)
O Sworzen centrujgcy, koronka rdzeniowa, trzonek koronki rdzeniowej i ptyta wiodaca.

+

(Plyta wiodaca) Sworzen
centrujacy

+ E:) + M{J—=+

Koronka Trzonek koronki rdzeniowej
rdzeniowa (Uchwyt SDS-plus)

Sworzen centrujacy Koronka ($r. zewnetrzna) Trzonek koronki
_ 25 mm
29 mm
A 32 mm Trzonek koronki (A)
Sworzen centrujgcy (A) 35 mm
38 mm
. . 45 mm i
Sworzen centrujacy (B) B) 50 mm Trzonek koronki (B)
Nie wolno uzywaé koronki o Z ptytg wiodaca
$rednicy zewnetrznej réwnej (Ptyta wiodaca nie jest dostosowana do koronek
25i29 mm. o $rednicy zewnetrznej 25 i 29 mm.)

4. Kruszenie (obroty + uderzenia)

Punktak (Tylko okragty)
(Uchwyt SDS-plus)

= +

5. Mocowanie wkretéw z kotwa chemiczna. (obroty + uderzenia)

( Standardowa )
nasadka

+ = +

(Uchwyt SDS-plus)
12,7 mm adaptor kotwy chemicznej
19 mm adaptor kotwy chemicznej
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6. Wiercenie otworéw i wkrecanie srub (tylko obroty)
O Uchwyt narzedziowy, adaptor uchwytu (G), specjalna $ruba i klucz uchwytu narzedziowego

+ l\\\"-EI +

ozm  +

Specjalna $ruba

Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Klucz uchwytu narzedziowego

7. Wiercenie otworow (tylko obroty)
+ u\\'lﬁt +

Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (D)
(13VLD-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Klucz uchwytu narzedziowego
O 13 mm zestaw uchwytu narzedziowego (z kluczem uchwytu) i uchwyt (do wiercenia w stali lub drewnie)
8. Wkrecanie s$rub (tylko obroty)

%@ + |\\\'IE]| +

Nr wiertta Adaptor uchwytu
narzedziowego (D)
(Uchwyt SDS-plus)

Nr wiertta Rozmiar $ruby Diugosé
Nr 2 3-5mm 25 mm
Nr 3 6 -8 mm 25 mm

10. Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)

. Wm 30 g (w zielonej tubie)

Kotnierz na pyt Pojemnik na pyt (B

9. Kotnierz na pyt, Pojemnik na pyt (B)

Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
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ZASTOSOWANIE

Obroty i uderzenia

O Wiercenie otworéw kotwowych

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw w plytkach ceramicznych

Tylko obroty

O Wiercenie w stali i drewnie
(z wyposazeniem dodatkowym)

O Wkrecanie wkretéw do metalu, wkretéw do drewna
(z wyposazeniem dodatkowym)

PRZED UZYCIEM

1. Zrodto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta pradu,
uzyj przediuzacza o wystarczajacym przekroju. Przediuzacz
powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to mozliwe.

4. Mocowanie wiertta (Rys. 1)

WAGA

Aby unikna¢ wypadku, wytacz miotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka.

WSKAZOWKA
Podczas pracy z takimi narzedziami jak punktaki, wiertta,
itp. uzywaj jedynie oryginalnych czesci wskazanych
przez producenta.

(1) Oczy$¢ trzonek wiertta.

(2) Wkrecaj wiertto do uchwytu do momentu az sie
samoczynnie zablokuje (Rys. 1).

(3) Pociagnij za wiertto, aby upewni¢ sie, ze jest
zablokowane.

(4) Aby usuna¢ wiertto, catkowicie odciagnij zacisk w kierunku
wskazanym przez strzatke i wyciagnij wiertto (Rys. 2).

5. Mocowanie kotnierza na pyt lub pojemnika na pyt (B)
(Wyposazenie dodatkowe) (Rys. 3, Rys. 4)
Jesli podczas wiercenia mtotowiertarka ma byé
skierowana ku gorze, zamocuj kotnierz lub pojemnik
na pyt (B), ktére pochtong kurz i utatwig Ci prace.

O Mocowanie kotnierza na pyt
Zamocuj kotnierz na pyt na wiertto w sposéb pokazany
na Rys. 3.
Jesli uzywane jest wiertto o duzej $rednicy, powieksz
otwér w kotnierzu za pomocg mtotowiertarki.

O Mocowanie pojemnika na pyt (B)
Jesli uzywany jest pojemnik na pyt (B), wsuwaj pojemnik
(B) od wierzchotka wiertta dostosowujac jego potozenie
do rowka w zacisku (Rys. 4).

UWAGA

O Kotnierza na pyt i zbiornika na pyt (B) wolno uzywaé
jedynie podczas wiercenia w betonie. Nie wolno ich
stosowa¢ podczas wiercenia w drewnie lub metalu.

O Catkowicie wtéz pojemnik na pyt (B) do uchwytu
narzedziowego urzadzenia.

O Przy wtgczaniu mtotowiertarki w momencie, gdy
pojemnik na pyt (B) nie styka sie z betonowa
powierzchnia, pojemnik na pyt (B) obraca sie wraz z

Polski

wierttem. Pamietaj, aby wigczaé przycisk po docisnieciu
kotnierza na pyt do betonowej powierzchni. (Stosowanie
pojemnika na pyt (B) zamocowanego na wiertle o
catkowitej dtugosci przekraczajacej 190 mm powoduje,
ze pojemnik (B) nie moze zetkna¢ sie z betonowa
powierzchnig i bedzie sie obracat. Dlatego, pojemnik
na pyt (B) nalezy mocowac¢ na wierttach o catkowitej
dtugosci 166 mm, 160 mm i 110 mm).

O Pojemnik nalezy opréznia¢ po wywierceniu dwéch lub
trzech otwordw.

O Po usunieciu pojemnika na pyt (B) nalezy ponownie
zamocowacé wiertto.

6. Wybor wkretaka
Gtowy $rub lub wkretaki ulegna uszkodzeniu, o ile do
wkrecania $rub nie dobierze sie wkretaka
dostosowanego do $rednicy $ruby.

7. Sprawdzanie kierunku obrotéw wiertta (Rys. 5)
Wiertto obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara (patrzac od tytu) po przycisnigciu strony oznaczonej
symbolem R na przycisku.

Po wcisnieciu strony oznaczonej symbolem L wiertto obraca
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

UWAGA
Aby unikna¢ wypadku, wytacz mtotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka podczas mocowania i wyjmowania
wiertet i innych czesci urzadzenia. Gtéwny wytacznik
urzadzenia powinien byé wylaczany takze w przerwach
lub po zakonczeniu pracy.

1. Wiagczanie
Predkosé¢ rotacji wiertta mozna regulowaé bezstopniowo
zmieniajgc stopien wcisniecia spustu. Predkos$¢ rotacji
jest niska, gdy spust wcisnigty jest lekko i wzrasta,
gdy spust wciskany jest mocniej. Urzadzenie mozna
wiagczy¢ w tryb pracy ciggtej poprzez wcisnigcie spustu
i wiaczenie przycisku blokady. Aby wytaczy¢ urzadzenie,
ponownie wciénij spust, aby zwolni¢ blokade i zwolnij
spust tak, aby powrécit do pozycji wyjsciowej.
Niemniej jednak, podczas pracy "do tytu" przycisk
spustowy moze byé wciéniety jedynie do potowy -
urzadzenie pracuje z predkoscig o potowe mniejsza niz
w przypadku pracy "do przodu".
W trybie pracy "do tytu" blokada przycisku spustowego
nie dziata.

2. Obroty + uderzenia
Mtotowiertarke mozna przetaczyé na tryb pracy ,obroty
i uderzenia” weciskajac przycisk i przesuwajac dzwignie
nastawcza do pozycji oznaczonej symbolem 1‘2 (Rys. 6).

(1) Zamocuj wiertto.

(2) Pociagnij za spust po przytozeniu koncoéwki wiertta do
punktu wiercenia (Rys. 7).

(3) Mtotowiertarki nie trzeba mocno przyciska¢. Wystarczy
lekki nacisk pozwalajgcy na stopniowe uwalnianie sig pytu.

UWAGA
Kiedy wiertto dotknie preta zbrojeniowego, natychmiast
sie zatrzyma a miotowiertarka zacznie sie obracac.
Dlatego nalezy mocno trzymaé uchwyt boczny i rekojes¢
narzedzia tak, jak to pokazano na Rys. 7.

3. Tylko obroty

Mtotowiertarke mozna przetaczyé na tryb pracy ,tylko
obroty” wciskajac przycisk i przesuwajac dzwignie
nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem £ (Rys. 8).
Aby wierci¢ w drewnie lub metalu przy uzyciu uchwytu
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narzedziowego i adaptora uchwytu narzedziowego
(wyposazenie dodatkowe), nalezy postepowaé w
sposéb nastepujacy.

Mocowanie uchwytu narzedziowego i adaptora uchwytu
narzedziowego (Rys. 9).

(1) Zamocuj uchwyt narzedziowy do adaptora.

(2) Czes$¢ uchwytu SDS-plus jest taka sama, jak wiertto.
Dlatego, wskazéwki odnosnie jego mocowania sa
identyczne jak ,Mocowanie wiertta”.

UWAGA

O Stosowanie nadmiernego nacisku nie tylko przyspieszy
prace, ale takze spowoduje zniszczenie koncowki wiertta
i przyspieszy zuzycie miotowiertarki.

O Podczas wysuwania mtotowiertarki z wierconego otworu
wiertta moga sie tamaé. Przy wysuwaniu wiertarki z
otworu nalezy ja lekko popychaé.

O Nie wolno wierci¢ otworéw kotwowych lub otworéw
w betonie przy mtotowiertarce przetaczonej na funkcje
stylko obroty”.

O Nie wolno uzywa¢ miotowiertarki w funkcji ,obroty i
uderzenia” , kiedy zamocowany jest uchwyt narzedziowy
i adaptor uchwytu narzedziowego. Takie postepowanie
drastycznie przyspieszy zuzycie wszystkich elementéw
urzadzenia.

4. Wkrecanie srub do metalu (Rys. 10)

Najpierw, wtéz wkretak do gniazda na koncu adaptora
uchwytu narzedziowego (D).

Nastepnie, zamocuj adaptor uchwytu (D) do gtéwnego
urzadzenia stosujac sie do instrukcji zawartych w
punktach 4(1), (2), (3), wtéz koncowke wkretaka w rowki
na tbie $ruby, schwyé mtotowiertarke i dokreé $rube.

UWAGA

O Uwazaj, aby nie wydtuza¢ nadmiernie czasu wkrecania,
gdyz nadmierny nacisk moze uszkodzi¢ $rube.

O Podczas wkrecania trzymaj mtotowiertarke prostopadle
do tba $ruby, w innym przypadku teb $ruby lub wkretak
moze ulec uszkodzeniu albo sita nacisku nie zostanie
catkowicie przeniesiona na $rube.

O Nie uzywaj mtotowiertarki do pracy w trybie ,obroty
i uderzenia” , kiedy zamocowany jest adaptor uchwytu
narzedziowego i wkretak.

5. Wkrecanie $rub do drewna (Rys. 10)

Wybér odpowiedniego wkretaka

Uzywaj $rub z tbami o rowkach w ksztafcie ,,+”, gdyz

koncowka wkretaka tatwo zsuwa sie z tbéw z rowkami

=

Wkrecanie $rub do drewna

O Przed przystgpieniem do wkrecania $rub do drewna
wywier¢ w drewnianej powierzchni otwér pilotowy
dostosowany do rozmiaru $ruby. Dopasuj wkretak do
rowkéw w tbie $ruby i delikatnie wkrecaj $ruby w
przygotowane otwory.

O Wkrecaj $rube przy niskiej predkosci mtotowiertarki do
momentu, az $ruba czesciowo zagtebi sie w drewnie,
nastepnie mocniej wcisnij spust, aby uzyska¢ optymalng
predko$¢é obrotéw.

UWAGA
Otwory pilotowe odpowiednie do $rub do drewna nalezy
wierci¢ ostroznie biorgc pod uwage twardo$¢ drewna.
Jesli otwér bedzie zbyt maty lub zbyt ptytki, wkrecanie
Sruby bedzie wymagato uzycia duzej sity, co moze
spowodowaé uszkodzenie gwintu $ruby.

6. Stosowanie ogranicznika gtebokosci (Rys. 11)

Poluzuj pokretto na uchwycie bocznym i wtéz

ogranicznik gtebokos$ci do otworu mocujacego na

uchwycie bocznym.
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(2) Wyreguluj potozenie ogranicznika gtebokosci odpowiednio
do gtebokosci wierconego otworu i dociénij pokretto.

7. Stosowanie wiertta (o trzonku stozkowym) i adaptora
wiertta o trzonku stozkowym.

(1) Zamocuj adaptor do wiertta o trzonku stozkowym na
mtotowiertarce (Rys. 12).

(2) Zamocuj wiertto (o trzonku stozkowym) w adaptorze
do wiertta o trzonku stozkowym (Rys. 12).

(3) Wiacz miotowiertarke i wywier¢ otwér o wymaganej
gtebokosci.

(4) Aby wyja¢ wiertto (o trzonku stozkowym), umies$¢
adaptor na podpérkach, wtéz klin do otworu w
adaptorze do wiertta o trzonku stozkowym i uderz
mtotkiem w feb klina (Rys. 13).

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ
(DO NISKICH OBCIAZEN)

Do wiercenia gtebokich otworéw o duzej $rednicy uzywaj
koronki rdzeniowej (do niskich obciazen). W takich
przypadkach nalezy stosowac sworzen centrujacy i trzonek
koronki rdzeniowej, ktére znajdujg sie w wyposazeniu
dodatkowym miotowiertarki.

1. Mocowanie

UWAGA

Upewnij sie, ze urzadzenie jest wytagczone i wyciagnij

wtyczke z gniazdka.

Zamocuj koronke na trzonku koronki rdzeniowej

(Rys. 14).

Nasmaruj gwint trzonka koronki, aby utatwi¢ demontaz.

Zamocuj koronke do miotowiertarki (Rys. 15).

Wsuwaj sworzen centrujgcy w ptyte wiodaca do

momentu, az poczujesz opor.

Zatoéz ptyte wiodaca na koronke i przekre¢ ptyte wiodaca

w lewo lub w prawo tak, aby nie spadta nawet, gdy

miotowiertarka skierowana jest w dot (Rys. 16).

2. Wiercenie otworéw (Rys. 17)

Wiacz wtyczke do Zrodta zasilania.

W sworzen centrujagcy wbudowana jest sprezyna.

Przycisnij go lekko do $ciany lub podtogi.

Przytéz koronke ptasko do nawiercanej powierzchni i

zacznij wiercenie.

Kiedy gtebokos$¢ otworu osiagnie 5 mm, jego potozenie

jest juz ustalone. Wtedy usun sworzen centrujacy i

ptyte wiodacg i kontynuuj wiercenie otworu.

(4) Stosowanie nadmiernego nacisku wprawdzie
przyspieszy prace, jednak spowoduije takze uszkodzenie
koncowki wiertta i przyczyni sie do przedwczesnego
zuzycia miotowiertarki.

UWAGA
Przed wyjeciem sworznia centrujgcego i ptyty wiodacej
wytacz miotowiertarke i wyjmij wtyczke z gniazdka.

2. Demontaz (Rys. 18)

Wyjmij trzonek koronki z mtotowiertarki i trzymajac w
reku koronke uderz mocno miotkiem w wierzchotek
trzonka koronki rdzeniowej. Spowoduje to poluzowanie
gwintu i umozliwi wyjecie koronki rdzeniowe;j.

=
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SMAROWANIE

Do smarowania mtotowiertarki uzyto smaru o niskiej lepkosci,
co pozwala na uzywanie urzadzenia przez diugi czas bez
koniecznosci wymiany smaru. Jesli zauwazysz smar
wyciekajacy przez obluzowang $rube, skontaktuj sie z
najblizszym centrum obstugi w celu dokonania wymiany smaru.



Dalsze uzywanie miotowiertarki przy niewystarczajgcej ilosci

smaru moze spowodowac¢ zatarcie sie silnika i znacznie

przyspieszy zuzycie narzedzia.

UWAGA
Do smarowania tego urzadzenia stosowany jest
specjalny smar, dlatego uzywanie innego smaru moze
powaznie wptyna¢ na prace mtotowiertarki. W zwigzku
z tym, wymiane smaru nalezy powierzy¢ jedynie
wykwalifikowanym pracownikom naszego centrum
obstugi.

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

4. Sprawdzenie szczotek weglowych (Rys. 19)

Silnik wyposazony jest w zuzywajgce sig¢ szczotki
weglowe. Kiedy ulegng one zuzyciu lub znajdujg sie
blisko "punktu zuzycia", silnik moze dziata¢
nieprawidtowo. Jezeli szczotki weglowe wyposazone
sg w system automatycznego zatrzymywania, silnik
zatrzyma sie automatycznie.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ obie szczotki weglowe
na nowe, posiadajgce numery pokazane na Rys. 19.
Ponadto szczotki weglowe powinny systematycznie
by¢ czyszczone - nalezy sprawdzaé, czy mogg one
swobodnie $lizgaé sie w obsadach szczotkowych.

5. Wymiana szczotki weglowej (Rys. 20)

O Demontaz

(1) Odkreci¢ trzy $ruby na obudowie uchwytu i zdja¢
obudowe.

(2) Wyja¢ obsade szczotkowa razem ze szczotkg weglowa
- nalezy bardzo uwazaé, aby nie pociggna¢ zbyt mocno
przewodu obsady szczotkowe;j.

(8) Uwolni¢ zacisk i wyja¢ szczotke weglowg z obsady
szczotkowej.

O Zaktadanie

(1) Wiozy¢ nowg szczotke weglowg do obsady szczotkowej
i zatozy¢ zacisk szczotki weglowej.

(2) Ustawi¢ obsade szczotkowa i pozostate czesci w
potozeniu poczgtkowym, zgodnie z Rys. 20.

(8) Umiesci¢ przewdéd w odpowiednim potozeniu. Nalezy
bardzo uwaza¢, aby przewdd nie dotykat twornika lub
obracajacych sie czesci silnika.

(4) Zatozy¢ obudowe uchwytu, uwazajac, aby nie
zakleszczy¢ w niej przewodu, a nastepnie dokrecic¢ trzy
Sruby mocujace.

UWAGA
W przypadku, gdyby przewody wewnetrzne dotknety
twornika, wirujgcych czesci lub zostaly przytrzasniete
przez obudowe, istnieje powazne ryzyko porazenia
operatora pradem elektrycznym. Podczas demontazu
lub montazu silnika nalezy zachowac¢ szczegding
ostroznos¢ i $cisle stosowac si¢ do powyzszych zalecen.

=
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Nie nalezy demontowa¢ zadnych innych czesci oprécz
tych, ktére sa konieczne do wymiany szczotek
weglowych.

6. Wymiana kabla zasilajacego
Jesli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie
uszkodzeniu, mtotowiertarke nalezy przynie$¢ do
Autoryzowanego Centrum Obstugi HITACHI w celu
wymiany kabla.

7. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z 1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 106 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
8,6 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramdtést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumuldtoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjdk a jelenlévé port.

A szerszamgép miikddtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6z6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A médositas nélkiili dugaszok és a megfeleld alizatok
csbkkentik az elektromos aramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt feliileteket, pl. csovezetékeket, fiitot t,
tlizhelyeket vagy hiit6berendezéseket.
Ha a kezeld teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe keriilé viz néveli az
dramlités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kdiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbité hasznalata
csOkkenti az elektromos dramiités veszélyét.

3

3) A testi épség védelme
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a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sértilést
okozhat.

4)

c)

d

-

e)

=

[¢)

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsdgi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6é dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogodkulcsot.

A forgo alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyenslulyat.

lgy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen bo oltézéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektél.
A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nomindlis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban miikédik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsolé azt nem
kapcsolja megfelel6en be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabélyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig hiuzza ki a dugaszolé aljzatbél a csatlakozé6
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsagi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsoldsanak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan haszndlé kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze amozgo
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelelben karbantartott - éles vagoééli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gbrbiinek el, és
kdénnyebben iranyithatok.



g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakorilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznélata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felliigyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptdél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

Magyar

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen fllvédot
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Uzemelés kézben vagy kézvetlenil az lzemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési sériuléseket okozhat.

3. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z6édjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

4. Haszndlja a szerszamhoz mellékelt segédmarkolatokat.
Az ellenérzés elvesztése személyi sérilést okozhat.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselien poralarcot
Ne lélegezze be a flrasi vagy vésési mivelet soran
képzdd6 karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

MUSZAKI ADATOK
Fesziltség (terllet szerint)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U
Névleges teljesitményfelvétel 800W*
Uresjarati fordulatszam 0 - 1050 min”
Teljes terheléses Utés-sebesség 0 - 4600 min’
Kapacitas: beton 3,4 - 24 mm
acél 13 mm
fa 32 mm
Suly (tapkabel és oldalfogantyu nélkil) 2,3 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) MUanyag doboz
(2) Oldalfogantyu
(3) Mélységméré

A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO TARTOZEKOK (kiilén megrendelésre)

1. Horgony lyukak furasa (forgas + iités)
O Furéhegy (Vékonyszarl)

e + ([[lT—= +

Faréhegy (Vékonyszaru)
(SDS-plusz szar)

Adapter vékonyszaru furéhegyhez

Faréhegy (vékonyszara)

Teljes hossz

Kulsé atmérdé Tényleges hossz
3,4 mm 45
3,5 mm mm

90 mm
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O Faréhegy (Kénuszos szaru) kénuszos szar adapter

ST O + (ST +

Koénuszos szar adapter
(SDS-plusz szar)

— ]

Faréhegy (Kénuszos szaru)

———— Ek

Kulsé atméré
11,0 mm Koénuszos mod Hasznalhaté furéhegy
12,3 mm MorzekUposszar (1.szamu)| Furohegy (konuszos szard) 11,0 ~ 17,5 mm
12,7 mm - 7 - — z —
14.3 mm Morzeklposszar (2.sz&mu)| Faréhegy (kdnuszos szarl) 21,5 mm
14,5 mm A-kénusz A kénuszos szarl adapter formaju A-kénusz vagy
17,5 mm B-Ké B-kénusz valaszthato kiegészitéként kaphaté, de az
21,5 mm onusz ehhez szolgalé furéhegy nem tartozék.

O 13 mm farékalapacs tokmany
A furokalapacs egyenes szard hegy felhasznalasaval Utvefuroként torténd furasi miveletei szamara.

( Egyenes szaru hegy) 13 mm furdkalapacs tokmany
Utvefurashoz

(SDS-plusz szar)

Tokmanykulcs

2. Horgony adapter (forgas + kalapacs Gizemmaéd)
O Horgony adapter (furékalapacshoz)

— T=

Horgony adapter (SDS-plusz szar)

(furékalapacshoz)
Teljes hossz: 160, 260 mm

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Horgony adapter (kézi kalapacshoz)

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3a/8”
W1/2”
W5/8”
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3. Nagy lyuk furasa (forgas + kalapacs iizemmaéd)
O Kozpontosité tlske, magfurd korona, magfiré korona szara és vezetdlap.

+ L + D + W —= +

(Vezetblap) Koézpontositd Magfuro Magfiré korona szara
tiske korona (SDS-plusz szar)

Kozpontosito tliske Magfurd korona (kiilsé a&tmérd) Magfuré korona szara
_ 25 mm
29 mm
A 32 mm Magfiré korona szara (A)
Kdzpontosito tliske (A) 35 mm
38 mm
Kdzpontosito tliske (B) B) gg mm Magfuré korona szara (B)
Ne haszndljon 25 mm és 29 Vezetblappal
mm kilsé atmérdji magfurd (A vezetblap nincs felszerelve 25 mm és 29 mm
koronéakat. kuls6 atméréji magfuré koronakkal.)

4. Tor6 izemmad (forgas + kalapacs lizemmaod)

Furériad (Csak kerek tipus)
(SDS-plusz szar)

5. Csavarbehelyez6 miivelet vegyi horgonnyal. (forgas + kalapacs lizemmad)

+ A= +

(A piacon kaphaté) (SDS-plusz szar)
standard persely 12,7 mm vegyi horgony adapter
19 mm vegyi horgony adapter
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6. Lyukak furasa és csavarok behajtasa
O Fuarétokmany, tokmany adapter (G), specidlis csavar és tokmanykulcs

+ l\\\"-EI +

Specidlis csavar Furétokmany Tokmany adapter (G)
(13VLRB-D) (SDS-plusz szar)

—

Tokmanykulcs

7. Lyukak furasa (csak forgas)

+ u\\"E:» +

Farétokmany Tokmany adapter (D)
(13VLD-D) (SDS-plusz szar)

S

Tokmanykulcs

O 13 mm furétokmany Osszedllitas (beleértve a tokmanykulcsot) és a tokmanyt (acél vagy fa furdsahoz).

8. Csavarok behajtasa (csak forgas)

%@ + \\\\‘IEI +

Korona szama. Tokmany adapter (D)
(SDS-plusz szar)

Korona szama. Csavar mérete Hossz

2.szamu 3-5mm 25 mm

3.szamu 6 -8 mm 25 mm
9. Porvédo sapka, porgyiijto (B) 10. “A” Kalapacszsir

500g (dobozban)
70g (z6ld szinl tubusban)
30g (z6ld szinG tubusban)

Porvédd sapka Porgydijté (B)

A tetszés szerint vélaszthatd tartozékok el6zetes bejelentés nélkil barmikor véltozhatnak.
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ALKALMAZASOK

Forgés és kalapacs funkcio

O Horgony lyukak flrasa

O Lyukak farasa betonba

O Lyukak furdsa csempébe

Csak forgas funkcié

O Furas acélban vagy faban
(valaszthat6é kiegészitékkel)

O Gépi csavarok, facsavarok meghuzasa
(valaszthatd kiegészitékkel)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Haloézati kapcsolo
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A furéhegy felszerelése (1. abra)

FIYGELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6z6djon meg
arrél, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihlzta a
dug6t a dugaszol6 aljzatbdl.

MEGJEGYZES
Olyan szerszamok, mint példaul farérudak, farészarak
stb. haszndlatakor gondoskodjon arrél, hogy csak a
mi cégunk altal megjeldlt eredeti alkatrészeket hasznalja.

(1) Tisztitsa meg a furdhegy szar részét.

(2) Csavaré mozdulattal illessze be a furéhegyet a
szerszamtartéba addig, amig az be nem kattan (1. abra).

(3) A faréhegy meghlzasaval ellenérizze a bekattanast.

(4) A furéhegy eltavolitasahoz hizza a karmantyut a nyil
iranydba és vegye ki a faréhegyet (2. abra).

5. A porvédo sapka és a porgyiijté felszerelése (B)
(Valaszthato kiegészit6k) (3. abra, 4. abra)
A farékalapacs felfelé iranyuld farasi miveletekhez
torténé hasznalata esetén a por és a részecskék
osszegylijtéséhez szerelje fel a porvédé sapkat vagy
a porgy(ijtét.

O A porvédd sapka felszerelése
Haszndlja a porvédé sapkat ugy, hogy azt a 3. abran
bemutatottak szerint a furéhegyhez csatlakoztatja.
Nagy atméréji hegy hasznalatakor ezzel a
furékalapaccsal nagyitsa meg a porvédé sapkan 1évé
kozéps6 lyukat.

O A porgylijté felszerelése (B)
A porgytijté (B) hasznalatakor (B) illessze fel a porgydijtét
(B) a hegy csucsatdél ugy, hogy egy vonalba hozza azt
a karmantyu hornyaval (4. abra).

FIGYELEM

O A porvédé sapka és a porgyUjté (B) kizarélag betonfarasi
munkakhoz hasznalatosak. Ne hasznalja éket fa- vagy
fémflurasi munkak soran.

O Teljesen illessze fel a porgydijtét (B) a kéziszerszam
f6egységének tokmany részére.

Magyar

O Ha afurokalapacsot akkor kapcsolja be, amikor a porgy(ijté
(B) le van vélasztva a betonfellletrél, akkor a porgydijté
(B) egyutt fog forogni a furéheggyel. Gondoskodjon arrdl,
hogy a kapcsolét csak azt kdvetéen nyomja meg, hogy
a porvédd sapkat a betonfellilethez nyomta. (Amikor a
porgy(ijtét (B) olyan furéheggyel hasznélja, amelynek teljes
hossza tobb mint 190 mm, akkor a porgyUjté (B) nem
tudja érinteni a betonfelszint és forogni fog. Ezért a
porgy(ijtét (B) csak 166, 160 vagy 110 mm teljes
hosszisagu faréhegyekhez csatlakoztatja haszndlja.)
Uritse ki a részecskéket két vagy harom lyuk farasa utan.
A porgytijté (B) eltavolitasa utan cserélje ki a furdhegyet.
. A behajtohegy kivalasztasa
A csavarfejek vagy a hegyek megsériiinek, hacsak
olyan hegyet nem vélaszt a csavarok behajtasara, amely
megfelel a csavar atmérdjének.
7. Ellendrizze a hegy forgasanak iranyat (5. abra)
A nyomégomb jobb oldalanak (R) megnyomasat
kovetben a furészar az 6ra jarasaval egyezd iranyban
forog (oldalrél szemlélve).
A nyomoégomb bal oldaldnak (L) megnyomasara a
furészar az o6ra jarasaval ellenkezé iranyban forog.
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A HASZNALAT MODJA

FIGYELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6zédjon meg
arrél, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihuzta a
dugét a dugaszold aljzatbél, amikor furdhegyeket és
kilonbozd alkatrészeket csatlakoztat vagy tavolit el a
kéziszerszamhoz/kéziszerszambol. Munkasziinetek vagy
munka utan az elektromos aram kapcsoléjat ugyancsak
ki kell kapcsolni.

1. A kapcsolé miikodtetése
A faréhegy forgési sebességét fokozatmentesen lehet
véltoztatni a kioldokapcsolé (ravasz) meghlzasahoz
alkalmazott eré valtoztatasaval. A kioldékapcsolé gyenge
meghuzasakor a fordulatszam alacsony, amely a
kioldokapcsolora gyakorolt hizéerd fokozasaval emelkedik.
A folyamatos mikodtetést Ugy lehet elérni, hogy
meghuzzuk a kioldékapcsolét (ravaszt) és lenyomjuk az
itk6z6t. A kapcsold kikapcsoldsahoz (OFF) ismételten
hizzuk meg a kapcsol6t az tk6z6 kioldasahoz, majd
pedig engedjiik fel a kioldokapcsolét az eredeti helyzetébe.
Ugyanakkor, a kapcsolé inditéja visszafelé jaratas soran
csak félutig huzhatd be, és az elére iranyu mivelet
sebességének felével forog.
Visszafelé jaratds sordn a kapcsolé-megallité nem
hasznalhaté.

2. Forgas + kalapacs lizemmaéd
Ennek a furékalapacsnak utvefurd tzemmodba tortént
allitdsa a nyomégomb megnyomasaval és az izemmaod
valtonak a Ta jelre torténé allitasaval térténik (6. abra).

(1) Szerelje fel a furéhegyet.

(2) Huzza meg a kioldokapcsol6t (ravaszt) miutan a
faréhegy csucsat a faras helyére illesztette (7. abra)

(3) A furdkalapacsot egyaltaldn nem szlkséges er6bdl
nyomni. Elegendd gyengéden ugy nyomni, hogy a
farasbol szarmazd por fokozatosan tavozzék.

FIGYELEM
Amikor a furéhegy az épités soran hasznalt betonvashoz
ér, a hegy azonnal ledll, és a furdkalapacs reagdl a
forgasra. Fogja ezért szorosan az oldalfogantylt és a
fogantydt a 7. abran bemutatottak szerint.
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3. Csak forgas

Ennek a furékalapacsnak csak furé izemmaoddba tortént

dllitdsa a nyomégomb megnyomasaval és az izemmaod

valténak a g jelre torténd allitasaval torténik (8. abra).

Fa és fém anyagok furétokmany és tokmany adapter

(valaszthato kiegészitok) alkalmazasaval torténd furdsahoz

kOvesse az alabbi |épéseket.

A farétokmany és a tokmany adapter felszerelése

(9. abra).

llessze a furétokmanyt a tokmany adapterbe.

Az SDS-plusz szar része ugyanolyan, mint a faréhegyé.

Ezért annak csatlakoztatdsahoz olvassa el a ,,Furéhegy

felszerelése” c. részt.

FIGYELEM

O A szlkségesnél nagyobb er6 alkalmazasa nem csupan
a munkat gyorsitja fel, de egyben karositja a furéhegy
cslcsat és ezen tulmenden csokkenti a furdkalapacs
élettartamat is.

O A furékalapacsnak a fart lyukbdl térténd kihlizasa soran
a faréhegyek letdrhetnek. A kihluzashoz fontos a
nyomoémozgas alkalmazasa.

O Ne prébaljon meg horgony lyukakat furni, vagy pedig
betonba lyukakat furni akkor, ha a gép csak furasra
van éllitva.

O Ne prébalja meg a furdkalapacsot 'forgd és (ité’ funkcioban
hasznélni akkor, amikor a fUrétokmany és a tokmany
adapter csatlakoztatva van. Ez rendkiviili médon csokkenti
a gép minden alkatrészének élettartamat.

4. Gépi csavarok behajtasa (10. abra)

Elészor is illessze be a hegyet a tokmany adapter
végét 1évd perselybe (D).

Kovetkez6 épésként szerelje fel a tokmany adaptert
(D) a gép f6 egységére a 4 (1), (2) és (3) Iépésekben
leirt eljarasnak megfeleléen, helyezze a hegy csucsat
a csavar fején 1évé horonyba, fogja meg a szerszam
féegységét és hlzza meg a csavart.

FIGYELEM

O Ugyelien arra, hogy tulzottan ne hosszabbitsa meg a
behajtasi id6ét, ellenkezd esetben a csavarok
megsérilhetnek a tulzott erébehatastol.

O A furékalapacsot a csavar behajtasakor a csavarra
fuggllegesen tartsa, mert egyébként vagy a csavar
vagy pedig a hegy megsériilhet, és a behajté er6 nem
teliesen vivédik at a csavarra.

O Ne probalia meg a flarokalapacsot ‘forgas és utés’
funkcidéban hasznalni akkor, ha a tokmany adapter és
hegy csatlakoztatva van.

5. Facsavarok behajtasa (10. abra)

A megfelelé behajté hegy kivalasztasa.

Ha lehetséges, hasznaljon kereszthornyos csavarokat,

ugyanis a behajtd hegy kénnyen lecsuszik az egyszeres

hornyu csavarokrol.

Facsavarok behajtasa

O Facsavarok behajtasa el6tt, készitsen a csavaroknak
alkalmas probalyukakat a falapban. lllessze a hegyet
a csavarfej hornyaba, és gyengéden hajtsa be a
csavarokat a lyukakba.

O A facsavarnak a faba részben t6rténé behajtasdhoz a
furékalapacsot elészér alacsony fordulatszamot
mikodtesse, majd pedig nyomja erésebben a ravaszt
az optimalis behajtasi erd eléréséhez.

FIGYELEM
A facsavarnak alkalmas prébalyuk elkészitésekor gondosan
jarjon el és vegye figyelembe a fa keménységét. Ha a
lyuk tdl kicsi vagy sekély és ezért tul nagy erd sziikséges
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a csavarnak az ilyen lyukba t6rténdé behajtasahoz, akkor
a facsavar menete esetleg megsériihet.

6. A mélységmérd hasznalata (11. abra)

Lazitsa meg az oldalfogantyin 1évé gombot és illessze

be a mélységmérét az oldalfogantyin 1évé vezetd lyukba.

Igazitsa meg a mélységméré allasat a lyuk mélységének

megfeleldéen, és biztonsagosan szoritsa meg a gombot.

7. Hogyan hasznaljuk a (kénuszos szaru) furéhegyet és
a kénuszos szaru adaptert

(1) Szerelje fel a kébnuszos szaru adaptert a furdkalapacsra
(12. abra).

(2) Szerelje fel a kdnuszos szaru furéhegyet a kénuszos
szarl adapterre (12. abra).

(3) Kapcsolja BE a kapcsolét és furja ki a lyukat az el6irt
mélységig.

(4) A konuszos szaru furdhegy eltavolitdsahoz illessze az éket
a kénuszos szarl adapter nyilasaba és lUsse meg az ék
fejét egy kalapaccsal Ugy, hogy kozben a hegy és az
adapter egy aldtamaszt6é blokkon fekiidjék (13. abra).

8 =

HOGYAN HASZNALJUK A MAGFURO
KORONAT (KONNYU TERHELESHEZ)

Nagy atmené furatok furdsakor hasznalja a magfuré koronat
(kénnyd terheléshez). Ekkor hasznalja egyitt a kbzpontositod
tuskével és a magfurd korona szarral, amelyek valaszthato
kiegészitok.
1. Felszerelés
FIGYELEM
Gy6z6djon meg roéla, hogy kikapcsolta a tapfesziltséget
és kihuzta a dugét a dugaszold aljzatbol.
Szerelje fel a magfuré koronat a magfuré korona
szarra (14. abra).
Kenje be a magfiré korona szaranak menetét, hogy
lehetévé valjék majd a szétszerelés.
Szerelje fel a magfurd koronat a furdkalapacsra (15. abra).
llessze bele a kdzpontosité tiiskét a vezetblapba addig,
amig az meg nem all.
Kapcsolja 6ssze a vezetdlapot a magfurd koronaval és
forditsa el a vezet6lapot balra vagy jobbra ugy, hogy
az ne legyen egyenes, amikor lefelé néz (16. abra).
2. Hogyan farjunk (17. abra)
(1) Csatlakoztassa a dugét az aramforrashoz.
(2) A kdzpontositéd tuskébe egy rugd van szerelve.
Nyomija gyengéden és merdlegesen vagy a falhoz vagy
pedig a padiéhoz.
lllessze a magfuré korona hegyét a felszinhez és kezdje
meg a moveletet.
Kortlbelll 5 mm mélység kifurasa meghatarozza a lyuk
helyzetét. Ezt kdvetden ugy furjon, hogy eltavolitia a
kozpontositd tlskét és a vezetélapot a magfard
koronardl.
A tulzott er6 alkalmazasa nem csupan a munkat gyorsitja
fel, de egyben kérositja a furdhegy csucsat és ezen
tilmenéen csokkenti a furokalapacs élettartamat is.
FIGYELEM
A kozpontositd tlske és a vezetblap eltavolitasakor
kapcsolja Kl a kapcsol6ét és hizza ki a dugét a
dugaszolé aljzatbol.
3. Leszerelés (18. abra)
Tavolitsa el a magfuré korona szarat a furékalapacsbol
és Usson erésen kétszer vagy haromszor kalapaccsal
a magfuré korona szérara ugy, hogy kozben tartja a
magfaré koronat. Ekkor a menet meglazul és a magfuréd
korona eltavolithaté.
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KENES

Ebben a fudrokalapacsban alacsony viszkozitasu zsirt
alkalmazunk, tehat ez a zsir kicserélés nélkil is hosszu
ideig hasznalhaté. Ha meglazult csavarbdl zsir szivarog,
kérjik, a zsir cseréje végett vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizzel.
Ha a furékalapacsot a zsir kifolydsa utan is tovabb
haszndljuk, akkor ez a gép beragadasdhoz vezet, ami
csokkenti az élettartamot.
FIGYELEM
Ebben a gépben specialis zsirt hasznalunk, ezért mas
zsir haszndlata hatranyosan érinti a szerszam normal
teljesitményét. Kérjuk, tegye lehetévé, hogy a zsir
cseréjét egyik szerviziink végezze el.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellenérzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.
2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. Szénkefék ellenérzése (19. abra)
A motor szénkeféket hasznal, amelyek fogyodalkatrészek.
Amikor elkopnak a "kopasi hatarig" vagy annak
kozelébe, az a motor problémajat eredményezheti. Ha
automatikus megallité szénkefe keriilt felszerelésre, a
motor automatikusan megall.
Ekkor mindkét szénkefét cserélie ki Ujakra, amelyeknek
ugyanaz a szénkefe szadma, mint ami a 19. abran lathato.
Tovabbda, mindig tartsa a szénkeféket tisztan, és
gy6z6djon meg réla, hogy szabadon csUsznak a
szénkefetartokban.
Szénkefe cseréje (20. abra)
Szétszerelés
Lazitsa meg a harom csavart a markolat fedelén, és
tavolitsa el a markolatfedelet.
Emelje ki a szénkefetarté6t a szénkefével egyutt,
mikdzben legyen nagyon évatos, hogy er6szakkal ne
huzza az 6lomvezetékeket a kefetartén belll.
(8) Huzza vissza a kefecsatlakozét és tavolitsa el a
szénkefét a szénkefetartobol.
O Ujra 6sszeszerelés
(1) Tegyen be egy Uj szénkefét a kefetartoba és
csatlakoztassa a kefecsatlakoz6t a szénkeféhez.
(2) Tegye vissza a szénkefetartét és a tobbi alkatrészt az
eredeti helyzetébe a 20. abran illusztraltak szerint.
Helyezze az 6lomvezetéket az el6irt helyére. Legyen
nagyon o6vatos, és ne engedje meg, hogy az
6lomvezeték hozzaérien a motor armaturajahoz vagy
forgé alkatrészeihez.
Tegye vissza a markolatfedelet, és vigyazzon, hogy az
ne szoritsa az 6lomvezetéket, és szorosan régzitse azt
a harom csavarral.
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FIGYELEM
Ha az 6lomvezetéket a markolatfedél megszoritja, vagy
érintkezésbe kerll a motor armaturajaval vagy forgd
alkatrészeivel, az sulyos aramutésveszélyt jelent a
kezelére. Gyakoroljon rendkivili évatossagot a motor
szétszerelése és Ujra Osszeszerelése soran, pontosan
kovetve a fenti eljarasokat.
Ne kiséreljen meg szétszerelni semmilyen mas
alkatrészt, mint amelyek a szénkefe cseréjéhez
sziikségesek.

6. A tapkabel cseréje
Ha a kéziszerszam tapkabele megsérilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.

7. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok eldzetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kodzzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 106 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
8,6 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZe uvedenych pokyni mizZe zplsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické ndradi” ve vSech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

Xx o

pripojené (pomoci privodni Sridry) k elektrické siti nebo na
elektrické (bezsriirové) naradi pohanéné akumuldtorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

3)

47

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti muZe zpUsobit ztratu kontroly
nad ndradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zpisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostifenymi plochami, jako jsou napf¥. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpedi urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ihlrou nevhodnym
zptisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $idru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ilira nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Pfi praci s elektrickym nafadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ilru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

b)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pFipadé Gnavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d

-

e)
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[¢)

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdZzky, ochranna
pfilba nebo chrénic¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pted
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto muiZe zpusobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

KIlic upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi mize zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pri praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho oviadani elektrického naradi
v neocekdvanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinaé
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovldadat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSsenstvi nebo uskladiiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvdznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.



g) Pouzivejte elektrické naradi, pFisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného ucelu pouziti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

nafadi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

Cestina

OPATRNOST PRI POUZIVANI VRTACIHO
KLADIVA

1. PouZivejte chrani¢e sluchu

Plsobeni hluku mGze zpUsobit ztratu sluchu.
Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrték je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

Pfed zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim muze zpUsobit zranéni.
Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pripadé muze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpeci.

Pouzivejte protiprachovou masku

Nevdechujte $kodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach mdze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

2.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "
Vstupni pfikon 800W*
Rychlost bez zatizeni 0 - 1050 min”
Pfiklepova rychlost pfi plném zatizeni 0 - 4600 min™
Maximalni prdmér vrtanych otvord: beton 3,4 - 24 mm
ocel 13 mm
drevo 32 mm
Vaha (bez $nlry a bocniho drzadla) 2,3 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) Plastikové pouzdro ...
(2) Bocni rukojet
(3) Hloubkomér

Standardni pfisluSenstvi podléhda zmé&nam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi (prodava se zvlast)

1. Vrtani kotevnich otvora (otaéeni + pfiklep)
O Vrtak (Tenky dfik)

=== + ((ll-—= +

Vrték (Tenky dfik)
(Drik SDS-plus)

Adaptér pro tenky dfik

Vrtak (Tenky dfik)
Vnéjsi primeér Uginna délka Celkova délka
3,4 mm
3.5 mm 45 mm 90 mm
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O Vrtak (Kuzelovy dfik) — adaptér kuzelového dfiku

T W+ (T +

Vrtak (Kuzelovy dfik)

Adaptér kuzelového dfiku
(Dfik SDS-plus)

— ]

Vnéjsi primeér

11,0 mm
12,3 mm
12,7 mm
14,3 mm
14,5 mm
17,5 mm
21,5 mm

Vyrazeci klin
Rezim kuzelu Pouzitelny vrtak
Kuzel Morse (€.1) Vrtak (kuzelovy drik) 11,0 ~ 17,5 mm
KuZel Morse (€.2) Vrtak (kuzelovy drik) 21,5 mm

Kuzel A

Kuzel B

Adaptér kuzelového dfiku ve formé kuzele A nebo
kuzele B je k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi,
ale vrtak nikoliv.

O 13 mm rotaéni sklicidlo pro pfiklep
Pro vrtani s pfiklepem s pouzitim rovného dfiku a vrtaciho kladiva.

( Vrték s rovnym dfikem prO)
vrtani s pfiklepem

13 mm rotaéni skli¢idlo pro
priklep (Diik SDS-plus)

Kii¢ na dotahovani skligidla

2. Adaptér pro usazovani kotev (otaceni + priklep)

O Adaptér pro usazovani kotev (pro rota¢ni kladivo)

— " T= +

Adaptér pro usazovani kotev (Dfik SDS-plus)

O Adaptér pro usazovani kotev (pro manualni kladivo)
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(pro rotaéni kladivo)
Celkova délka: 160, 260 mm

Velikost kotvy

w1/4”
W5/16”
w3/g”

Velikost kotvy

W1/4”
W5/16”
W3/8”
W1/2”
W5/8”

S — +

Adaptér pro usazovani kotev
(pro manualni kladivo)
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3. Vyvrtavani velkych otvorti (otaéeni + pfiklep)
O Stredici kolik, jadrovy vrtak, dfik jadrového vrtdku a vodici deska.

+ L + D + W —= +

(Vodici deska) Stfedici kolik  Jadrovy vrtak Dfik jadrového vrtaku
(Dfik SDS-plus)

Stredici kolik Jadrovy vrtak (vnéjsi primér) Drik jadrového vrtaku
_ 25 mm
29 mm
QY 32 mm Diik jadrového vrtaku (A)
Stredici kolik (A) 35 mm
38 mm
Y . 45 mm L, . .
Stredici kolik (B) B) 50 mm Drik jadrového vrtaku (B)
Nepouzivejte jadrové vrtaky s | S vodici deskou
vnéj$im primérem 25 mm a (Vodici deska neni vybavena jadrovymi vrtaky
29 mm. s vnéjsim prdmérem 25 mm a 29 mm.)

4. Bourani (otaceni + priklep)

Tupy hrot (Pouze zakulaceny typ)
(Dfik SDS-plus)

R == +

5. Instalace $roubtl s chemickym ukotvenim. (otaéeni + pfiklep)

+ ul-EJ\ +

(Standardni ) (Dfik SDS-plus)
pouzdro na trhu/ Adaptér chemické kotvy 12,7 mm
Adaptér chemické kotvy 19 mm
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6. Vrtani otvord a Sroubovani (pouze otaéeni)
O Vrtaci skli¢idlo, adaptér skli¢idla (G), specialni Sroub a kli¢ sklicidla

ozm  +

Specialni Sroub  Vrtaci sklicidlo Adaptér sklicidla (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

+ \\\\".El +

Kli¢ sklicidla

7. Vrtani otvortll (pouze otaéeni)

+ o= +

Vrtaci skligidlo Adaptér skligidla (D)
(13VLD-D) (Ditk SDS-plus)

S

Kli¢ sklicidla

O Sestava vrtaciho sklicidla 13 mm (zahrnuje kli¢ sklicidla) a skli¢idlo (pro vrtani do kovu nebo dfeva).

8. Sroubovani (pouze otaéeni)

%@ + \\\\‘lEI +

Bit Cislo Adaptér sklic¢idla (D)
(Dfik SDS-plus)

Bit &islo Velikost Sroubu Délka

Cislo 2 3-5mm 25 mm

Cislo 3 6-8mm 25 mm
9. Prachova miska, Lapac¢ prachu (B) 10. Vazelina kladiva A

500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)

W 30 g (v zelené tubg)

Prachova miska Lapa¢ prachu (B)

Dopliiky podIéhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.
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POUZITI

Funkce otaceni a pfiklepu

O Vrtani kotvicich otvor(

O Vrtani otvorl v betonu

O Vrtani otvorG v dlazdicich

Funkce pouze otaceni

O Vrtani otvorl v kovu nebo dievé
(s volitelnym pfisluSenstvim)

O Dotahovani strojnich Sroubl, vrutd do dreva
(s volitelnym pfislusenstvim)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na §titku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastrCka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ néstroj zacne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Upevnéni vrtaku (Obr. 1)

POZOR
Ujistéte se, Ze spina¢ nastroje vypnete a zastrCku
odpojite ze zasuvky, zabranite tak nehodam.

POZNAMKA
Pfi pouZivani néstrojl, jako jsou tupé bouraci hroty,
vrtéky, atd., se ujistéte, Ze pouzivate pouze originalni
nastroje, stanovené vasi spole€nosti.

(1) Ocistéte drik vrtaku.

(2) Vlozte natocenim vrtdk do nastrojového drzaku, dokud
se nezajisti (Obr. 1).

(8) Zkontrolujte spravné zajisténi zataZzenim za vrtak.
(4) Vyjmuti vrtdku provedete silnym zataZzenim za rukojet
ve sméru Sipky a vytazenim vrtdku ven (Obr. 2).

5. Montaz prachové misky nebo lapace prachu (B)

(Volitelné prislusenstvi) (Obr. 3, Obr. 4)
P¥i pouziti bouraciho kladiva pro vrtani smérem nahoru
pfipojte k zafizeni prachovou misku nebo lapa¢ prachu
(B) a shromazdéte prach ¢i odpad do tohoto
pfisluSenstvi.

O Montaz prachové misky
Pouzijte prachovou misku pfipojenim k vrtaku zplsobem
znazornénym na Obr. 3.

Pfi pouzivani vrtdku s vétSim pramérem zvétSete
stfedovy otvor v prachové misce pomoci vrtacky.

O Montaz lapace prachu (B)

P¥i pouziti lapace prachu (B), jej vlozte od konce vrtaku
se zarovnanim do drazky na rukojeti (Obr. 4).

POZOR

O Prachova miska a lapa¢ prachu (B) jsou uréeny vyhradné
pro pouziti pfi vrtani do betonu. NepouZzivejte je pro
praci se drevem nebo kovem.

O Vlozte lapa¢ prachu (B) zcela do ¢&asti skli¢idla hlavni
jednotky.

O P¥i zapinani bouraciho kladiva v pfipadé, Ze lapa¢ prachu
(B) se nedotyka betonového povrchu, se bude lapa¢
prachu (B) otaCet spole¢né s vrtakem. Ujistéte se, ze
po pfitisknuti misky na povrch betonu zapnete spinac.
(Pokud pouzivate lapa¢ prachu (B) pfipojeny k vrtaku

Cestina

s celkovou délkou vysSi nez 190 mm, nebude se lapaé
prachu (B) dotykat betonového povrchu a bude se
otacet. Proto pouzivejte lapa¢ prachu (B) pouze s vrtaky,
které maji celkovou délku 166 mm, 160 mm, a 110 mm.)
O Prachové ¢astice a neistoty Casto odstranujte, po
odvrtani kazdého druhého nebo tfetiho otvoru.
Po sejmuti lapace prachu (B) nasadte vrtak zpét.
Vybér sroubovacich bitt
Sroubovaci hlavy nebo bity budou poskozeny v pfipadé,
ze nezvolite vhodny bit pro prlmér Sroubu pfi jeho
Sroubovani.
7. Ovéfte si smysl otaceni bitu (Obr. 5)
Vrtak se otaci po sméru hodinovych rucicek (pfi pohledu
ze zadni strany) pfi stisku strany tlacitka oznacené
pismenem R.
Stranu oznacenou pismenem L stisknéte v pfipadé, ze
chcete, aby se vrtdk otacel proti sméru hodinovych
rugicek.

@0

ZPUSOB POUZITI

POZOR
Ujistéte se, Ze spina¢ nastroje vypnete a zastr¢ku
odpojite ze zasuvky pfi montazi nebo demontazi vrtakd
nebo jinych nastrojd, zabranite tak nehodam. Spina¢
napajeni by mél byt rovnéz vypnuty béhem pracovnich
prestavek a po ukonceni prace.

1. Funkce spinace
Rychlost otaceni vrtaku je mozné ovladat spojité zménou
pfitlaku na spina¢/spoust. Otacky budou nizsi, pokud
spina¢ budete tisknout méné a se zvySujicim se
pfitlakem se budou otacky také zvySovat. Spojitého
chodu nastroje je mozné dosahnout Uplnym stiskem
spinate a stiskem zarazky.

Pokud poté budete chtit spina¢ uvolnit a vypnout
nastroj, znovu spina¢ silngji stisknéte a uvolnéte tak
zarazku, spina¢ se pak sam uvolni do vychozi polohy.
Vypina¢ Ize vS8ak stisknout béhem zpétného chodu jen
do poloviny jeho zdvihu a otacky jsou poloviéni v
porovnani s chodem vpred.

Pojistka vypinace neni pfi zpétném chodu funkéni.

2. Otaceni + priklep
Tato priklepova vrtacka mdze byt nastavena do rezimu
vrtani s priklepem a to stiskem tla¢itka a natocenim
prepinaci paky ke znacce Ta (Obr. 6).

(1) Upevnéte vrtak.

(2) Po usazeni vrtaku do polohy pro vrtani stisknéte spina¢
(Obr. 7).

(8) Bouraci kladivo neni nutné pfitisknout na vrtany material
velkou silou. Sta¢i mirny pfitlak, aby z vrtaného
predmétu vychéazel trvale obrus/tfisky.

POZOR
Jakmile se vrték dotkne konstrukéni vyztuzné oceli, ihned
se prestane otacet a bouraci kladivo bude mit tendenci
reagovat zpétnou silou. Proto je vhodné pevné uchopit
boéni rukojet tak, jak je znazornéno na Obr. 7.

3. Pouze otaceni
Tato pfiklepova vrtacka mize byt nastavena do rezimu
vrtani bez pfiklepu (pouze otaceni) a to stiskem tlacitka
a natoc¢enim prepinaci paky ke znacce E (Obr. 8).
Vrtani do dfeva nebo kovu s pomoci vrtaciho skli¢idla
nebo adaptéru skli¢idla (volitelné pfisluSenstvi) provedete
nasledujicim zplsobem.

Montaz vrtaciho skli€idla nebo adaptéru sklicidla (Obr. 9).

(1) Vrtaci skli¢idlo pfipevnéte k adaptéru sklicidla.
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(2) Cast dfiku SDS-plus je shodna jako vrtak. Proto pfi
montaZi postupujte podle pokynl v ,Upevnéni vrtaku”.

UPOZORNENI

O PUlsobeni silou vétsi nez nezbytné nutnou neusnadni
praci, ale zhorsi stav $pi¢ky vrtdku a snizi provozni
Zivotnost bouraciho kladiva.

O Vrtdky se mohou vysunout v okamziku vytahovani
bouraciho kladiva z vyvrtaného otvoru. Pfi vytahovani
je proto nutné vyvozovat mirny pritlak.

O Nevrtejte kotevni otvory nebo otvory do betonu s
nastrojem nastavenym pouze na otaceni.

O Nepouzivejte bouraci kladivo s funkci otaceni a priklepu
v pripadé, Ze mate na nastroji upevnéné vrtaci sklicidlo
a adaptér skli¢idla. Mohlo by to vést k zavaznému
zkréceni provozni Zivotnosti kazdé soucasti stroje.

4. P¥i Sroubovani strojnich $roubti/vrutd (Obr. 10)

Nejprve vioZte do pouzdra vhodny Sroubovaci bit a to
do konce adaptéru sklicidla (D).
Dale upevnéte adaptér sklicidla (D) na hlavni jednotku
nastroje podle postupu uvedeného v ¢asti 4 (1), (2),
(3), vlozte vrchol bitu do zatezu v hlavé Sroubu, uchopte
hlavni jednotku a dotdhnéte Sroub.

POZOR

O Pracujte opatrné, abyste nevyvozovali silu na hlavu
Sroubu pfili§ dlouho, Srouby by mohly byt nadmérnou
silou poskozené.

O Prilozte bouraci kladivo kolmo k hlavé Sroubu pfi jeho
montazi; v opaéném pfipadé bude hlava Sroubu nebo
samotny Sroubovaci bit poskozen, nebo sila, kterou na
nastroj plsobite, nebude zcela pfenesena na $roub.

O Nepouzivejte bouraci kladivo s funkci ota€eni a priklepu
v pfipadé, Ze mate nasazen adaptér skli¢idla a
Sroubovaci bit.

5. PFi Sroubovani vrutli do dieva (Obr. 10)

Pouzivejte Srouby s hlavou s kfizovou drazkou tam,

kde to je mozné, protoze jinak bit z hlavy, ktera je

opatfena pouze jednoduchou drazkou, snadno
vyklouzne.

Sroubovani vrutli do dreva

O Pred $roubovanim vrutl do dfeva zhotovte dievéné
desky nejprve vodici otvory, vhodné pro danou velikost
vrutu. Nasadte Sroubovaci bit na hlavu vrutu a opatrné
jej zaSroubujte do otvoru.

O Po prvotnim pomalém otaceni skli¢idla bouraciho
kladiva, kdy je nutné vrut nejprve uchytit do materialu,
Ize spina¢ stisknout silnéji a zbyvajici ¢ast vrutu
zaSroubovat do materialu rychleji a dosdhnout optimalni
pracovni sily.

POZOR
Béhem pfipravy vodicich otvord hodnych pro Sroubovani
vrutd do dfeva pracuijte opatrné a zvazte tvrdost dieva,
které budete vyvrtavat. Pokud by otvor byl pfili§ maly
nebo mélky a vyzadoval tak vyssi silu pro zasroubovani
vrutu, zavit vrutu by mohl byt nékdy poskozen.

6. Pouzivani hloubkoméru (Obr. 11)

(1) Povolte ovlada¢ na boc¢ni rukojeti, a vliozte do ni
hloubkomér.

(2) Nastavte polohu hloubkoméru podle hloubky
potfebného otvoru a dotahnéte pevné ovladac.

7. Jak pouzivat vrtak (kuzelovy dfik) a adaptér
kuzelového dfiku

(1) Upevnéte adaptér kuzelového dfiku k bouracimu kladivu
(Obr. 12).

(2) Upevnéte vrtak (kuzelovy dfik) k adaptéru kuzelového
dfiku (Obr. 12).

=
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(8) Zapnéte spina¢ do polohy ON a vyvrtejte otvor
predepsané hloubky.

(4) Vyjmuti vrtaku (kuzelovy dfik) provedte vlozenim
vyrazeciho klinu do térbiny adaptéru kuzelového dfiku
a udefte na hlavu klinu kladivem, po opfeni nastroje
o pevnou podlozku (Obr. 13).

JAK POUZIVAT JADROVY VRTAK
(PRO MIRNOU ZATEZ)

P¥i vrtani velkych otvorl pouZivejte jadrovy vrtak (uréeny
pro mirné zatizeni). Soucasné pouzijte stredici kolik a diik
jadrového vrtaku, ktery je k dispozici jako volitelné
pfislusenstvi.

1. Upevnéni

POZOR
Ujistéte se, Ze vypnete napdjeni a odpojite zastréku
od zasuvky.

=

Upevnéte jadrovy vrtak k diiku jadrového vrtaku
(Obr. 14).
Promazte zavity dfiku jadrového vrtéku, aby se usnadnila
demontaz.
Upevnéte jadrovy vrtdk k bouracimu kladivu (Obr. 15).
Vlozte stredici kolik do vodici desky, dokud nedosedne.
ZvétSete vodici desku jadrovym vrtakem a otocte vodici
desku doleva nebo doprava tak, aby nespadla ani v
pfipadé, ze sméruje dolt (Obr. 16).
Jak vyvrtavat (Obr. 17)
Pripojte zastréku do napdjeci zasuvky.
Ve stiedicim koliku je umisténa pruzina.
Opatrné jej pritisknéte k podlaze nebo rovné na sténu.
Prilozte $picku jadrového vrtdku k povrchu a zacnéte
vrtat.
Jakmile vyvrtate otvor asi 5 mm do hloubky, bude
stanovena poloha otvoru. Zbyvajici ¢ast vyvrtejte po
vyjmuti strediciho koliku a vodici desky z jadrového
vrtaku.
Pouziti nadmérné sily praci neusnadni, ale povede k
opotfebeni $piCky vrtédku a snizeni provozni Zivotnosti
bouraciho kladiva.
POZOR

Pfi demontazi strediciho koliku a vodici desky vypnéte

spina¢ a odpojte zastréku ze zasuvky.
3. Demontaz (Obr. 18)
Vyjméte jadrovy vrték z bouraciho kladiva a udefte na
hlavu dfiku jadrového vrtaku dvakrat nebo tfikrat silngji
kladivkem, jadrovy vrtak pfitom pfidrzujte, pak se zavity
uvolni a jadrovy vrtdk bude mozné vyjmout.

S

n

S

@

@

MAZANI

V tomto bouracim kladivu se pouziva mazaci tuk s nizkou
viskozitou, takZe je mozné nastroj pouzivat dlouhou dobu
bez vymény mazaciho tuku. Kontaktujte prosim nejblizsi
servisni stredisko a nechte si mazaci tuk vyménit, pokud
z uvolnénych Sroubl bude vytékat.
Dal$i pouzivani bouraciho kladiva s nedostatkem mazaciho
tuku povede k zadfeni nastroje a snizeni jeho provozni
Zivotnosti.
POZOR
V tomto nastroji je pouzit specialni mazaci tuk, proto
mdZe byt jeho normalini vykon nepfiznivé ovlivnén pouzitim
jiného tuku. Ujistéte se, ze vyménu mazaciho tuku svéfite
vyhradné autorizovanému servisnimu stfedisku.



UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZe pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi mozné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte v§echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 19)
Motor je vybaven uhlikovymi kartacky, které jsou
opotiebitelné dily. Pokud se karta¢ky opotrebi nebo
jejich opotiebeni se pfiblizi "mezi opotfebeni", mize
dojit k zavadé motoru. Jsou-li sou¢asti vybavy uhlikové
kartacky s funkci automatického zastaveni néaradi pfi
opotfebeni, motor se zastavi automaticky.
V takovém pfipadé vymérite oba uhlikové kartacky za
nové, které maji stejna Cisla uvedena na Obr. 19.
Navic udrzujte uhlikové kartacky vzdy v Cistoté a ujistéte
se, ze se volné posunuji v drzacich kartacka.

5. Vyména uhlikovych kartaéka (Obr. 20)

O Demontaz

(1) Uvolnéte tfi Srouby na krytu rukojeti a kryt sejméte.

(2) Vytahnéte drzak karta¢ku spolec¢né s uhlikovym
kartackem a pfitom budte velmi opatrni, abyste nasilim
nevytahli kabely v drzaku kartacku.

(@) Vyjméte svorku karta¢ku a demontuijte uhlikovy kartacek
z drzaku kartacku.

O Opétovna montaz

(1) Umistéte novy uhlikovy kartdc¢ek do drzaku kartacku
a pripojte svorku kartacku k uhlikovému kartacku.

(2) Namontujte drzék karta€ku a ostatni dily do jejich
pdvodni polohy tak, jak je zndzornéno na Obr. 20.

(8) Umistéte kabel do stanovené polohy. Pfitom je tfeba
dat pozor na to, aby se kabel nedostal do kontaktu
s kotvou nebo otacejicimi se dily motoru.

(4) Namontujte zpét kryt rukojeti a pfitom zajistéte, aby
nedoslo k sevreni kabelu, pojistéte jej pomoci tfi Sroubd.

POZOR
Pokud by doSlo k sevieni kabelu krytem rukojeti nebo
se kabel dostal do kontaktu s kotvou nebo otacejicimi
se dily motoru, vznikd vazné nebezpedi Urazu obsluhy
elektrickym proudem. Vénujte mimofadnou pozornost
demontdzi a opétovné montdzi motoru a striktné
dodrzujte vySe uvedeny postup.
Nepokousejte se demontovat jiné dily nez dily nezbytné
pro vyménu uhlikového kartacku.

6. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napajeci kabel nastroje poSkozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do autorizovaného servisniho
stfediska HITACHI.

7. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
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PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérenda vazend hladina akustického vykonu A: 106 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
8,6 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitiin talimatlan okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin tdmdndin uygulamamasi,
elektrik ¢arpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)
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a)

b)

c)

Caligma ortami temiz ve iyi isiklandiniimig
olmalidir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagditici gseyler kontroli kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c

~

d)

e

~

Elektrikli aletin fisi prize uygun olmaldir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye caligmayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Degistirilmemis fisler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatdr, ocak/firln ve buzdolabi gibi
topraklamis ylizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindziin toprakla temasa geg¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve 1slak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Giic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmig kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kigisel glivenlik

a)

b)

c)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Aletin istem dig1 caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan once salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

4)

5)

Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti caligtirmadan &6nce ayar
anahtarlarini gikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacginizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan pargalara
takilabilir.
Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.
Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

d

=

=3

9

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacag@iniz ige uygun

dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin - kullaniimasi iginizi hem

kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig sdratte

daha glvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip

kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli

aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda

veya elektrikli aleti saklamadan oénce elektrik

baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin

istem disi calisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin

ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini

bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitilmemis kisilerin

eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirikk olmamasini,
dizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogdu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin yapisma

ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amagclanan kullanimi i¢in, caligma kosgullarini ve
de yapilacak isi géz o6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amaclanan kullanimi disinda

kullaniimas: tehlikeli bir durum yaratabilir.

b

~

d

=

-
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Servis

a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli aletin givenli kullanimi
sadlanacaktir.



Tiirkce

ONLEM 3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
Cocuklari ve diger yeterli glice sahip olmayan kisileri uzak isine baglamadan ©nce gémdilli elektrik kablolarinin
tutun. veya borularin calisacaginiz yerden gegmediginden
Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice kesinlikle emin olun.

sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin. 4. Aletle gelen yardimci kollari kullanin.
Kontrolli kaybetme yaralanmaya yol agabilir.
KIRICI DELICI KULLANILIRKEN ALINACAK 5. Her zaman aletin g§vde kabza§|n| ve ya_n_kolunu sﬂgca_
ONLEMLER tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararl
toz parcaciklarini tenefflis etmeyin. Toz pargaciklar
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

1. Kulak koruyucusu kullanin
Gurdltdye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asir isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bdlgelere gore)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Glg girisi 800W*
Yikslz hiz 0 — 1050 dak
Tam ylkteki etki hizi 0 — 4600 dak
Kapasite: beton 3,4 — 24 mm
celik 13 mm
ahsap 32 mm
Agirlik (kablo ve yan kol harig) 2,3 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gésterdigi icin Grinlin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1) Plastik mahfaza .........cccoooeeeiiiniiiiieeeeeeee, 1  Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
(2) Yan kol .1 degisiklik yapilabilir.

(3) Derinlik MesNedi.........ccoereeriiiirieniieeese e 1

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Diibel deliklerinin aciimasi (dénme + ¢eki¢ darbeli)
O Matkap ucu (Ince Slender sankh)

e==— + ([[l-—= +

Matkap ucu (ince Slender sankli) ince Slender sank igin adaptor
(SDS-plus sanki)

Matkap Ucu (ince Slender sankilr)
Dis Cap Etkin uzunluk Tam uzunluk
3,4 mm
45 mm 90 mm
3,5 mm

O Matkap ucu (Mors Konik sankli) Mors Konik sank adaptori

T T+ (o ]T— +

Matkap ucu (Mors Konik sankh) Mors Konik sank adaptori
(SDS-plus sanki)

— ]

Kama anahtari
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Dis Cap Havsa tipi Uygun matkap ucu

11,0 mm Mors konik (No.1) Matkap Ucu (Mors konik sankli) 11,0 ~ 17,5 mm
13573 mm Mors konik (No.2) Matkap Ucu (Mors konik sankl) 21,5 mm

14.3 mm A Havsa A Havsa veya B Havsa tipinden Mors konik sank

14,5 mm BH adaptéri matkap uglari tedarik edilmeksizin istege bagl
17,5 mm avsa aksesuar olarak verilmistir.

21,5 mm

O 13 mm darbeli déner mandren
Doner cekicli matkapla, diz silindirik sankli matkap ucu kullanilan darbeli delme islemleri igin.

(Darbeli delme iglemleri igin dﬁZ) 13 mm Doéner gekigli mandren
silindirik sankll matkap ucu (SDS-plus sanki)

Mandren anahtari

2. Diibel adaptéri (donme + cekic darbeli)
O Dibel adaptéri (Darbeli déner delmede kullaniimak tzere)

— " T= +

Dibel adaptérii (SDS-plus sanki)
(Darbeli déner delmede kullaniimak Uzere)
Tam uzunluk: 160, 260 mm

Diibel boyutu
W1/4 ing
W5/16 in¢
W3/8 in¢

O Dibel adaptéri (el gekici ile kullanilmak uzere)

Dibel boyutu

W1/4 ing
! (= SE—
W5/16 ing +
W3/8 ing
W1/2ing Diibel adaptori
W5/8 in¢g (el cekici ile kullanilmak Uzere)

3. Biiyik oluk agma (dénme + ¢ekic darbeli)
O Merkezi pim, ug¢ kovani, u¢ kovan ganki ve kilavuz.

(Kilavuz) Merkezi pim Uc Kovani U¢ Kovan sanki
(SDS-plus sanki)
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Merkezi pim Ug Kovani (dis ¢ap) Ug Kovan sanki
— 25 mm
29 mm
) 32 mm Ug Kovan sanki (A)
Merkezi pim (A) 35 mm
38 mm
- 45 mm
Merkezi pim (B) (B) 50 mm Ug Kovan sanki (B)
Kilavuzla kullanildiginda
Dis ¢api 25 mm ve 29 mm olan
ug’kgovanlanm kullanmayiniz. (Kllavuzla_r dis gapt 25 mm ve 29 mm olan ug
kovanlari ile donatilmamistir.)

4. Keski olarak igletim (d6nme + c¢ekic darbeli)

Keski (Sadece yuvarlak olanlar)
(SDS-plus sanki)

R e +

5. Kimyasal Diibelle civata yerlestirme iglemi. (dénme + cekic darbeli)

+ = +

(Piyasadaki standart) (SDS-plus sanki)
soketler 12,7 mm Kimyasal Dubel Adaptéri
19 mm Kimyasal Dibel Adaptori

6. Delik delme ve vida takma (sadece donme)
O Matkap mandreni, mandren adaptérii (G), ézel vidalar ve mandren anahtar

pzm  +

Ozel vida Matkap mandreni Mandren adaptéri (G)
(13VLRB-D) (SDS-plus ganki)

+ \\\\‘IEm +

=

Mandren anahtari
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7. Delik delme (sadece dénme)

Matkap mandreni Mandren adaptéri (D)
(13VLD-D) (SDS-plus sanki)

—

Mandren anahtari

O 13 mm matkap mandren takimi (mandren anahtan dahil) ve mandren (gelik veya ahgap delmek igin).

8. Vidalama (sadece donme)

%@ + o= +

Uc No. Mandren adaptéri (D)
(SDS-plus sanki)

Uc No Vida Boyutu Uzunlugu

No. 2 3-5mm 25 mm

No. 3 6 -8 mm 25 mm
9. Tozluk, Toz toplayici (B) 10. Kirici gresi A

500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tip iginde)

@ 30 gr (yesil tip icinde)

Tozluk Toz toplayici (B)

istege bagll aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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UYGULAMALAR

Donus ve darbe iglevleri

O Dibel deligi agma

O Betonda delik delme

O Fayansta ve seramikte delik delme

Sadece donme islevi

O GCelik veya ahsap delinmesi
(istege bagh aksesuar ile)

O Civata ve aga¢ vidasi sikistirma
(istege bagl aksesuar ile)

ALETIi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Caligma alani gui¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinhkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

DIKKAT
Ciddi kazalarin 6nlenmesi icin aletinizin kapall konumda
oldugundan ve sebeke figinin prizden gekildiginden emin
olun.

NOT
Keski, matkap ucu vb. gibi takimlar kullanirken firmamiz
tarafindan belirlenmis orijinal pargalan kullandiginizdan
emin olun.

(1) Matkap ucunun sank kismini temizleyin.

(2) Matkap ucunu, kendini kilitteyene kadar déndurerek
kabzaya sokun (Sekil 1).

(3) Dogru takilip takiimadigini, matkap ucunu ¢ekerek kontrol
edin.

(4) Matkap ucunu ¢ikartmak icin, tam kavrayarak ok yéninde
cekip ucu gikartin (Sekil 2).

5. Tozluk veya toz toplayicisinin takiimasi (B)
(Istege bagh aksesuarlar) (Sekil 3, Sekil 4)
Darbeli déner matkabinizi yukariya dénik konumda
kullanirken rahat kullanimi igin, toz ve pargaciklari
toplamak Uzere tozluk veya toz toplayici (B) takin.

O Tozlugun takilmasi
Sekil 3'de gosterildigi gibi tozlugu matkap ucuna takarak
kullanin.
Eger blyuk ¢apli ug kullaniyorsaniz, tozlugun ortasindaki
deligi matkabinizla buyatan.

O Toz toplayicinin takilmasi (B)
Toz toplayici kullanirken (B), toplayiclyr (B) matkap
ucundan gegcirip kabzadaki olukla ayni hizaya getirin
(Sekil 4).

DIKKAT

O Tozluk ve toz toplayici (B) sadece beton delme islemi
icin gereklidir. Ahsap veya metal delme islemlerinde
kullanmayiniz.

O Toz toplayicisini (B) ana unitenin Gzerindeki mandrenin
lzerine tamamen gelecek sekilde takin.

Tiirkce

O Toz toplayici (B) beton ylizeyden ayrismis sekilde cihaz
caligtinlsa, toz toplayici (B) matkap ucuyla birlikte déner.
Tozlugun beton ylzeye basili oldugundan emin olduktan
sonra galistinin. (E@er toz toplayici (B), tam uzunlugu190
mm'den blyuk bir matkap ucuna takilmissa, toz toplayici
(B) beton ylzeyine dokunamaz ve bosta dénmeye
devam eder. Bu yuzden litfen toz toplayicisini (B) tam
uzunlugu 166 mm, 160 mm veya 110 mm olan matkap
uglarinda kullanin.)

O Her iki veya U¢ delikten sonra toplanan parcaciklari
bosaltiniz.

O Lutfen toz toplayicisini (B) cikardiktan sonra matkap
ucunu degistirin.

6. Matkap ucu secimi
Vidalama islemi sirasinda, vida baslan veya uclan eger
vida ¢apina uygun boyutlarda degilse hasar gérebilirler.

7. Dénme yéniinii dogrulama (Sekil 5)

Basma digmesinin R tarafina basildiginda u¢ saat
ybéninde (arkadan bakildiginda) déner.

Ucu saatin ters yoéniune doéndirmek icin basma
digmesinin L tarafina basilir.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT
Ciddi kazalarin énlenmesi icin matkap uglarn ve diger
parcalar takilirken veya cikartilirken, aletinizin kapali
konumda oldugundan ve sebeke figinin prizden
cekildiginden emin olun. is aralan veya sonrasinda, ana
gl¢ anahtar kapali konumda olmalidir.

1. Salterin Caligmasi
Matkabin dénme hizi anahtar galterinin gekilme miktarini
degistirerek kontrol edilebilir. Anahtar salteri hafifce
cekildiginde hiz dustiktir, salter daha fazla gekildiginde
hiz artar. Anahtarn c¢ekip durdurucuyu ittirerek sirekli
calisma saglanabilir.

Kapatmak i¢in, durdurucu anahtar yeniden cekilip orijinal
konumuna getirilir.

Ancak yon degistirildiginde anahtar tetigi sadece yariya
kadar cekilebilir. Bu durumda ancak normal dénme
hizinin yaklagik yarisina ulagilacaktir.

Ayrica, yoén degistirirken anahtar kilidi kullanilamaz.

2. Doénme + Cekic Darbeli
Kirici delici ddnme ve kirma moduna basma diigmesine
basilarak ve degistirme kolunu T*£ isaretine dondurerek
getirilebilir (Sekil 6).

(1) Matkap ucunu takin.

(2) Matkap ucunu delme pozisyonuna getirdikten sonra
anahtar salterine basin (Sekil 7).

(8) Matkabi zorlayici bir sekilde itmek hi¢ gerekmez. Agilan
delikteki toz azar azar disan ¢ikacak sekilde hafifce
itimesi yeterlidir.

DIKKAT
insaat demir gubuguna dokundugu taktirde, matkap
hemen duracak ve darbeli déner kisim bosta dénmeye
baglayacaktir. Bundan dolayi $ekil 7’de gorldigi gibi
yan kolu ve kabzayi sikica tutun.

3. Sadece dénme
Bu kirici delici, sadece dénme moduna basma
diigmesine basilarak ve degistirme kolunu E déndurerek
getirilebilir (Sekil 8).

Matkap mandren ve mandren adaptorii (istege baglh
aksesuarlar), kullanarak ahsap veya metal cisim
delinmesi islevi icin agagidaki talimatlan takip edin.
Matkap mandren ve mandren adaptériinin takilmasi
(Sekil 9).
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(1) Matkap mandrenini, mandren adaptériine takin.

(2) SDS-plus sank pargasi matkap ucuyla aynidir. Bu
yuizden, takmak igin “Matkap ucunun takiimasi” bélimune
bakin.

DIKKAT

O Gereginden fazla gi¢ uygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda matkap ucunu
da koreltir ve matkabin hizmet émrind azaltir.

O Matkabi delikten ¢ikartirken matkap ucu kirilabilir. Geri
cekilirken itme hareketinin devam etmesi 6nemlidir.

O Cihaz sadece déniis modunda iken dibel deligi veya
betonu delmeye kalkismayiniz.

O Mandren ve mandren adaptéri takili sekilde ddnme ve
darbe islevinde iken cihazi kullanmaya kalkismayiniz.
Bu cihazin her bir pargasinin hizmet émruni ciddi bir
sekilde azaltir.

4. Civatalar takarken (Sekil 10)

Once, mandren adaptériinin (D) ucundaki sokete ucu

yerlestirin.

Sonra, Bélim 4 (1), (2), (3) de belirtildigi gibi mandren

adaptdrinl (D) ana Uniteye monte edin. Matkap ucunu

civata basinin Uzerine yerlestirin, ana Uniteyi sikica
_ tutup civatayr sikistinn.

DIKKAT

O Kullanma sirecini asinya ¢ikarmamaya 6zen gdsterin.
Aksi taktirde, vidalar asin ylkten dolayi zarar gorebilir.

O Viday takarken matkabi civatanin bagina dikey gelecek
pozisyonda tutun. Aksi taktirde, civata basi veya matkap
ucu zarar gOrebilir veya matkabin glcli vidaya
tamamiylen aktarilamaz.

O Mandren ve mandren adaptéri takili sekilde ddnme ve
darbe islevinde iken cihazi kullanmaya kalkismayiniz.

5. Adac vidalarini takarken (Sekil 10)

(1) Uygun matkap vida ucu segin.

Eger mimkiinse yildiz baslkl vida secin. Diz vida
baslarindan matkap ucunuzun kaymasi ¢ok kolaydir.

(2) Agag vidalarinin takiimasi

O Agag vidalarini takmadan 6nce, ahsapta kilavuz delikler
olusturun. Matkap ucunu vida baslarina takin ve yumusak
bir sekilde vidalarn yuvalarina sokun.

O Matkabi yavag devirde vidalarn kismen ahsaba sokacak
sekilde caligtirdiktan sonra, anahtar salterine daha
kuvvetlice basip optimal kullanim giicline erigin.

DIKKAT
Agac vidasi i¢in kilavuz delik hazirlarken uygulanan
ahsap tipinin sertlik derecesini de g6z 6ninde tutmak
gereklidir. Eger delik cok ufak veya yeterince derin
degilse uygulanacak agir gig, bazen vida dislerinin
bozulmasina neden olabilir.

. Derinlik mesnedi kullanimi (Sekil 11)

(1) Yan koldaki kontrol diugmesini gevsetip, derinlik
mesnedini yan kolun (izerindeki montaj deligine sokun.

(2) Derinlik mesnedinin pozisyonunu acacaginiz deligin
derinligine goére ayarlayin ve kontrol digmesini simsiki
sikigtirin.

7. Matkap ucu (Mors konik sankl) ve mors konik sank
adaptéri kullanimi

(1) Mors konik sankll ucu darbeli déner matkabiniza takin
(Sekil 12).

(2) Matkap ucunu (Mors konik sankl), mors konik sank
adaptorine takin (Sekil 12).

(3) Matkabi calistirip, daha 6nceden belirlenmis derinlikte
bir delik agin.

(4) Matkap ucunu (Mors konik sankli) ¢ikartmak icin kama
anahtarini mors konik sank adaptériindeki yuvaya sokun

61

ve kama anahtarin basini bir destege dayayip cekicle
Uzerine vurun (Sekil 13).

UC KOVANI KULLANIMI (HAFIF YUK iCiN)

Genis delik delmek icin ug kovanini (hafif yik igin) kullanin.
Bu durumlarda istege bagl olarak gelen ug kovan sankini
ve merkezi pimi kullanin.

1. Takihsi

DIKKAT
Aletinizin kapall konumda olmasindan ve gebeke fisinin
prizden gekildiginden emin olun.

(1) Ug kovanini, ug kovan sankina takin (Sekil 14).
Sokilmeyi kolaylastirmak Gzere ug kovan sankinin
dislerini yaglayin.

(2) Ug kovanini matkaba takin (Sekil 15).

(3) Merkezi pimi kilavuzun icersine sonuna kadar dayanacak
sekilde sokun.

(4) Kilavuzla u¢ kovanini birbirine gegcirin ve kilavuzu saga
sola cevirerek, asa@ bakar konumda olsa bile
dismeyeceginden emin olun (Sekil 16).

2. Oyuk Acma (Sekil 17)

(1) Sebeke fisini prize takin.

(2) Merkezi pime bir yay takilmistir.

Bunu yavasga diz bir sekilde duvara veya zemine
dogru itin.

Ug kovaninin ucunu ylzeyle ayni hizaya getirip delmeye
baslayin.

(3) Yaklagik 5 mm derinlige ulasilinca oyugun pozisyonu
belirlenecektir. Merkezi pimi ve kilavuzu ¢ikartarak oyma
islemine devam edin.

(4) Gereginden fazla gu¢ wuygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda da matkap
ucunu kéreltir ve matkabin hizmet émrini azaltir.

DIKKAT
Merkezi pimi ve kilavuzu ¢ikartirken, aletinizin kapall konumda
ve sebeke fisinin prizden cekildiginden emin olun.

3. Soékme (Sekil 18)

Ug kovan sankini darbeli déner matkabindan gikartin
ve u¢ kovani tutarak gekicle ug kovan sankinin basina
iki veya ¢ kez kuvvetle vurun. Bu islemden sonra digli
serbest kalacaktir ve de uc¢ kovan sokulebilir.

YAGLAMA

Uzun sire yaglanmadan kullanilabilmesi igin, darbeli déner
matkabina dlsik viskoziteli gres ya@i surlimelidir. Eger
gevsek bir vidadan gres yadi kagiyorsa, yag degisimi icin
size en yakin servis merkezini arayin.
Matkabinizi bu konumda kullanmak, tutukluga ve hizmet
Omrinin azalmasina neden olur.
DIKKAT
Cihazda 6zel bir gres yagi kullanilmistir. Bagka bir gres
yaginin kullaniimasi cihazin normal performansini
olumsuz yénde etkileyebilir. Litfen gres yagi degistirme
islemini bir servis merkezimize yaptiriniz.

BAKIM VE iINCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dasirecegi ve
motorun bozulmasina yol acgabilecegi icin, aginma
gordugliniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.




2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini dlizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol agabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 19)

Motorda tikenebilir malzemeler olan kémarler kullanilir.
Kémiirler yiprandiginda veya “asinma sinirina” yaklasgtiginda,
motorda sorun yaratabilir. Otomatik durdurmali kémdar
kullanildiginda, motor otomatik olarak duracaktir.

Bu durumda, her iki kémiirii de Sekil 19'da gosterilenle
ayni kdmlr tanimlama numarasina sahip kémdrlerle
degistirin.

Ayrica, kdmdrleri daima temiz tutun ve kémdar tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

5. Koémiurin Degistirilmesi (Sekil 20)

O Sokme

(1) Kabza kapagini tutan (¢ vidayl gevsetin ve kabza
kapagini ¢ikarin.

(2) Kémar tutucunun icersindeki kursun tellerini zorlayarak
cekmemeye 6zen gostererek, kdmdir tutucuyu kémurle
birlikte kaldirarak cikarin.

(3) Kdmuriin Uzerindeki baglanti telinin ucunu ¢ekin ve
kémdird, kémir tutucudan cikarin.

O Takma

(1) Yeni bir kbmurd, kdmir tutucunun igersine yerlestirin
ve baglanti telinin ucunu kémir tutucunun baglanti
bolimine takin.

(2) Kémdr tutucu ve diger pargalan Sekil 20'de gésterildigi
gibi orijinal pozisyonlarina geri getirin.

(8) Kursun telini belirtirmis pozisyona yerlestirin. Kursun
telin dénegle veya motorun diger hareketli parcalariyla
temasina izin vermemek igin ¢cok 6zen gdsterin.

(4) Kursun teli sikistirmamayi temin etmek sireti ile kabza
kapagini tekrar yerine takin ve Ug¢ vida yardimiyla iyice
sikin.

DIKKAT
Eger kursun tel dénegle temas ederse veya kabza
kapag! ve gévde arasinda sikigirsa, kullanici icin ciddi
bir elektrik carpma tehlikesi olusabilir. Motorun sékalip
takilma islemleri sirasinda son derece dikkatli olun ve
yukarida belirtilen iglemleri kesinlikle aynen uygulayin.
Karbon fircasi degisimi icin gerekli parcalar disindaki
higbir parga ile oynamayin.

6. Giic kablosunun degisimi
Eder cihazin gic kablosu hasarli ise, gi¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi Yetkili Servis Merkezine geri
gonderilmelidir.

7. Servis parcalari listesi

DIKKAT
Hitachi Gli¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.

Gug takimlarinin galigtirilmasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen guvenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.

Tiirkce

Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngulmu§ A-agirlikh ses glclu seviyesi: 106 dB (A)
Olcilmis A-agirhikli ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 8,6 m/s?
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Pycckui

OBLME NPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTUTe pyKoBOACTBO MO 3KCNyaTauum
HeBbinosnHeHne Bcex npuUBEAEHHbLIX HWKE MOSI0XeHUI
AaHHOrO PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K OPaKeHUIo
S/IEKTPUHECKNM TOKOM, MOXXapy Wuin K CEpbe3HOU Tpasme.
TepMuH "311€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEeX
MPUBEAEHHbIX HUXKE MEp MpegoCTOPOXXHOCTN OTHOCUTCS
K 9Kcrisiyatupyemomy Bamu 371eKTpOMHCTPYMEHTY ¢
nMTaHneMm OT CEeTeBOM PO3EeTKM (C CeTeBbIM LUHYPOM) NN
S/IEKTPOMHCTPYMEHTY C NUTAHNEM OT akKyMyJsISITOPHOM
batapen (6ecrpoBogHOMY).

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO

1)

2)
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Pabouee mecTo

a) MoppepxmBaiTe YUCTOTY U XOpPOLLEE OCBELLEHUE
Ha pabouyem mecTe.

Becniopsigok u nroxoe ocBeljeHne Ha paboqmx
MecTax MpuBOAUT K HECHACTHBIM CITyHasiM.

b) He ucnonb3yiite aNeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbIX OKPYXawlWUX YCNOBUAX,
Hanpumep, B HenocpeacTBeHHOW 6aM30cTU oT
OrHeomnacHbIX XXUAKOCTEN, FOPIOYUX ra3oB Unmn
NerkoBOCMNIaMEHSAIOLWEACSA NbINK.
ONEKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXKAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMEHUTb Mbllb WA UCNEPEHUSI.

c) [Hepxute peten m HabnopaTenein Ha 6esonacHom
paccTosHUM BO BpeMA 3Kcnnyatayum
9NIeKTPOMHCTPYMEHTA.

OTB/IeYEHNEe BHUMaHUS MOXeT cTaTb A4n1d Bac
MPUYUHON MOTEPU YNpPaBIIeHUSI.

AnekTpob6e3onacHOCTb

a) LUtencenbHble BUNKKN 3NEKTPONHCTPYMEHTOB
[AOJKHbI COOTBETCTBOBaTb CEeTeBOMN po3eTkKe.
Hukorpga He moguduLmpyiTe wTencenbHylo
BUJIKY HUKOMM OBpa3om.

He wucnonb3yiite HUKakue apgantepHblie
nepexofHUKM ¢ 3a3eMSIeHHbIMY (3aMKHYTbIMMW Ha
3eMI110) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogungpuympoBaHHbie wTencenbHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKN YMEHbLUAT
OMNacHOCTb MOPaXEeHNsT 3JIEKTPUHECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJieHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onposoaam,
paguaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonoaunbHUKam.

Ecrnn Balue Teso cornpnKocHeTcsl ¢ 3a3eM/IeHHbIMN
MOBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaKEHNS
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO37eACTBUIO [OXKAA UK Baru.
lpn nonaganun BOAbI B 371€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0MacHOCTb MOPaKEHUsI 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM.

d) MMpaBunbHO obpalyanTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHocuTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH 3a
WHYP, He TAHWUTE 3a WHYP, U He AepraiTe 3a WHYpP
C LieN1blo OTCOeAUHEHUSA SNIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBOW PO3eTKM.

PacnonaraiiTe WHyp noganblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, He)TENPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMM U iBMXXYLLUXCA AeTanew.
lMoBpexgeHHble  uan  3anyTaHHble  LWHYPbI
YBENMYNBAIOT ONACHOCTb MOPAXEHNS 3/IEKTPUHECKM
TOKOM.

3)

4)

e) Mpu akcnnyatayuu 3NeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
NnoMeLeHUn, NCNoNb3ynTe YANMHNTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4eHHbIW ANA UCNONb30BaHUA
BHe NoMeLjeHus.

Wcnonb3oBanne WHypa, npegHasHa4eHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHbLUNT OnacHoCTb
OPaXKeHNs1 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

Jlnynan 6e3onacHoCcTb

a) ByabTe rotoBbl K HEOXMAAHHbLIM CUTyaLUsIM,
BHMMaTesIbHO crieiuTe 3a CBOUMM AEACTBUAMM
W pyKOBOACTBYMTECb 34paBbiM CMbICSIOM NpuU
9KcnyaTayum 951eKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1€KTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl
ycTanu WM HaxoguTecb Noj BIUSHUEM
HapKOTUKOB, afIkOrons WIW NleKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi notepss BHUMaHWsi BO BPeMs
aKcnnyataymn 37eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXeT
MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

b) Ucnonb3yiTe 3awmTHOE CHapsixkeHue. Bcerga
HafeBaiTe CpeCTBO 3alMUTbl rnas.
3alymuTHoe CHapsKeH1e, HarpUMep, MPOTUBOIbLIEBON
pecnvpaTtop, 3awuTHas o6yBb C HECKOJIb3KOU
rOAOLUBOW, 3alYyUTHBIA LLSIeM-Kacka W cpefcTsa
3alynTbl OpraHoB CJrlyxa, MCrosib3yemble A5
COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUM, YMEHbLIAT TpaBMbl.

c) U3berante HenpegHamMepeHHOro BKIIOYEHUA
ABuratens. Yoegutecb B TOM, Y4TO BbiK/llo4aTesnb
HaxoAMTCs B MOJIOXXEHMU BbIK/IIOYEHUS nepefq
noacoeAnHeHNeM K CeTeBOW po3eTke.
lMepeHocka 3r1eKTPONHCTPYMEHTOB, KorAa Bbl gepxute
naney Ha BbIK/lOHaTese, WU M0[COeANHEHNE
S/IeKTPONHCTPYMEHTOB K CEeTeBOli pO3eTKe, Korja
BbIK/lO4aTeslb 6yAeT HaxoguTbCs B MOSIOXEHUN
BKJTIOYEHYSI, NMPUBOAUT K HECHACTHbIM CITyqasiM.

d) CHumMuTe BCe perynmpoBOYHbIE MU FaevyHble
KIlo4M nepeq BKIIOYEHUEM 9J1eKTPOMHCTPYMEHTa.
[raeyHbI N perynmpoBOYHBIN KITH0Y, OCTaB/IeHHbIN
npuKpenseHHbIM K BpawjatoLwencs getanm
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA MOXEeT [pUBecTn K
MOJTy4EHNIO JINHHOV TpaBMbl.

e) He tepsnTe yctonunBocTb. Bce Bpemsa nmenTte
HafeXHyl TOYKY OMopbl U coxpaHaWTe

paBHOBecue.

310 nomoxet nydwe ynpaBnsTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B HENPEABULEHHbIX
cUTyaumsix.

f) OpeBanTecb Hapgnexauwum o6pasom. He
HafjeBaiTe NPOCTOPHYIO OfieX Y UK I0BEJTMPHbIE
usgenus. [lepxute BoNockl, oAeXay U nepyaTku
KaK MOXXHO Aarnblue OT ABUXYLMXCS YacTeun.
lpocTopHasi opexpaa, toBesMpHbIe WU3[e/Ms uim
A/WHHbIE BOJIOCHI MOTYT MOMacTb B ABWKYLYMECS HACTY.

g) Ecnu npepycmotpeHbl ycTpoicTtBa pAnsA
npucoefuHeHUs npucnoco6neHnii AnA oTsoAa n
cbopa nbinu, ybegmtecb B TOM, 4TO OHM
npucoeAvHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexawmm
obpa3som.

Wcnonb3oBaHne fJaHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTb ONacHOCTH, CBA3aHHbIE C [bI/IbIO.

Akcnnyatayua n obcnyxuBaHue
9/1eKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaite 3NeKTPOUHCTPYMEHT.

Wcnonb3yiTe Hagnexawuin pans Bawero
NPUMEHEHUs 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.



Hapnexawui 371€KTPOUHCTPYMEHT byaeTt
BbIMO/IHATE paboTy JlydwWwe U HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIYi OH PacCcyUTaH.

b) He wucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BbiKflo4aTenem, ecnm ¢ ero
NOMOLLbIO HeNb3s 6yAeT BKIIOYUTH U BbIKIIOYNTD
9NeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxgbiii 971eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEesb351
ynpaBnaTb C NOMOLWbIO BbiK/o4YaTens, 6yger
npeAcTaBnsiTb OMACHOCTb M ero 6yaeT Heobxoaumo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTtcoeavHuTe WITENCENbHYIO BUNIKY OT MCTOYHUKA
NUTaHWA Nepep Ha4ariomM BbINOJIHEHWUSA KaKoW-nnbo
13 perysimpoBOK, Nepes CMEHON NpUHaaeXXHoCcTen
WM XpaHeHNeM 9J1eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npogpunakTndeckme mepbl 6e30MacHoCT
yMeHblwaT o0nacHoCTb HernpegHaMmepeHHOro
BKJ/TIOYEHWUS1 ABUratesisi 3/1eKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnosnb3yemble 3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI
B HEJOCTYNHOM /1A fAleTel MecTe, U He pa3peluanTe
noaam, He 3HawWwuM Kak obpaujatbcs C
JNIEKTPOUHCTPYMEHTOM UJIM HE U3y4YMBLUMM faHHOe
PYKOBOACTBO, paboTaTb C 9/1eKTPOMHCTPYMEHTOM.
ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI MPEACTABASIIOT ONacCHOCTb
B pyKax HernogroToBJIeHHbIX 0/1b30BaTEsIEMN.

e) Copepxute 9NIeKTPOUHCTPYMEHTbI B

Pycckui

ANSA BbINOSIHEHNUA paboTbl NO ero NpsMomMy
HasHa4yeHuo, NPUHUMas BO BHUMaHMWe yCroBus
1 06bem BbINONHAEMON paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 3/1eKTPONHCTPYMEHTa 4715
BbIMO/IHEHUST PabOT He MO MPSMOMY Ha3HaYeHWo
MOXET MpUBECTU K ONacHOW cuTyaumm.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpoMHCTpymMeHTa
AOJDKHO BbIMONHATLCA KBanuuympoBaHHbIM
npegcraBuTeneM pPeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCnoJsib3o0BaHUeM TOJTIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.

3710 o0becneyntT coxpaHHOCTb U 6€30MacHOCTb
SJIeKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NMPEAOCTOPOX>XXHOCTU

[epxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.

ECnv MHCTPYMEHTbI He UCTIONL3YIOTCS, UX CrieAyeT XpaHUTb
B HEJOCTYMHOM Ans AeTel 1 crabbix nogein mecre.

TEXHUKA BE3OMACHOCTU MPU
OKCMNYATALUUU NEP®OPATOPA

1.

OpeBanTe HaywWHUKK
BospgericTBuE WymMa MOXET NPUBECTU K NOTEPE CnyXxa.

2. He poTtparvBantecb OO0 cBepfia BO Bpemsi paboTbl 1
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NK HecooCHoCTH cpasy nocne e& OKOHUYaHWS. CBEpo CUMLHO
unu 3aefanus  ABMXYLUXCA ~ HacTew, HarpeBaeTCcs BO Bpems paboTbl M MOXET CcTaTb
noBpeXXaeHWUs fieTanen unv Kakoro-nubo apyroro MPVLMHOM CEpLEBHBIX OXOroB
gjbirﬂJ:::C;z:;'::;zZ?g "g‘;’:g_: ";Zﬂ:_':;" Ha g3 Mepep Tem Kak Ha4aTb AONOUTL UM CBEPSIUTL CTEHY, NMON
I'Iyu :anuqv?u NOBDEXK eH':m or FE’MOHT" .ﬁTe WM NOTOSOK, YOEAUTECH B TOM, HTO BHYTPU HE MPOJIOMKEHbI

p pexn » OTP! PywT AneKTpuYeckue kabenm unm BOJOMPOBOAHbIE TPYObl.
SNEKTPOUHCTPYMEHT Nepe/, ero skcrnyaraunen. Mcnonb3yiTe  BcnomoraTenibHble  PYKOSTKM
Borbluoe Konm4ecTBo HeCHaCcTHbIX CrlyHaeB CBA3aHO MDUAAraeMble K MHCTDYMEHTY ’
C [1710XUM OOCIIY)KMBAHNEM NIEKTPOMHCTDYMEHTOB. MoTeps ynpaBneHns NHCTPYMEHTOM MOXET MpUBECTU

f) Copepxute pexylwme UHCTPYMEHTbI OCTPO K Tpasme
3aTOHEHHBIMM U HUCTBIMU. 5. TMOCTOAHHO KPEnko Aep>XXWUTe UHCTPYMEHT 3a PYKOSATKY

Cogepxalynecss B MUCpaBHOCTU HaZnexawum
06pa3oM pexylme WHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
PEXYLWUMN KpoMKamu Oy[yT MeHblue 3aefatb, v
6y4yT nerde B ynpasrieHuy.

g) UcnonbayiTe 3N1IeKTPOUHCTPYMEHT,
NPUHAANEeXHOCTH, Hacagku M T.n., B
COOTBETCTBMU C AaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpegeneHHbIM TUMOM 3fIEKTPOUHCTPYMEHTA

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

N 6OKOBYIO PYKOATKY. MHade BO3HUKawowas cuna
NpPOTMBOAENCTBUS MOXET MPUBECTUN K HeakKypaTHON
W [axe onacHow onepauuu.

OpeBante NpPOTMBOMBLINEBOV pecnmpaTop

He BgapixaiTe BpeAHylo Nbinb, 06pasyemyio BO Bpems
onepauuii ceepneHuss unu pybku. lMbinb MoxeT
noagsepratb onacHocTu Balue 340poBbe U 340pOBbe
OKpY>KatoLmx ntogen.

Hanps>keHue (Mo pervoHam)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsiemas MOLWHOCTb 800BT*
Yucno o6oOpOTOB XOMOCTOro XoAa 0 — 1050 MmuH.™!
YacToTa ygapoB Mnpu MOSIHON Harpyske 0 — 4600 MuH.™’
MpousBoguTensHoCcTb: 6€TOH 3,4 — 24 mm

cTanb 13 mm

AepeBo 32 mm
Bec (6e3 wHypa u 60KOBOW PYKOSITKM) 2,3 kg

* MpoBepbTe NAacnopTHYO TabNMYKY Ha U3LENK, TaK Kak OHa MEHSIETCS B 3aBUCUMOCTU OT pervoHa.

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxgeHns N3MeHeH.

(1) TNAacTMACCOBBIA YTIIAD .eeueeerrveeeereeeieeeeseeeeeneeseeans 1
(2) bokoBas pykosTKa .
(3) Mny6buHomep
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AONONHUTEJNIbHBIE AKCECCYAPbI (npopgaiwTtcs OTAEsIbHO)

1. CseprneHue aHKepHbIX OTBEPCTUI (BpaLlleHue + yaapom)
O Csepro (C ToHKUM Basiom)

e + ([ll-—= +

Csepno (ToHkuin Ban) ApanTtep Ans TOHKOro Bana
(XBocToBuk SDS-plus)

CBepno (TOHKuIA Ban)
BHewHwin gnaveTtp MonesHas gnvHa Obwasn anuHa
3,4 MM
35w 45 mm 90 mm

O Csepno (KoHnW4eckuii XBOCTOBMK) M afanTtep KOHWMYECKOro XBOCTOBWKA

CCS T O+ (o= + @

Ceeprno ApanTep KOHWMYECKOro XBOCTOBMKA o
(KoHu4eckuin XBOCTOBUK) (XBocToBuk SDS-plus)
— ]
BHelwHuit auameTp KnmH

11,0 Mm ®dopma KoHyca MprmeHsiemoe ceepno
12,3 Mm KoHyc Mop3e (Ne1) | CBepno (KOHU4ECKMii XBOCTOBWK) 11,0 ~ 17,5 Mm
12,7 Mm =
14.3 MM Konyc Mopae (N22) | CBeprio (KOHUHECKWiA XBOCTOBWK) 21,5 Mm
14:5 MM KoHyc A Apantep KOHMYECKOro XBoCTOBMKa B hopme koHyca A
17,5 mm 1nu KoHyca B npunaraeTcs B ka4ecTBe [ONONHUTENbHON
21,5 Mm Konyc B NpUHaANeXHOCTH, OAHaKO CBEPIIO He npunaraeTcs.

O 13-Mm 3axumHOW NaTpoH nepcopatopa
[ns cBepneHus npu nomowm nepdopaTtopa, C MCNOMb30BAHMEM CBepra C UMINHAPUYECKUM XBOCTOBWKOM ANSA
yOapHOro OeWCTBUSI Mpu CBEprieHuu.

(Csepno c LlI/II'II/IH,quIHeCKVIM) 13-MM 3aXuUMHON NaTpoH nepdpopartopa
XBOCTOBVKOM Anst yaapHoro aeictsust /- (XBocToBMk SDS-plus)

Kntoy ana 3a>xmmMHOro naTpoHa

2. YcraHOBKa aHKepoB (BpalyeHue + yaap)
O Apantep Ana ycTaHOBKM aHKepos (gns nepdopartopa)

— " T= +

Apantep ANs yCTAHOBKW aHKepoB
(xBocToBMK SDS-plus)

(ana nepdhopartopa)

MonHaa anuHa: 160, 260 MM

Pa3mep aHkepa
W1/4"
W5/16"
W3/8"
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O Apantep AnA YCTaHOBKW aHKEpPOB (4N Py4HOro MOJSI0TKa)

Pa3mep aHkepa
W1/4" —
W5/16" +
W3/8"
W1/ ApanTtep NS yCTAHOBKM aHKepoB
W5/8 (ANA py4HOro MonoTka)

3. BypeHue 6onblunMx oTBEpCTUA (BpalyeHue + yaap)
O LleHTpoBOYHbIN WITOK, nonas 6ypunbHas KOPOHKA, XBOCTOBMK MOJSION OypWiibHOW KOPOHKM M Hamnpasnsioowas

nnacTuHa.
_—
+ T 3> + W— + @([T==
=
(Hanpaensiowas LieHTpoBoYHbIA Monas XBOCTOBMK MONow T =
nnacTuHa) LUTOK 6ypusibHas  6ypUSIbHON KOPOHKM
KOpOHKa (XBocToBuk SDS-plus)
LIeHTPOBOYHbIN LITOK Monas 6ypunbHas KOPoHKa (BHELHWUA AnameTp) | XBOCTOBWK N0 BYpunibHON KOPOHKY
_ 25 Mmm
A) 29 mm XBOCTOBMK MOMoON 6ypuibHOiA
. 32 Mm KOPOHKM (A)
LleHTpoBOYHbIN WTOK (A) 35 MM
38 Mm
o 45 mm XBOCTOBMK MOSI0i 6ypuIbHON
LleHTpoBOYHbIN WTOK (B) (B) 50 MM KOPOHKM (B)
He ucnonbayiite nonble C HanpaBnsioLen NnacTUHoOn
6ypuIibHbIE KOPOHKM € BHEWHUM | (HanpaBnsiowas nnactuHa He UCnonb3yeTcs ¢
AvameTpom 25 MM 1 29 MM. nonbiMM 6YPUIbHBIMWN KOPOHKAMW C BHELLHWM
avameTpom 25 MM 1 29 MM.)

4. Onepauus apobneHus (BpaujeHue + yaap)

MupamngansHoe fonoTo (ToNbKO KPYrmioro ceveHms)
(XBocToBmk SDS-plus )

R == +
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5. YcTtaHoBKa 60/,1TOB C MOMOLLbIO XMMUYECKUX aHKepOoB. (BpalyeHune + yaap)

+ ulEl +

(CTaH,qapTHoe rHea,qo,) (XBocTtoBuk SDS-plus)
umeeTcst B mpodaxe /12,7-mm agantep ANA XWMUYECKUX aHKepoB
19-Mm aganTep ANA XUMUYECKUX aHKepoB

6. CBeprneHue oTBEpPCTUI M 3aBUHYMBaHWE BMHTOB (TONIbKO BpalleHue)
O CsepnunbHbI NATPOH, agantep 3aXWMHOro natpoHa (G), cneuuanbHbii BUHT U KMOY NS 3aKMMHOTO naTpoHa

+ \\\\'IEI +

CneunanbHbin  CBepnunbHbIA NaTPoOH ApganTtep 3aXWMHOro
BUHT (13VLRB-D) natpoHa (G)
(XBocToBuk SDS-plus)

—

Knio4 ANa 3aXKUMHOro natpoHa

7. CBeprneHue oTBepcTUiA (TONbKO BpalleHune)

+ \\\\'I-El +
CBepnunbHbIN NaTPoH Apjantep 3a>XMMHOro
(13VLD-D) natpoHa (D) (XBocToBUK
SDS-plus)

S

Kntoy ANA 3aXXKNMHOro naTtpoHa

O 13-mMM cBepnunbHbIA NAaTPOH B c6ope (BKMOYAeT KoY NS 3aKUMMHOrMO MatpoHa) U 3aXMMHOW NaTpoH (4ns
CBEpfieHNst B CTanu UM [epese).

8. 3aBMHYMBaHMWe BMHTOB (TOJNIbKO BpaLjeHune)

%ﬁ + o= +

HakoHeuHuk Ne Apantep 3aXVWMHOro
natpoHa (D)
(XBocToBuK SDS-plus)

HakoHeuHnk Ne [ Paamep BuHTa
Ne 2 3-5mMm 25 Mm
Ne 3 6 -8 Mm 25 Mm
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9. MbinesawmuTtHan maHXxeTa, nbineynosutens (B)

MbinesawwmtHas
MaHXxeTta

Mbineynosutens (B)

Pycckui

10. MnactnyHasa cmaska A
500r (B 6aHouke)
70r (B 3enéHom TIOOUKE)
30r (B 3enéHom TIOOKKE)

Ha6op AononHUTENbHbLIX aKCeccyapoB MOXET ObiTb 6€3 NPeAYNPEXAEHNA U3MEHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

OyHKUWS BpaleHns u yaapa
O CseprnieHne aHKepHbIX OTBEPCTUN
O CsepneHve 0oTBepCTUN B 6ETOHE
O CsepneHve oTBepcTuii B kadbene
DOYHKUWS TOMbKO BpaLeHus
O CeepneHue B CTanmu unu fgepese
(c momoLyplo AOMONHUTENbBHBIX NPUHAANEXHOCTEN)
O 3aTArnBaHue KpenexHbIX BWHTOB, LWYpPYynoB Ans
fAepesa
(c momoLyplo AOMONHUTENbBHBIX NPUHAANEXHOCTEN)

noArotToBKA K O3KCMNIYATAUUU

1. UCTOYHUMK anekTponuTaHus
MpocneguTe 3a Tem, 4YTOObI UCMONbL3YEMbIA UCTOHHUK
9/1eKTPONUTaHNs COOTBETCTBOBAN TpeboBaHUAM K
UCTOYHWKY 3NEKTPONUTaHUA, yKa3aHHbIM Ha TUNOBON
Tabnuyke usgenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./Bbikn."
Y6egutecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Boikn.". Ecnn Bbl BCTaBnsieTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeKsioHaTenb HAXOAUTCS B MOSIOXEHUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAsleHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUHMHON CEepbE3HON TpaBMbl.

3. YgnuHurtenb
Korga paboyas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9MeKTPONUTaHNA, NOMNb3yWTecb YANUHUTENeM.
YAnMHUTENb [OMKEH uMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4vmsatb paboTy
MHCTPyMeHTa 3afjaHHoi MolyHocTU. PasmaTtbiBainte
YANVHUTENb TONMbKO Ha peanbHO HeobXoAuMyio Ans
[AHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. YcrtaHoBKa cBepna (Puc. 1)

OCTOPOXHO
Ana npepoTBpaleHNMA Hec4yacTHbIX Cclyyaes
obs3aTenbHo ybeauTecb B TOM, YTO BbIKMo4aTesb
nepeBefeH B BbIK/IIOYEHHOE MOJIOXEHNE U
OTCOeAVNHUTE BWUMKY OT CETEBOW PO3eTKW.

NMPUMEYAHUE
Mpu MCNONb30BaHUM WHCTPYMEHTOB, TakKUX Kak
nupammpganbHoe [0f0TOo, CBEeprio U T.M., ob6a3aTenbHoO
nposepbTe U ybeguTecb B TOM, YTO WCMOSb3ylOTCA
opurMHanbHble feTanu, peKkoMeHAyemble Haluewn
KOMMaHWen.

(1) OuncTTe XBOCTOBMK CBeEpna.

) BctaBnsante cBepno B JepxaTeflb MHCTPyMEHTa
MeTOAOM BKPY4VBaHWSA O Tex Mop, Nnoka OHO camo
He 3aulefnikHeTcs Ha MmecTte (Pumc. 1).

(3) MNpoBepbTe hukcaumio ceepna, NOCTapaBLUNCb €ro
BbITAHYTb.

(4) Ans Toro 4YTO6bI CHATb CBEPIIO, NOTSHUTE 3aXKWUM A0
yrnopa B HanpaBfieHWM, YKa3aHHOM CTpesikon, u
BbITAHUTE cBepno (Puc. 2).

5. YctaHOoBKa nblfie3awuTHON
nbineynosutens (B)
(JononHutenbHble NpuHaanexHocTu) (Puc. 3, Puc. 4)
Mpun ncnonb3osaHum nepdopaTtopa A4 HanpaBneHHOro
BBEPX CBEPEHNS NPUKPENUTE NblNesalluTHYI0 MaHXeTy
unu nbineynoeutens (B) ana ynaBnueaHvst nbinn unm
MEeNKUX YacTuy Ans Toro, 4YTtobbl ob6neryntb paboTy.

O VYcTaHoBKa NbiNe3awyTHON MaHXeTbl
Mcnonb3yinTe nbiNe3awmTHYIO MaHXeTy, NpuKpenus
ee K CBepny, Kak nokasaHo Ha Puc. 3.

Mpy vcnonb3oBaHMM cBepna, KOTopoe MMeeT 6GOrbLUIOW
[AvameTp, yBernybTe LIEHTParbHoe OTBEPCTYE MblNe3aLLTHON
MaHXeTbl Mpu MOMOLLM JaHHOro nepdhoparopa.

O VYcrtaHoBka nbineynosutens (B)

Mpn ucnonb3oBaHuk nbineynosutens (B), BcTtaBbTe
nbineynosutens (B) ¢ HaKOHeYHNKa cBepra, COBMECTMB
ero ¢ KaHaBkoW Ha 3axume (Puc. 4).

OCTOPOXHO

O TbinesawmTtHaa MaHxeTa W nbineynosutens (B)
npegHasHayeHbl 4N MCNOMb30BaHUA UCKMIOYNTENbHO
npu BbINOMIHEHUN paboT no ceeprieHuto 6eTtoHa. He
MCNONb3yNTe UX NPW BbIMNOMHEHUN PaboT NO CBEPIIEHMIO
fAepesa unu metanna.

O BcraBbTe nbineynosuTens (B) Ao ynopa B 3a>KUMHOW
naTpoH OCHOBHOrO yCTpOWCTBA.

O TMpu BKAO4eHUn nepdopartopa nbineynosutens (B)
6yAeT BpalaTbCA BMecTe CO CBepsioM, rfoka
nbineynosutens (B) He 6yaeT KacaTbCcs 6GETOHHOW
nosepxHoctn. [lepen Tem, Kak nepesBecTun
BblKNlo4aTenb BO BKJ/IOYEHHOE MOMOXeHue,
obs3aTenbHO ybeauTecb B TOM, YTO Mbifie3awmTHas
MaHXeTa npwxkaTa K 6eToHHon nosepxHocTw. (Mpu
1cnonb3oBaHuM nbineynosutens (B), npukpenneHHoro
K CBepIy, MonHasi AnvHa KoToporo npesbiwaet 190
MM, MblneynoBuTenb (B) He CMOXeT KacaTbCst 6ETOHHOW
noBepxHocTun u 6yaeT Bpawatbca. [loaTomy,
noxxanywcTa, MCnonb3yiTe nbineynosutens (B) nytem
NPVKPENIEHNs ero K cBepnam, nonHas AfimHa KoTopbix
paBHa 166 mMm, 160 MM 1 110 mMm.)

O CcbinanTe Menkue YacTuLbl, NPOCBEPNB KaxAble ABa
Unn Tpu OTBEPCTUA.

Moxanyincta, 3aMeHWTe CBEpno Mocfie CHATUA
nbineynosmtens (B).

6. Bbibop Hacagkwu wypynosepTa
[oONnoBKU BUHTOB MMM Hacafgku 6yayT nonydaTb
noBpeXAeHus o Tex Mop, Moka Ans 3aBUHYMBaHUA
BMHTOB He OyAyT WCNonb3oBaTbCA Hacapkw,
COOTBETCTBYIOLWME ANAMETPY BUHTOB.

7. YctaHoBuTe HanpasneHue BpaweHus ceepna (Puc. 5)
Csepno 6ydeT BpaljaTbCs Mo 4YacoBOW CTpenke (ecnm
CMOTpeTb C3a[u) MPU HaXKaTuM Ha MYCKOBYIO KHOMKY
co CcTopoHbl R.

[ins Toro 4To6bLI CBEPNO BpaLjanoch NPOTUB YacoBOW
CTPenku, MyCKOBYIO KHOMKY CreAyeT HaxaTb CO
CTOpPOHbI L.

MaHXeTbl Unu
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QKCMNYATAUUNA

OCTOPOXHO

Ans npepoTBpalleHNs HecYacTHbIX Ccry4yaes
obsizaTenbHO ybeauTecb B TOM, YTO BbIKMOYaTESNb
nepeBeAeH B BbIK/IIOYEHHOE MOJSIOXEHNE 1
0oTCOeWHUTE BWUIIKY OT CeTeBOW pO3eTKW npwu
YCTaHOBKE WNN CHATUM CBEPN W APYrUX PasnuyHbIX
yacTei. BblkniovaTenb NMUTaHNS Takxe AO0MKeH bbiTb
nepeeefieH B BbIK/IIOYEHHOE MOMOXEHNe BO Bpems
nepepbiBa B pabote, u nocne paboTbl.
DYHKLMOHMPOBaHWe NYCKOBOro nepeknioyarens
CKopocTb BpaljeHWss cBepna MOXHO MfaBHO
perynupoBaTb, W3MEHSs HaTsXeHue MyCKOBOro
nepeknioyatens. CKopocTb 6yAeT HU3KOW, Npy Nerkom
HaTS>KEHUM MYCKOBOro nepeknoyatens, n 6yger
YBENMUYMBATBLCS MO MEpEe YBENUYEHUS] HaTsHKeHus
nyckosoro nepeknio4vaTtens. HenpepbiBHOe
(YHKLUMOHNPOBaHME [OCTUTaeTCsHs HaTsXeHueMm
NyCKOBOr0O MepeknoyaTens u HaxaTuem crornopa.
[insa Toro 4To6bl NepeBecTy BblkNoHaTe b B MOMIOXEHVe
OFF (BbIKJT), noTsiHUTe NyckoBOW NepeksitoyaTenb elle
pas Af1s 0TCOeAVHEHUSA CTOMOopa U OTMYCTUTE NYCKOBOW
nepeknio4aTenb B UCXOAHOE MOMOXEHNe.

OpHako, npu obpaTHOM BpaleHWn MNycKoBOM
BbIK/IIOYATEMb MOXHO MOTSIHYTb TONbKO HAMOJSIOBUHY,
a CKOpOCTb BpalleHusi cTaHeT paBHOW MPUMEpPHO
MosIoBUHE CKOPOCTM HOPMArbHOTO BpaLleHUs.
Kpome TOro, npu obpatHom BpajeHnn Bbl He moxeTe
1crnonb3oBaTb CTOMOPHBIN MeXaHW3M BbIKMOHYaTens.
BpaluyeHue + ygap

NaHHbIn nepdopatop MOXeT ObiTb YCTAHOBNEH B
peXuM BpalleHns 1 yaapa nyTem HaxaTusi mycKoBon
KHOMKM 1 MOBOPOTA pblyara NepekiioveHnst K MeTke
T2 (Puc. 6).

YcTaHoBuTe cBEpo.

MoTAHMTe NycKOBOI NepeknoyaTenb, NOcne Toro, Kak
BEPXHUI KOHeL cBepna 6yaeT NpuioXeH K MecTy
cBepnenus (Puc. 7).

HeT coBepLUEHHO HMKaKOW HEOBXOAUMOCTU HaXKMMaTb
Ha nepdopatop C MpuMeHeHueMm cunbl. [locTaTo4HO
Nerkoro HaxkaTtusl, ANA TOro 4YTo6bl MOCTOSHHO
BbIxoguna 6ypoBasi Mbifb.

OCTOPOXHO

M
@

69

Ecnn cBepno KocHeTcs CTanbHOro CTPOUTENbHOro
npyTka, CBepno HeMeANeHHO OCTaHOBMTCH, a
nepcopaTop Ha4YHET NOBOPAYMBATLCS B HANpaBeHnH,
obpaTHOM ABWXeHuio ceepna. [losTomy Kpenko
yaep>xuBanTe GOKOBYIO PYKOATKY W PYKOATKY, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 7

Tonbko BpalyeHue

[JaHHbIi nepchopaTop MOXET ObiTb YCTAHOBMIEH TOSBLKO
B PEXVUM BpALLEHUs1 NMYTEM HaxaTus I'IyCKOBOI/I KHOMKU
1 MOBOPOTA pblvara NepeKiodeHns K MeTke § (Puc. 8).
[na csepneHus no fepesy Wnu MeTansy, UCMONb3yst
CBEpSMIbHBIA MaTPOH U HacafKy 3aXMMHOro naTpoHa
(AononHUTenbHble MNPUHAANEXHOCTH), BbINOMHUTE
cnegylowme AencTeus.

YcTaHoBKa CBEpMUMbHOrO maTpoHa u apganTtepa
3axumHoro natpoHa (Puc. 9).

MpukpenuTe CBepnUMbHBLIA NaTPOH K agantepy
32)KWMHOTO MaTpoHa.

YacTb xBocToBMKa SDS-plus ABNsSeTCA Takon xe, Kak
ceepno. [oaTtomy Ana ee npukpenneHus obpaTtuTecb
K MyHKTy "YcTaHoBka csepna'.

OCTOPOXHO

O

Mpunoxenne ycunus, 6onbliero, 4em HeobXoAMMOoe,
He TOMbKO He ycKopuT paboTy, HO U npuBedeT K
MOBPEXAEHMIO KPOMKW HaKOHEYHUKa CBepra, U, KpoMe
TOro, YMEHbLUT CPOK CnyX6bl nepdopartopa.
Csepna MoryT nomaTbCsi, Korga nepdopaTtop BbIBOAAT
M3 MNpOCBEPSIEHHOro OTBepcTusi. [ns u3BneyeHus
BaXHO WCMOMb30BaTb HaXKMMHOE [BWKEHWE.

He nbiTanTech NpocBepnnTb aHKepHbIe OTBEPCTUS U
oTBEPCTUS B 6ETOHE MpU yCTaHOBKE nepdopatopa B
PeXUM BbINOSHEHNA (PYHKLMM TOMbKO BpaLleHus.
He nbiTaiiTecb ucnonb3oBaTh NepdopaTop B pexume
BbINOMHEHNA (PYHKUMM BpalleHus U ygapa, Koraa
NpuKpenneH CBEpNUMbHbLIA NaTPoOH W Hacagka
3a)KMMHOTO NaTpoHa. ATO NPUBEAET K 3HAYUTENBHOMY
YMEHbLLEHUIO CPOKA CIY>KObl KaXOro N3 KOMMOHEHTOB
ycTpoWncTBa.

Mpun 3aBMHYMBaHUM KpeneXHbiX BUHTOB (Puc. 10)
Mpexpe Bcero, BCTaBbTe HacafKy B rHE3M0 B TOPLiEBOWA
yacTu aganTtepa 3axumHoro natpoHa (D).

[anee, yctaHOBWUTE ajanTtep 3a>KMMHoro natpoHa (D)
Ha OCHOBHOE YCTPOWCTBO, BbINOJSIHUB [JENCTBUSA,
onucaHHble B nyHkTe 4 (1), (2), (3), BcTaBbTe
HaKOHEYHUK HacafKku B LMWL Ha FOMOBKE BUHTA,
Kpenko yfhep>XuBanTe OCHOBHOE YCTPOWCTBO K
3aTAHNTE BUWHT.

OCTOPOXHO

O

O

5.
m

(2
O

ByAbTe OCTOPOXHbI, HE CIIMLIKOM 3aTarmBaniTe Bpems
3aBMHYMBAHWS, B MPOTUBHOM Crly4ae BWHTbI MOryT
Nnony4nTb MOBPEXAEHWUA BCNEACTBUE MPUNOXEHUS
4pEe3MEepHOro ycunms.

MpuknagbiBante nepdopatop NEepneHANKYNSpHO K
ronoBKe BUHTA MPW 3aBUHYMBAHUN BUHTA; B MPOTUBHOM
crnyyae rofioBka BWHTa WM Hacagka 6yayT
noBpeXAeHbl, UM Xe ycunue 3aTsXKn He 6ygeT
MOJSIHOCTbLIO MEepeAaHo Ha BUWHT.

He nbiTantecb ucnonb3oBatb nNepdopaTop B pexvme
BbINOMHEHNA (yHKUMM BpalleHuss U ygapa, Koraa
npyKpenneH agantep 3aKMMHOTO NaTpoHa U HacagKa.
Mpwu 3aBMHYMBaHuK Wypynos ans gepesa (Puc. 10)
Bbibop cOOTBETCTBYIOLWEN HAacagkn OTBEPTKM
Vcnonb3yiiTe, NO Mepe BO3MOXHOCTM, LYpynbl C
KpecToo6pasHbiM LUANLOM Ha TOfIOBKE, MOCKOSIbKY
Hacajka OTBEpPTKW J1Ierko COCKanb3blBaeT C rofioBoK
LYpYnoB € OAHWM LUMNLIOM.

3aBuHYMBaHWE LWYpPYMNoB ANS depesa

Mepea 3aBuH4YMBaAHMEM LWYpYynoB ANA Aepesa,
cfenaiTe COOTBETCTBYyIOLME UM Hanpasfsowme
oTBEpCTUS B AepeBsiHHOM Aocke. [NpuknagbiBante
HacagKy K nNpope3sM B rofoBKax LlWypynos w
OCTOPOXXHO 3aBMHYMBANTE LYypynbl B OTBEPCTUS.
Mocne Toro, Kak nepcopaTop HekoTopoe Bpemsi byaeT
BpaLlaTbCs C HW3KOW CKOPOCTbIO [0 TeX nop, mnoka
wypyn gns gepesa He 6yAeT 4acTUYHO 3aBUHYEH B
[epeBo, HaXMmuTe mnyckaTenb 6onee CunbHO ANS
NoNy4YeHUs ONTUMANbHOTO YCUNUSA 3aTsHKKU.

OCTOPOXHO

ByAbTe OCTOPOXHbI MPU NOAFOTOBKE HANPaBMSoLEro
OTBEPCTUS, COOTBETCTBYIOLLErO Wypyny Ans Aepesa,
npuMUTe BO BHUMaHue TBEPAOCTb Aepesa. B cryyae,
€Cn OTBEPCTUE OKAKETCH CIIULLKOM ManeHbKuM Uim
MenkumMm, noTpebyeTcs 6Gonblee ycunue AnNs
3aBUHYMBAHWS B Hero wypyna, peabba wypyna ans
[epeBa MOXEeT WHOrAa okasaTbCsi MOBPEXAEHHOVA.



6. Ucnonb3sosaHue rnybuHomepa (Puc. 11)

(1) OcnabbTe pyyky Ha OGOKOBOW PYKOSITKE W BCTaBbTe
rnyébuHOMep B YCTaHOBOYHOE OTBEPCTUE Ha GOKOBOWA
pyKosiTKe.

(2) OTperynupynte nomnoxeHue rnybuHomepa B
COOTBETCTBUM C TNyO6UHON OTBEPCTUS U HAAEXHO
3aTAHUTE PYYKY.

7. Kak nonb3oBaTbCA CBeprioMm (C KOHUYECKUM
XBOCTOBUKOM) M ajanTepoM KOHWYECKOro
XBOCTOBMKA

(1) YctaHoBuTe aganTep KOHMYECKOro XBOCTOBMKA Ha
nepchopatop (Puc. 12).

(2) YcTaHoBuUTe CBEPO (C KOHNYECKUM XBOCTOBWMKOM) Ha
ajanTtep KOHMYeckoro xsocToBuka (Puc. 12).

(3) MepeBeauTte BbikoYaTenb B nonoxeHve ON (BKJT)
1 NpocBepnuTe OTBEpCTME 3a[aHHOM TyOuHbI.

(4) Ans BbIHMMaHUS cBepna (C KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM)
BCTaBbTe KMWH B Mpope3b ajantepa KOHW4ECKOro
XBOCTOBMKA W yAapbTe MO BEpPXHeil 4acTu KiuHa
PYYHbIM MOMOTKOM, pPacrnoflioXUB Hacagky Ha
nopaep>xusarowmx noacraBkax (Puc. 13).

KAK MONb30BATLCS MOMbIMU
BYPUJIbHbIMW KOPOHKAMMU
(AN MAJION HATPY3KMW)

Mpwn 6ypeHun 60sbLUNX CKBO3HbIX OTBEPCTUI UCMONb3YNTe
nonyio 6ypusbHy0 KOPOHKY (4Nns Manbix Harpy3ok). Bmecte
C HEeN WCMonb3ynTe LEeHTPOBOYHBIA LITOK U XBOCTOBUK
nosow 6ypunbHO KOPOHKK, NPeAyCMOTPEHHbIE B Ka4ecTBe
[OMONMHUTENbHBIX MPUHALNEXHOCTEN.

1. YcraHoBKa

OCTOPOXHO
O6s3aTenbHo ybeauTecb B TOM, YTO BbIKMo4aTesb
nuTaHua nepeeefeH B nonoxenne OFF (BbIKM) n
OTCOeAVHUTE BWMKY OT CETEBOW PO3eTKW.

(1) YcTaHoBMTe nonyw OypunbHYIO KOPOHKY Ha
XBOCTOBMWK MOsion 6ypunbHon kopoHku (Puc. 14).
HanecuTe cmasky Ha pe3bby XBOCTOBMKa MOMON
6YpUNTbHOW KOPOHKM ANs TOro, YTo6bl 06MEerdynTb
pasbopKy Mo OKOH4aHUM paboTbl.

(2) YcTaHOoBUTEe nonyto OYypuNbHYDO KOPOHKY Ha
nepchopatop (Puc. 15).

(3) BcTaBnsAnTe LEHTPOBOYHBIV LUTOK B HanpaBnsioLLyto
nnacTuHy O Tex Mop, Nnoka OH He OCTaHOBWTCSA.
(4) Tyro nocagute HanpasBnsoLWYO NNACTUHY Ha MONyo
6ypUIIbHYIO KOPOHKY, MOBOpa4YMBasi HamnpasnsioLyto
nnacTuHy BNEBO UMW BNPaBo, Tak 4To6bl OHa He ynana,

Aaxe ecnu byaet obpaueHa BHu3 (Puc. 16).

2. Kak BbinonHutb 6ypexue (Puc. 17)

(1) MopcoeanHUTE BUNKY K CETEBON pO3ETKE.

(2) B UEHTPOBOYHBIV LITOK BMOHTMpPOBAHA MPYXWUHA.
MpwxmMuTe ero cnerka nNpsMO K CTEHe Wnin nony.
Mpuxmnte 3y6ba nonoit OGypunbHOW KOPOHKU K
MOBEPXHOCTU W HayHUTe 6ypeHue.

(3) MonoxeHne oTeepcTusi 6yAeT yCTaHOBMIEHO, Mocne
TOro Kak rnyéuHa 6ypeHus fOCTUrHET nopsigka 5 mm.
Mocne 3TOro CHUMWUTE LEHTPOBOYHbIA LITOK W
HanpasNSIoLLytO MMACTVUHY C NOJION 6YPUIbHON KOPOHKM
1 npogomxute 6ypeHue.

(4) Mpuno>xxeHve CNWWKOM 60MbLIOr0 YCUNSA HE TONbKO
He yCKOpuUT paboTy, HO U MpYBEAET K MOBPEXAEHMIO
KPOMKMN HakOHEeYHMKa CBEepfia U YMEHbLUEHWIO CpoKa
cnyx6bl nepdoparopa.

Pycckui

OCTOPOXHO
Mpu CHATUM LIGHTPOBOYHOrO LUITOKA W HanpasnsioLen
nnacTuHbl, nepesBeAuTe BbiKMOYaTeNb MNUTaAHUA B
nonoxxenne OFF (BblKJl) n oTcoegnHuTe BUNKy OT
CeTeBON PO3eTKU.

3. Pas6opka nocne pa6oTbi (Puc. 18)
CHUMWTE XBOCTOBUK MOJSION OYpUSIbHON KOPOHKU C
nepdgopatopa u, yaepxusas nonyio 6ypunbHyto
KOPOHKY, CUMbHO yAapbTe MO BepXHei 4acTu
XBOCTOBMKa NOSoN 6ypuibHOW KOPOHKW ABa Mnu Tpu
pasa MOMOTKOM Ana ocnabneHws pe3b60BOro
coeAvHeHWs1, nocne 4Yero nonas 6ypusibHasi KOPOHKa
MOXeT OblTb CHATA.

CMA3KA

[ns gaHHoro nepchopatopa NPUMEHSIETCS CMa3Ka C HU3KOM
BSI3KOCTbIO, Tak 4TO nepdopaTop MOXeT AONTviA nepuos
BpeMeHU 3KcnnyaTupoBaTbcs 6e3 3amMeHbl CMa3KW.
MoxanyncTta, 06paTUTECh B 6GNIVXKAWLLNIA CEPBUCHDBIN LIEHTP
no noBOZy 3aMeHbl CMasku NpU HanuyMn Kakomn-rnméo
yTEYKN M3 ocnabneHHoro BUHTA.
[anbHelwas akcnnyaTaumsi nepdoparopa npy oTCyTCTBUAMN
[OCTAaTOYHOro KOoNmyecTBa CMasku npusegeT K
3HAYUTENbHOMY YMEHbLUEHWMIO ero cpoka CryX6bl.
OCTOPOXHO
Ana paHHoro nepdopartopa ucnonb3yeTcs
crneynanbHasi KOHCUCTEHTHasa cMasKa, Mo3ToMy
Mcrnosib3oBaHMe 4pyroro Tuna cMasky MOXET YXyALUNTb
ero cTaHAapTHble 3KcnnyaTauWoHHble KayecTBa.
MoxanyicTta, obecneybTe BO3MOXHOCTb O4HOMY W3
npeAcTaBuUTENEN Halleld CEepPBUCHON CRyXObl
BbINOSIHATL 3aMEHy CMa3KW.

TEXHUYECKOE OBCJIYXXUBAHUE WU
NPOBEPKA

1. lMpoBepKa CMEHHOro MHCTPYMeHTa
T. K. NPUMEHEHVe TYrnoro CMEHHOrO UHCTPYMEHTa CTaHeT
npuudmHo c6oeB B paboTe ABWUraTens U CHUKEHWS
npou3BoANTENIbHOCTM, 6e3 NPoMeNeHNs 3aMeHnTe ero
Ha HOBbIN UMK 3aTOYMTE, KaK TOMbKO 3ameTuTe M3HOC.

2. lMpoBepka ycTaHOB/EHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsiiTe BCce yCTaHOBMEHHble Ha
VNHCTPYMEHTE BUHTbI, CrieguTe 3a TeM, YTOObl OHM Obinn
Kak crefyeT 3aTsHyTbl. HeMegneHHO 3aTaHUTE BUHT,
KOTOpbIA OKaxxeTcs ocnabneHHbIM. HeBbinonHeHne
9TOro MpaBuma rpo3vT CEepbE3HON OMaCHOCTLIO.

3. TexHuueckoe obcnyxvsaHue gsuratens
O6MmoTKa aBuratens - "cepaue’ aNeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposBnsAnTe fOMKHOE BHUMaHWE, criest 3a TeM, YTOObI
obMOTKa He 6bina noBpexxgeHa u/ unm 3anvTta macriom
VN BOJOW.

4. OcmoOTp yronbHbIX WweTok (Puc. 19)
B MoTOpe ncnonb3yloTcs yronbHble LETKW, KOTopble
ABNAIOTCA M3HalUMBaeMbiMW 4YacTamu. Ecnu oHun
W3HOCATCA MM NoAonAayT K "npedeny msHoca', aTo
MOXET MNPUBECTM K HeucrnpasBHOCTM MoTopa. Ecru
yronbHas LieTka ocHalleHa hyHKLMen aBToMaTU4eCcKo
OCTaHOBKM, MOTOP OCTaHOBWUTCH aBTOMAaTWU4ECKMU.
3ameHnTe OfHOBpPEMEHHO 06e YronbHble LWeTKU Ha
HOBblE, KOTOPble UMEIOT Takue ke Homepa YrosibHbiX
LWEeTOK, Kak nokasaHo Ha Puc. 19.
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Pycckui

Kpome Toro, Bcerga CofepXuTe YrofibHble LeTKU B
yncTOTe W cneguTe 3a Tem, 4TO6bl OHW CBO6OAHO
CKONb3UMN BHYTPY LieTKoAepxaTenei.

5. 3ameHa yronbHo#u wetku (Puc. 20)

O Pasbopka

(1) OcnabbTe TpY BUMHTA Ha KPbILLKE PYKOSITKU U CHAMUTE
KPbILLKY PYKOSITKM.

(2) BblHbTE WEeTKOAEPXKATENb BMECTE C YrONbHOM LETKON,
cobniogan npefenbHyld OCTOPOXHOCTb, YTOObI He
NOTAHYTb TOKOMOABOASILME NpoBOAa BMecTe
LieTKoagepxaTenem.

(3) CHUMUTE THE340 LWETKM U BbIHbTE YrOMbHYHO LETKY
13 WeTKogepXartens.

O TMMosTopHas c6opka

(1) MomecTnuTe  HOBYI  YrofibHyl  lWeETKYy B
LeTkogepxaTteslb U COeAuMHUTE THe3[0 LWeTKU C
YroflbHON LLETKOW.

(2) YcTaHoBUTE 06paTHO Ha MECTO LieTKoAdepaTtesb U
Apyrve 4acTu B X nepBOHaYasnbHble MOMOXEHNS, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 20.

(3) MomecTTe TOKONOABOASLMIA MPOBOA B YyKa3aHHOE
nonoxenune. byabTe O4eHb OCTOPOXHbI, YTOObl He
[ONyCTUTb KOHTaKTa TOKOMOABOASLEero mposoja ¢
AKOpPEeM WM BpaLaloWMMUCS YacTsaMU MoTopa.

(4) YcTaHoBNTE 06paTHO Ha MECTO KpbIWKY PYKOATKH,
cobnogas OCTOPOXHOCTb, 4TOObl He 3aleMuTb
TOKOMOABOASALMIA NPOBOA, W 3aKpenuTe ee MMOoTHO C
MOMOLLbIO TPEX BUHTOB.

OCTOPOXHO
Ecnn TokonoaBoAawmin nposon 6yaeT 3awemneH
KPbILIKOW PYKOSITKM WU K€ KOCHETCSI SKOpsi WNn
BpaLLaloLWMXCA YacTe MoTopa, BO3HUKHET cepbesHas
ONacHOCTb MOPaXKeHUs 3NEeKTPUHEeCKUM TOKOM
onepartopa. CobnioganTe npeaesibHyt0 OCTOPOXXHOCTb
npu pa3bopke 1 NoBTOPHON cO0pKe MoTopa, cobnoaas
B TOYHOCTW NpUBEAEHHbIE Bblle npoleaypbl.

He nbiTanTtecb pasbupatb Kakue-nnbo 4actu, Kpome
TeX, 4TO HeobxoAWMO AN BbINONHEHNS 3aMeHbl
YrofIbHOMN LLEeKM.

6. 3ameHa ceTeBOro WHypa
B cnyyae ecnu 6yaeT noBpexAeH CETEeBOW LUHYP
[aHHOTrO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, 3IEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xoAUMO BO3BPaTUTb B YMNOJIHOMOYEHHbIN
CepBVCHbIN LUeHTP dmpMbl Hitachi gnsa 3ameHsbl WHypa.

7 TMMopspok 3anucen No TexobcnyXXuBaHUIo

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOoHT, MmogucmrKaumio n 0cCMOTp MexaHU3NpoBaHHOro
MHCTpyMeHTa chmpmbl Hitachi cnegyet nposBoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CEepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT MepeydeHb 3anacHbiX YacTel MNpUroauTca npu
npeAcTaBlieHNM ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHbIV LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT uin npoyee O6CNyXVBaHWE.
Mpn paboTte M 06CNYXMBAHUN MEXaHW3MPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO Co6/04aTh Npasuna u ctaHaapThbl
6e30MacHOCTV, AENCTBYIOLLME B KaXKA0W JaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEpPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX WU3AENWiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co6oil NpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEHWN
B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKW, YNOMSHYTbIE B JaHHON
MHCTPYKLWK NO aKcnnyatauun, 6e3 npegynpexxkaeHus
06 3TOM.
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NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSHHLIX MPOrpamMm WCCNeAoBaHUs U
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
VN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npesBapuTENbHOMO YBEAOMIIEHMS.

WUHdopmauua, kacawlwasca cosgaBaemoro liyma u
BUGpaLum

M3mepsieMble BENMUYMHBI 6bInv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M3mepeHHbIN cpefHEeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 106 aB(A)

M3MepeHHbIi CpefHEB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
pasnexuns: 93 gb(A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HapesaviTe HayLWHWKW.

TunuyHoe 3HayeHune Bubpauuu: 8,6 m/c?
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Item

Item

No. Part Name No. Part Name
1 | FRONT CAP 49 | CLUTCH SPRING
2 | STOPPER RING 50 [CLUTCH
3 | GRIP 51 | RECIPROCATING BEARING
4 | BALL HOLDER 52 | FIRST GEAR
5 | HOLDER PLATE 53 | BALL BEARING 626VVC2PS2
6 | HOLDER SPRING 54 | FELT PACKING
7 | WASHER (B) 55 [ O-RING (P-22)
8 | RETAINING RING FOR D20 SHAFT 56 | PACKING WASHE
9 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D5x35 57 | BALL BEARING 608DDC2PS2L
10 | GEAR COVER 58 | WASHER (A)
11 | NAME PLATE 59 | ARMATURE
12 | OIL SEAL 60 | FAN GUIDE
13 | SLEEVE 61 |[HEX.HD.TAPPING SCREW D4x50
14 | BALL BEARING 6904DDPS2L 62 | STATOR
15 | SLEEVE (A) 63 | BALL BEARING 608VVC2PS2L
16 | RETAINING RING 37MM 64 | HITACHI LABEL
17 | PUSHING BUTTON 65 [HOUSING
18 | PUSHING SPRING 66 | CHOKE COIL (A)
19 [ O-RING (S-18) 67 | SWITCH
20 | CHANGE LEVER 68 | PUSHING BUTTON
21 | STEEL BALL D7.0 69 | CHOKE COIL (B)
22 | CYLINDER 70 | INTERNAL WIRE (A)
23 | SECOND GEAR 71 | CARBON BRUSH
24 | SPRING (A) 72 | BRUSH HOLDER
25 | WASHER (A) 73 | INTERNAL WIRE (A)
26 | RETAINING RING FOR D30 SHAFT 74 | CARBON BRUSH
27 | SECOND HAMMER 75 | NOISE SUPPRESSOR
28 | O-RING (1AP-20) 76 | CORD ARMOR
29 | HAMMER HOLDER 77 |CORD CLIP
30 | O-RING (B) 78 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x16
31 | DAMPER (A) 79 |HANDLE COVER
32 | O-RING (C) 80 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4x20
33 | DAMPER HOLDER 81 | CORD
34 | STOPPER RING 501 | CASE
35 | STRIKER 502 | SIDE HANDLE
36 | O-RING 503 | DEPTH GAUGE
37 | PISTON
38 | O-RING
39 | INNER COVER
40 | PISTON PIN
41 | WASHER (C)
42 | FELT PACKING (A)
43 | VALVE
44 | FELT PACKING (B)
45 | SPACER
46 | SPRING (B)
47 | SECOND SHAFT
48 | WASHER (B)
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B

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasérlas datuma

@ A Vésarl6 neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

2 Série C.

® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa kat dlelBuvaon HETAMWANTH
(MapakahoUue va xpnotpornoindei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

® Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia

CAPAHTUAHBIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

® [fata nokynku

(@ HaseaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHnve n appec gunepa
(MoxxanyncTta, BHecuTe Has3BaHWe U aapec
avnepa)
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Hitachi Koki

HITACHI
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uiber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Moévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metate ta nAeKTPIKA gpyaleia otov Kado
OLKIAKQOV aTIOPPILUATWV!

2UPpwva e TNV eupwralkn 0dnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKMOV CUCKEUMV Kal TNV
EVOWUATWOT] TNG OTO €6VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia mpemeL va CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWON E TPOTIO PLALKO TIPOG
TO TIEPBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrdl sz6ld
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atlltetése szerint az elhasznélt elektromos
kéziszerszamokat kulon kell gyUjteni, és
kornyezetbarat modon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich pfedpist
jednotlivych zemi se pouzita elektrickd nafadi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB llkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yénergelerine
gbre ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko anga ctpaH EC

He BbiknabiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HBIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C eBponenckoi gupekTmeon 2002/
96/EG 06 yTunusauum ctapbiX 3NeKTPUHECKnx u
3MEeKTPOHHbLIX NPU6OPOB N B COOTBETCTBUU C
MECTHbIMW 3aKOHaMKW 311eKTponpubopsl, bbiBLme B
aKcnnyartaunn, A[OSMKHbI YTUNM30BbLIBATHCHA
oTAEeNbHO 6e30MnacHbIM A4St OKpY>KatoLlen cpesbl
cnoco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKa
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®Voupe HE amOAUTn umeuBuvOoTNTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO HE TA TPOTUMA N Ta
gypaga npoturniwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3 oe
ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouhiou 73/23/EOK, 89/
336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dnAwon oxUel oTo TPOLOV e To onuadt CE.

Tarkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu driinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayil standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gegerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowag
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun

LEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBfIieM, YTO AaHHoe
n3genue COOTBETCTBYET cTaHgapTam mnu
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [vpektuBam CoseTta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[laHHas Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENWSIM, Ha KOTOPbIX
nmeetcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
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